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SCHEMA DIRECTEUR D’ASSAINISSEMENT 
 
 

N° Identifiant de l’Industriel : 01  
 

Date de la visite : 17/01/2011 
 

IDENTIFICATION 
 
 Nom de l’établissement : BOSTIK SA 
 
 Adresse : ZI du Lac 
 
 Téléphone :  04 75 66 13 36 / 06 86 64 79 24    Télécopie : 04 75 65 81 10 
 
 Nom du Dirigeant : Groupe TOTAL 
 
 Nom et fonction de la personne rencontrée : M. CAPPEAU (Responsable QHSE) 
 
 

ACTIVITES 
 
Données générales 
 
Date de mise en fonctionnement : 1980 
 
 Description activité : Fabrication de colles 
 
 N°SIRET :   33211009700174       Code NAF : 
 
 
Nombre d’employés et périodes d’activités 
 
Nombre d’employés : 46 + 6 intérimaires  
 
Horaires journaliers : 3x8 en semaine ; 2x12 le weekend   Jours travaillés : 7 jours / 7 
 
Périodes de fermeture : 3 semaines en Août et une semaine à Noël 
 
Périodes d’activités maximales : Non 
 
Existe-t-il des activités saisonnières ?       oui   non 
 
Si oui, nature et période : ……………………………………………………………………………………….. 
Nombre d’employés saisonniers :……………………………………………………………………………. 
 
 
Restaurant d’entreprise 
 
Votre établissement possède-t-il un restaurant d’entreprise ?     oui   non 
 
Si oui, les repas sont-ils cuisinés sur place ?       oui   non 
 
Combien de repas sont servis par jour ? ……………………………………………………………….. 
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Caractéristique du site 
 
Superficie totale du site : NC 
 
Surface bâtiments : NC 
 
Parkings : NC 
 
 
Déclaration, Démarches Qualité et Certification 
 
  ICPE   Autorisation ICPE    SEVESO 
 
  ISO9001   ISO14001    ISO22000    MASE 
 
  Déclaration Agence Eau   Suivi DSV    Suivi DDT (DDAF) 
 
 
 
Autorisation / Convention de rejets aux réseaux 
 
  Autorisation   Convention  
 
Commentaires :  
 
 
Liste des matières premières, des produits stockés et/ou des produits transformés 
 

Nature de la matière 
première Mode de stockage Quantité annuelle reçue 

Huiles végétales 
(colza, soja) 

Cuves avec bac de rétention, fûts, 
sac 4 000 à 5 000 t / an 

Amines, acides Cuves avec bac de rétention, fûts, 
sac 603 t / an 

   

   

 
Nature de la marchandise Mode de stockage Quantité annuelle produite 

Colles thermo-fusibles  4 000 à 5 000 t / an 
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Types de déchets produits 
 

 bois/papier/carton 

 métaux (ferreux ou non) 

 plastiques (PVC, caoutchouc…) 

 déchets verts 

 verre 

 huiles/graisses 

 produits chimiques 

 médicaments 

 détergents 

 hydrocarbures 

 résines 

 pneus 

 peinture/colorants 

 colle 

 néons 

 solvants 

 cuirs 

 textiles 

 béton 

 ciment 

 plâtre 

 gravats 

 céramique 

 composants électriques/électroniques 

 piles 

 encombrants (moteurs, pompes, 
compresseurs, matériels agricoles,…) 

 déchets radioactifs 

 autre(s), précisez : 

 
Tri des déchets :  Oui   Non  Stockage en bennes :  Oui   Non
  
Autre type de stockage : 
 
 
Déchets liquides 
 
Déchets liquides :    Oui   Non      
 
 
Traitement spécifique sur site :  Oui   Non 
 
Si oui, lequel : Le traitement des déchets liquide se fait sur site hormis pour les eaux de distillation et de 
lavage du réacteur, pour lesquelles il existe un circuit fermé. Les eaux de vidange sont envoyées vers 
une entreprise spécialisée.  
 
Stockage spécifique sur site :  Oui   Non 
 
Si oui, lequel : huiles, amines, détergents. 
 
 
Stockage ou rétention de produits dangereux 
 
Produits dangereux :    Oui   Non      
 
Si oui, lequel : Cuves et fûts DA (éthylène et diamine) stockés à l’extérieur sur bac de rétention.  
 
Classement : 
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UTILISATION ET CONSOMMATION D’EAU 

 
   Utilisation de l’eau    

 Utilisation d’eau sur site pour l’activité ou pour les 
procédés de fabrication  

 Oui  Non 
 

 Raccordement aux réseaux publics d’eau potable  Oui  Non 
 Autre source d’eau que l’eau de distribution publique  Oui 

Laquelle :  
 

 Non 
 

 Consommation annuelles en eau  Oui :  
    11 700 m3 en 2009 

 Non 
 

Avez-vous un traitement spécifique de l’eau en aval 
de la prise d’eau ? 

 Oui :  
Lequel : Légère chloration 

 Non 
 

Utilisation d’eau pour la fabrication  Oui :  
Qté en % : 

 Non 
 

Utilisation d’eau pour le lavage/entretien  Oui :  
Qté en % : 

 Non 
 

Utilisation d’eau pour Sanitaires/Douches  Oui :  
Qté en % : 

 Non 
 

Utilisation d’eau pour Production de vapeur  Oui : 
Qté en % : 

 Non 
 

Utilisation d’eau pour Chauffage/Refroidissement  Oui :  
Qté en % : 

 Non 
 

 
 
 

REJETS DES EAUX 
 
Types de rejets liquides générés par l’activité 
 

 domestiques (WC…) 

 détergents 

 métaux (présents dans les eaux de lavage, 

découpage, etc.) 

 peinture/colorants/encres 

 hydrocarbures 

 huiles/graisses 

 pesticides 

 fertilisants (minéraux ou organiques) 

 produits chimiques,  

le(s)quel(s) : 

 produits radioactifs 

 eaux usées à températures élevées 

 autre(s), précisez : 

 

 
Produits pouvant se retrouver même en de très faibles quantités dans les eaux usées ?  
 

 oui   non   Si oui, lesquels ? ……………………………………………. 
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Rejets des eaux usées et des eaux industrielles 
 
 Eaux Usées domestiques :  Milieu naturel 

(fossé de rue, 
Rec, cours 
d’eau…) 

 Réseau 
d’assainissement 
collectif 

 
Assainissement 
non collectif 
 

 Eaux Usées industrielles :  Milieu naturel 
(fossé de rue, 
Rec, cours 
d’eau…) 

 Réseau 
d’assainissement 
collectif 

 
Récupération 
pour traitement 
(eaux de 
distillations et 
de lavage du 
réacteur) 
 

 Prétraitements ou traitements 
avant rejet (débourbeur, déshuileur, 
micro-station, etc.) 

 Oui :  
Type de traitement :  

 

 Non 

 Contrôle et un entretien régulier 
des installations d’assainissement  

 Oui 
Lequel :  
 
Entretien en  

 Interne 
 Externe 

 Non 

 Quantité connue des rejets   Oui :  
Volume annuel rejeté :  

 Non  

 Analyses de vos rejets  Suivi régulier :  
Fréquence : 4/ an 

 Ponctuellement 
 

 Jamais 
 

 Laboratoire sollicité :   Public  Privé  Interne 

 Analyses pratiquées : MEST, DCO, DBO5, NTK, NO3
-, NO2

-, NGL, PT 
 
Rejets des eaux pluviales 
 
 Etablissement équipé d’un 
système de collecte spécifique des 
eaux pluviales (eaux des toitures, 
terrasses, parkings, etc.) ?  

 Oui :  
 Réseau eaux usées 
 Réseau pluvial 
 Fossé 
 Puits d’infiltration 
 Cours d’eau 
 Autre : 

………………...……………………… 

 Non 

 Stockage des eaux pluviales avant 
rejet 

 Oui :  
Nature : Bassin de rétention 
Volume : 500 m ³ 
Les eaux du parking sont également 
envoyées vers ce bassin. Une mesure du 
pH est réalisée avant rejet dans l’Ouvèze. 

 Non 

 Prétraitement des eaux pluviales 
avant rejet  

 Oui :  
Type de traitement : 
 

 Non 
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Sources de pollution accidentelles possibles ?      oui   non   
 
Si oui, lesquels ? Huiles, amines (en cas de rupture de cuve). Tout est stocké sur bac de 

rétention. 
 
 

PLAN SOMMAIRE DES INSTALLATIONS ET DES REJETS 
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Contrôles visuels des rejets : 
 
Problèmes particuliers sur la Boîte de branchement :   Oui        Non 
 
Problèmes particuliers sur les fossés pluviaux ou réseaux pluviaux :   Oui   Non 
 
  

DESCRIPTION PHOTOGRAPHIQUE 
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Légende des photographies : 
 
1- Bassin tampon eau de lavage  
2- Dégrillage fin du bassin 
3- Compteur sur canalisation sortie bassin 
4- Vue bassin eau process  
5- Bassin eau de refroidissement (circuit fermé) 
6- Chlore sur cuve de rétention 
7- Bassin de refroidissement 
 

8- Bassin de rétention avec vanne fermée 
9- Aire de stockage  
10- Aire de stockage 2 
11- Cuve rétention EDA 
12- Récupération jus de réacteur 




