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PROJET DE BAREME POUR LES IMPRESSIONS SUR ETOFFES

1) UNITE CARACTERISTIQUE

Le kilogramme de couleurs prépardes aux cuisines ot mises en oeuvre,

La densité des couleurs étant trés voisine de 1 il est possible de
considérer également le litre de couleurs.

2) EXPRESSTION DES POLLUTIONS POUR L'ASSITTTE

21) Les modes d'impression donnant lieu & des pertes différentes de
couleurs, donc & des pollutions différentes, il y aura unc assiette spécifique par
mnode d'impression effectivement employé,

22) Certaines catégories de tissus nécessitent des couleurs de composition
assez diffdrente et leur traitement donne licu & des M.O. directement lides aux
compositions des couleurs (solvants organiques).

Afin de simplificr le baréme, 1l'assiette par mode d'impressions, comporte
une basc unique, permettant le calcul de 1'assictte propre & chaque cas & partir des
messes globales des coulecurs prépardes & la cuisine pour le mode d'impression, ceci
tenant compte des pourcentages des scules catigories de tissus entrainant unc pol-
lution différente.

L'¢tablissement est parfaitement en mesure de comnaftre les masses globales
de couleurs préparées par mode d'impression et les pourcentages moyens par catégorics
de tissus par rapport aux métrages traitds.

3) REMARQUES D'ORDRE GENERAL SUR LA VALEUR DU BAREMD

31) Certaines coulcurs contienncnt de l'urée. Ce produit ne réagit pas
avec le bichromate ct sa D.C.0. ¢st nulle., I1 en ecst dc méme pour sa D.B.O., Un
élargissement de 1'cmploi d'urée avee diminution collatérale de certains solvants
peut amener dans l'avenir une M.0. plus basse pour certaines assicttes. Cette évo-
lution des techniques n'est pas impossible.

32) Les solvents entrant dans les énulsions de base pour certaines couleurs
ont des demandes théoriques d'oxygéne trés élevées. Leur D.C.0 est on rapport avec
cette demande théorique sauf ern ce qui concernc le white spirit. Selon les coupes
evec lesquelles il est réalisé le white spirit o des demandes théoriques d'!'02
varient de 3,5 g & 3,7 g par gramme de produit ; ces quantitds seront en défini-
tive nécessaires pour le détruire.
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lMais la réactivité de diverses marques de White Spirit avec le
bichromate est trés Wariable : nous avons constaté toute une gamme de D.C.O.
allant de 60 & 2 900 mg de D.C.O. par gramme de produit selon les marques.
Les diverses coupes d'hydrocarbures constituant les diverses marques de White
Spirit ont des réactivitds trés différentes. Je signalerai a toutes fins
utiles que la benzine pure a une D.C.C. nulle.

321) Pour les impressions classiques avec colorants [ixés par
"vaporisation" 1'emploi de White Spirit est rare et & trés faible taux. Nous
avions un produit donnant 3 l'analyse directe une D.C.0. se situant vers
60 mg au gramme. Vu la faible masse employée et par conséquent présente dans
l'effluent il nec fut pas pousible d'évaluer sa réactivité & 1'intdérieur de cet
effluent,

Cependant, 1'étude de 1'impression sur machines 3 cadres sutoma-
tiques a amené i conclure 3 une D.C.O, potentielle trop faible pour la cou-
leur. Seul le White Spirit peut €tre mis en cause avec sa D.C.0. de 60 ng
au gramme lors de l'analyse directe.

Pour rctablir la perte fictive de couleurs de 96 % 3 75 % 1la perte
réelle,il faudrait un complément de M.O. de 20 g équivalent 4 un complément
de D.C.0, de 37 g. Or, 37 g correspondond & 75 % de 50 Z masse de White
Spirit contenu dans le mélange des couleurs (85 % de couleurs contenant le
White Spirit). Celui-ci aurzit done dans 1'effluent une réactivité au bichro-
mate donnent, environ 1 200 ng de D.C.0. par g. (Comme une bonne partie du
White Spirit s'est évapordé en cours de traitement c'est bien plus de 1200 ng) .

322) Pour les impressions pigmentaires les couleurs & base zcrylique
contiennent une forte proportion de White Spirit (52 %). Le produit analysé
a donné une D,C,0. de 2,9 ¢ par gramme., Dans l'effluent, nous avons pu lui
imputer 2 000 mg de D.C.O. par gramme de White Spirit prdsent dans 1'effluent.

123) Yeimt-il un rapport direct entre cette réactivité dang 1'effluent
et la réactivité du produit pur, ou bien quelque soit cette dernidre 1la pre-
miére se situe-t-elle toujours dang la gamme de 2 000 mg/e ?

Il semblerait oque dans 1'effluent ce produit ait un comportement
plus uniforme que lors de 1'onalyse directe.

Pour les impressions classiques, un comportement variable serait
peu perceptible (faibles doses).

Pour l'impression pigmentaire avec couleurs base acrylique, com-
portant plus de 50 % de White Spirit, les diffdrences seraient importantes
si un produit relativement inerté a l'analyse directe titrait aussi moins en
D.C.0. dans 12 mixture de 1l'effluent.
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Pour le moment le phénoméne observé pour l'impression classique
avec un White Spirit plutdt inerte a 1'analyse dirccte, incline a penser
que dans 1'effluent la gamme des D.C.0. du White Spirit, en mélange avec
d'autres solvants et produits divers, est plutdt restreinte.

Si des variations trés larges pouvaient &tre découvertes par la
suite, l'assiette actuelle resterait trds représentative en regord des im-
pératifs d'épuration, mais elle ne serait plus conforme du fait que le
processus actuel de détermination de la D.C.0. 2ccuserait des "pénétrations"
tres diffdérentes,

33} Le développement des D.B.0.5 est influencé du fait gque certains
colorants sont plus ou moins inhibiteurs. Les D.5.0.5 varient de ce fait de
fagon trés large pour des effluents primaires oll ces colorants peuvent se
trouver®assez fortes concentrations ; elles varient sur une gamme plus res-
treinte dans les effluents globaux ou leur concentration diminue.

I1 a donc fallu adopter en regard des D.C.O. pratiquement inva-
riables une D.B.0.5 moyenne,




-

bis

BAREME

Wl s
—gem e =l

A) Impressions classicues avec colorants fixés par voporisation

I) Inpressions Iyonnaises sur tables, par cadres manuels et chariots autonoteurs

Par kg ou litrc de coulcurs préparées ot nises en oecuvre :
(M.0=9+0,4%x~0,2y
( M.E

Assiette : 109 + 0,4 2 - 0,2y g f.m.g. =13
X = nonbre exprimant le pourcentage des tissus de la catégorie des
Polyanides, par rapport & l'ensemble des tissus inprinés sur tobles.

¥ = nombre exprinant le pourcentage des tissus des catégories soies
et laines réunies par rapport & 1'ensemble des tissus inprimés sur tables.

[ )
— g = S

II) Inpressions sur nnchines cadres plats automatiques et machines ) eadres

cylindriques (dites ratatives)

Par kg ou litre de couleurs prépardes et nises on ocuvre :

.&. P~ A X
Asgiette : 48 + 0,5x g ' EP MOE 3 32 TSO’B &

* ¢ nombre pourcentage des polyanidoes

IIIl‘Impressioqg_sur uachines & rouleaux gravés

31). ilaghines utilisont dos calicots ou doublicrs :

Par kg ou litre de couleurs préparédes et nises en oeuvre

Assiette : 70+ 0,6 x g E §.9.~= 2023 0,6 x

E;.ID.

X ¢ noubre pourcentage des polyanides

P




32)_lachines & topis inpernéables utilisdes sans calicots

Par kg ou litre de couleurs préparées et riscs en oeuvre :
(l.0. = 35 + 0,5 x

Assietic 1 55 + 0,5 x & ( H,E.8 = 20

X% : noubre pourcentage des polyanides
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B) Ipressions Pismentaires

I) Couleur & base d'acétate de polyvinyle

Mochines 3 cadres plats autonatiques et Machines & cadres cvlindrigues

!rotatives)

Par kg ou litre de couleurs préparées et nises en oeuvre :

(1.0 = 290
( M.E.S =40

Assiette ¢ 330 ¢

Nota/ Cette impression se fait en principe toujours sur machines & cadres auto-
matiques ou cylindrique.

Tout autre node d'inpression se produisant exceptionnellenent y sera
assimilé,
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II) Couleurs & base acrylique

21)_Trpressions sur tables au cadre nanuel ou chariots automoteurs

Par kg ou litre de coulcurs prépardes et nises en oecuvre :

5 ) 1‘“].0 = 58
Assiette : 430 g g % .S 32050

22) Mochines & cadres plats autonmatiyues et linchines & cadtes
cylindriques {rotatives)

Par kg ou litre de couleurs préparédes ot riises en oecuvre

1.0, = 330
Aggictte ¢+ 370 g g E H.B.5. 2340
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¢) Impressions par Dévorants :

In cours d'étude.

s
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D) Impressions de trés grandes séries sur Coton

Reste & voir - Collaboration de RHIN MEUSE sera sollicitée,

o

as

E) Impressions de séries sur laines :

N'existent prs sur le teorritoire de R.E.C.

Voir avec ARTOIS PICARDIE si celn mérite une rubrique complémentoire
au barene,

Pour les petites séries nous avons unce donnée,

Par kg ou litre de couleurs :

. =78

Assictte ¢ 90 g ( % g 3. =12

( m.

NOTA/ Cettec donnée ne sersit valable que pour des impressions en petites série

S
T ‘t_}'“..d' = d modes d'i aad tre g hines & ~
C est—a—~alire pour des modes 1mpression autres gque sur machines a rouleaux,

S'il y avait des impressions

sur machines & rouleau ou des impressiong
pisuentaires sur laines il faudra en

faire 1'étude,

on
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COMPOSITION DU DOSSIER

I~ L'ossiette des redevances sur la pollution

Assiette actuelle : inconvénients

Elénents d'une assiette nouvelle.

II- Origine et Mécanisme des Pollutions dans les Inpressions sur Etoffes

III- Orientation Générale des Opérations de Mesure

IV-- Etudes prélininaires de l'effluent global d'un établissenent dens le cadre de
1'¢tudc de base des inpressions classiques

41) Mesures concernsnt 1n campagne du  2,4.1969

42) Mesures concernant la campagne du 15.4.1969

V- Développenent du prograrne de base

Coenmpagnes de mesures sinultandes sur 1'effluent global et sur les effluents
prinaires des 23.4 et 24.4,1969

51) Mesures sur 1'effluent global

52) Mesures sur les effluents prinaires

53) Rapprochement des mesures sur 1'effluent global avec les
nesures sur les effluents prinaires

54) Exécution et interprétation générale des nmesures du prograrme
de hase,
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VI~ Inpressions sur nachines 3 rouleaux utilisant des calicots

61) Recherche d'une assiette forfaitaire des pollutions

62) Essai de recherche d'une assiette spécifique par catégorie de tissu
et couleurs correspondantes,

VII - Inpressions sur machines 3 rouleaux avec tapis et sans utilisation de calicots

Essai de recherche d'un bardne (révisable)

» Amnexe : "Lavage calicots"

VIII- Etudes concernant les pertes de couleurs

81) Machines & cadres autonatiques
82) Inpression Lyomnaise sur tables

83) Note sur les inpressions ténoin

IX' ~ Les pollutions dans. 1'Tnpression aux cadres

91) Ventilation des pollutions du secteur des inpressions aux cadres

Recherche dl'assiettes de pollution
a) Impression Lyonnaise

b) Machines & cadres autonaetiques

92) Recherche d'une assiette spécifique des pollutions par catégorie de
tissu pour 1'impression sur nachines & cadres autonatiques

93) Recherche d'une assiette spécifique des pollutions par catégorie
de tissu pour 1'Inpression Lyonnaise,

X~ Impressions Pignentaires

X00 - Choix de 1'Etablissenent et dates des nesuresg

101) Opérations de mesures o prélévenents

—Opération préliminaire gy 18.7.69 et apercu Sur une assiette
générale
~Opération définitive du 25.,7.69 et calcul d'une assiette générale,
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102) Essais de recherche dl'assiettes spécifiques

a) Conposition et analyses des couleurs

b)

Etude sur inpression avec couleur & base d'acétate de polyvinyle

~Rendenent des nachines rotatives avec cette couleur

-Assiette spécifique pour cette couleur

Etude sur les inpressions avec couleurs i base acrylique

~Recherche d'une assiette générale pour les impressions avec ces
couleurs

~Evaluation des rendements pour les divers modes d'inpression

-Assiettes spécifiques par node d'inpression,




CE DOSSIER SERA COMPLETE PAR :

-LES IMNPRESSIONS PAR DEVORANTS 3
T cat DRVORANTS

(Etude en cours)

-Les pollutions rdsultant aux traitements par lessives de savon trés courants aprés
1'inpression par dévorants ; parfois enployés aprds 1'impression normale et lors de
certaines teintures.

(Etude en cours)

~LES INMPRESSIONS SUR COTONS s

Les moyennes et grandes séries peuvent présenter un cas particulier du
baréne,

Les petites pidces et coupons peuvent encore exister en nouveauté. Si leur
inportance le justifie, il faudra prévoir cette impression au bardme ou 1vintroduire
dans une rubrique déji comnue.

(Coliaboration de REIN-MEUSE indispensable),

-LES IMPRESSIONS PAR RONGEANTS :se pratiquent sur des tissus spécialenent teints et
vont comporter teinture et impression,

Ne seront étudids que si leur inportance le justifie,

~LES TMPRESSIONS SUR LATNES EN HOYENNES ET GRANDES SERIES : si elles représentent
e activité suffisante seront & étudier par 1'AGENCE ol elles se trouvent.

— e e e e e e e




AGENCE DE BASSIN
RHONE-MEDITERRANEE-CORSE

N/REF : JT/MP

L'ASSIETTE DES REDEVANCES SUR LA POLLUTTON

Le Conseil d'Administration de 1'AGENCE RHONE-MEDITERRANEE-CORSE
a retenu, pour l'assiette spécifique des Impressions sur Etoffes, les valeurs
forfaitaires suivantes :

Grandeur caractéristique : de 1'activité polluante :

Le Kg de produit sortant de traitement par jour ; c'est-a-dire,
1'unité de poids de tissus imprimés.

Sous—catégories donnant lieu & une assiette spécifique :

a) Impressions sur Etoffes au rouleaux :

M.0. 65 g
assiette par kg d'étoffes : 82 g MES. 17 g
2
b) Inpressjons sur Etoffes au cadre :
M.0. 130 g
asslette par kg d'étoffes : 163 g MES., 33 g
b] |

Ces vaeleurs furent obtenues & partir de mesures effectuées dans
des établissements pratiquant uniquement cette activité,

Nous ovions des résultats assez voisins pour une majorité de ces
établissements en ce qui concerne wn taux de pollution général au métrage.
Nous avions aussi une donnée noyemne de 100 g par métre de tissus ; le pas
fut franchi pour établir un barénme provisoire au kilo de tissus divers
équivalent & 10 métres.

Nous avions un résultat de 1'ordrede 120 & 125 g de pollutions
pour cet équivalent kilogramme (ou 10 mdétres de tissus divers). Nous retien-
drons cette donnée en M.0 + MES/3 car elle servira de terme de comparaison
pour de nouvelles mesures.
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Les connaissances du moment nous permettaient de penser que les
impressions aux cadres étaient deux fois plus polluantes que les impressions

aux rouleaux d'ou cette ventilation en deux éléments 2 163 et 82 grammes
(moyenne vers 123 g).

NOTA

1) En ce qui concerne les deux établissements sortant de la gerbe,
nous en connaissions les raisons :

- dans un cas plusieurs rejets noyés n'ont pu &tre saisis et
nous avions forcément une pollution trés inférieure.

- dans un autre cas, des lavages complémentaires =2u savon
apportaient une pollution considérable (1 g de savon domnent :
DBO5 de 1000 & 1200 mg et DCO de 2000 & 2300 ng).

2) Ces valeurs difftrent sensiblement de celles retenues par les
autres Agences, 1'Inpression étant parfois englobée dans les Teintures.

Ces définitions d'activités et les taux des assiettes y afférant
ne domnent pas entiére satisfaction pour diverses raisons :

1°) En principe, les secteurs d'Impression d'un établissement (ou
certains établissements exclusivement spécialisés dans 1'Impression) traitent
des tissus tout préts, e'est-i-dire désencollés et, si nécessaire, blanchis,

I1 faut, en premier lieu, spécifier si ces traitements préliminasires
sont compris dans l'assiette. Les établissements mixtes de Teintures et
Irpressions sont particuliérementintéressés, car il leur importe de savoir
si oui ou non ils doivent comprendre ces tissus dans les activités de leur
secteur Teintures, ou s'opérent désencollage et blanchiment.

Les établissements & activité exclusive d'Impressions, recevant
souvent des tissus tout préts, se posent la question si on ne leur applique
pas un baréme trop élevé qui comporterait implicitement cette préparation du
tissu.

Afin d'éviter toute confusion, il faudra préciser & 1'avenir qu'il
s'oglt uniquement de 1'Impression de tissus préalablement conditionnés, . les
désencollages et blanchiments éventuels &tant taxés part.
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20) L'assiette a comme grandeur ceractéristique l'unité de poids.
La profession travaille au metre ; c'est la longueur qui compte, car 1l'agence-
ment des rouleaux, des cadres et dest ables est prévu pour la plus grande
largeur. Un tissu étroit comportera des débordements latéraux pour lesquels
on ne réduit que partiellement, voire pas du tout 1l'emploi de matidére premiére
(couleurs).

L'épaisseur du tissu et sa structure interviemnent, certes, pour
la quantité de couleurs absorbée, mais il n'y a aucune relation proportionnelle
avec le poids. Quant & la couleur utilisée, elle est fonction de la largeur
totale de 1'appareillage et non pas de celle du tissu. La proportionalité au
poids est loin d'&tre directe, en ce qui concerne la couleur nécessaire et les
pollutions qui en résultent.

Le métrage, lui-méme, n'apparcit pas toujours suffisant car il y
a la notion de taux de couverture (pourcentage des parties colorées par
rapport & la surface totale) ; mais surtout les couleurs ont des compositions
variables selon la nature du tissu & imprimer.

4°) L'examen d'un plus grand nombre de fiches de pollution dréta-
blissements comportant cette activité n'a pas permis de dégager des éléments
pour corriger le baréme.

41) Pour plusieurs établissements, les nesures concernent une
activité mixte : Teintures et Impressions et il est impos-—
sible de déterminer des guote-parts de pollutions.

42) Pour les établissements & activité spécifique 4'lmpressions,
la dispersion des taux de pollution rapportés 4 1l'unité
poids ou métre reste assez large.

43) Pour trois établissements, nous disposons, en plus de
mesures acceptables, d'un rapport d'enquétes comportant
les nati®res premi®res employées.

Nous avons recherché une lisison entre la pollution et certaines
matidres premidres figurant dans 1'ensemble des trois rapports d'enqudte :
colorants et adjuvents. Nous avons obtenu les relations suivantes par kg de
1'ensenble colorants, épaississants et urée (extraits secs des couleurs).

ler établissement 2e établissement 3e étoblissement
Pollution unitaire 0,600 kg 0,636 kg 0,890 kg
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Le dernier établissement consommait plus de solvants que les autres
et nous pensons que c'est 14 la cause de la pollution plus élevée.
'S

I1 semblait donc que nous tenions 1'élément qui donnait & la fois
une faible dispersion des résultats et qui avait de fortes chances d'étre
directenent 1ié aux pollutions.

Nous aurions voulu faire entrer les solvants en compte en plus des
colorants et des épeississants, mais pour aucun établissement nous ne possédions
le détail et ces produits ont des D.C.0. potentielles trés diverses (60 mg &
2000 mg par g pour le White Spirit ; 2400 mg par g pour le métracrésol -a titre
d'exemple).

I1 faut donc orienter le travail sur les couleurs et la nature des
tissus auxquels elles sont adaptées.




AGENCE DE BASSIN
RHONE-MEDITERRANEE-CORSE ———

N/REF : JT/VP

ORIGINE ET MACANISME DES POLLUTIONS DANS LES IMPRESSIONS SUR_ETOFFES

I - L'IMPRESSION LYONNAISE :

Elle s'opére sur tables au moyen des cadres manuels ou de cadres
sur chariots automoteurs ;

C'est une impression plutbt artisanale méme si elle est pratiquée
en grand en multipliant le nombre de tables. Elle concerne de courts métrages
avec motifs et coloris inédits et peu reproduits pour les nouveautés et
hautes nouveautés, Le tissu lui-méme est en majorité de haute qualité ; prin-
cipalement de la soie, des lainages fins, etc...

11 - Préparation des couleurs :

11.1 - Les couleurs sont préparées & la cuisine. Des colo-
rants et les adjuvants nécessaires sont dosés et mélangés. Un support est
domné aux colorants préparés sous la forme d'une colle ou épaississants. Ce
dernier est d'origine naturelle (amidons, colle arabique, colle d'os, farine
de caroube...) ou d'origines industrielles (produits naturels améliorés ou
méme produits de synthdse).

11.2 - La préparation des couleurs donne lieu 4 des pertes des
produits constituants et des couleurs élaborées lors des lavages des appa—
reils (broyeurs, mélangeurs, turbo-brasseurs d'homogénéisation...), lors du
lavage des mesures (dosage volumétrique en ce qui concerne colorants préparés
et émulsions d'apaississants), lors du lavage de récipients et lors du lavage
des sols.

T1 y a aussi quelques pertes accidentelles (renversement de pots -
essai loupé).

A ce premier stade, les pertes directes sont relativement 4'autant
plus importantes que les quantités sont plus réduites par coloris préparé et
la variété plus grande.

(4 titre d'exemple : un turbo brassant une quantité de deux ou dix kilos de
couleurs va emporter au lavage la méme quantité de couleurs aprés le méme
égouttage sommaire).
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12 -~ Impression :

12.1 - Les couleurs sont appliquées sur les tissus au moyen
de cadres (déplacement manuel ou par chariot automoteur).

I1 y a un cadre par coloris (et motif élémentaire) du motif
d'ensemble. Le motif élémentaire est gravé sur le fond en tissu plastifié du
cadre. Les pores ainsi créés peuvent livrer passage & la couleur épaisse sous
une légére pression.

Le cadre, avec une nappe de couleur d'une épaisseur donnde, est posé sur le
tissu., Une palette actionnée en va~etevient fait transfuser la couleur qui
s'applique sur le tissu. :

La manoeuvre de la palette peut &tre répétée pour forcer une teinte.

Quoique la couleur soit épaisse des bavures sont & craindre. Dans
certains cas, (fréquent) 1a partie gravée du cadre déborde sur la largeur du
tissu. Pour ces raisons, celui-ci est assujetti (collé) sur un doublier ou
calicot assez épais et en mesure d'absorber 1'excddent de couleurs qui tra-
verse le tissu et la couleur sur les débordements en largeur.

On imprime avec un seul.cadre et en sautant un intervalle, lors
d'un premier parcours de la table ; lors d'une seconde passe on imprime les
blancs laissés lors de la premidre (un léger séchage s'étant produit entre
temps on évite les bavures aux raccordements),

On opére de méme pour chaque motif élémentnire avec son coloris
propre.

12.2. - En fin de table & la 2&me passe le cadre et 1a
palette doivent &tre lavés ; une attente, méme relativement de faible durée,
rovoquerait un encrassement auquel il serait difficile de remédier
fphénoméne dénomé "séche" : les époississants faisant prise en séchant),

Le cadre contient au moins la nappe d'apaisseur minimum nécessaire
& l'impression. S'il y a dans un délai rapproché réemploi de la méme couleur
une partie peut en &tre récupérée. La nappe entidre ou une nappe réduite
aprés récupération, est évacude i 1'égout par le lavage au jet.

Cette perte directe de couleurs par le lavage des cadres et
palettes est importante et de 1l'ordre de 20 % & 25 % (résultats de plusieurs
mesures ).,

12.3 - Les ustensiles de distribution des couleurs sont nom—
breux ; la masse des couleurs & employer est difficile & prévoir ; un manque
entrainerait un réajustement de teintes toujours long et délicat ; il faut
prévoir en plus. Outre, les couleurs souillant les ustensiles de distribution
nous aurons des fonds de pots plus ou moins importants., Tous ces ustensiles
doivent &tre trempés & bref délei et lavés assez rapidement. Les couleurs sont
entrainées & 1'égout par l'eau de lavage. #
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_ Cette perte directe est aussi trés importante et varie de 12,5 %
3 20 % (résultots de pesdes directes et de mesures sur 1'effluent).

12.4 = La partie de eouleur transfusée ou directement appli-
quée sur le calicot est trés variable : selon le motif d'ensemble, le débor-
dement latéral est plus ou moins grand voire nul ; selon l'épaisseur du tissu
la transfusion sur le calicot est faible ou trés importante,

NOTA

Dans certains cas, le calicot prend autant de vouleur que le tissu ;
dens d'autres cas, il n'en prend qu'une fraction pouvent descendre au 1/5e du
moins en ce gui concerne les extraits secs (colorant, épaississant).
L'absorption per le calicot est en réalité plus complexe car certaines mesures
laissent supposer que le calicot "boit" plus de liquide que la quantité corres-
pondant & 1'extrait sec qu'il a pris ; dans le liquide il y a les solvants si
la couleur en comporte.

12.5 = En résumé 1'impression proprement dite donne lieu & des
pertes directes de couleurs lors des lavages des cadres et palettes et lors des
lavages de gamelles, pertes trés importantes pouvant représenter de 33 & 45 %
de la masse de couleurs employées.

Elle donne lieu aussi & une perte indirecte de couleur par impré-
gnation du calicot ; celle-ci pouvant représenter jusqu'a 50 % de la couleur
utile (couleur restant aprés les pertes directes) c'est-i-dire jusqu'z un
moximm de 27 %,5 & 33 % de 1la masse de couleurs employée, le minimum étant
difficile & évaluer mais jamois nul.

La grande diversité des impressions sur des tables trés nombreuses
donne lieu & des pertes individuellement tres différentes mais qui, dans
1l'ensemble, ne sont certes pas uniformes d'un jour & 1l'autre, mais restent dans
une gamme de pourcentages assez étroite lorsque les paramétres de 1l'activité
(mnsse de couleur employée et métrages imprimés) sont stables. Les mesures ont
entiérement confirmé ces compensations et une fourchette dont 1'ouverture est
de 1l'ordre du 1/10e de la moyenne.

13 — Fixoge des colorants :

Les tissus imprimés sont séchés & 1l'air libre. Eau et solvonts
exigtant éventuellement dans la couleur sont évaporés.
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Le colorant va &tre fixé sur les fibres par une action thermique

en présence de vapeur d'ecu (autoclave ou tunnel chauffant).

Sur le tissu "vaporisé" le colorant est fixé & trés haut pourcen—

tage (85 & 95 %).

Cette phase ne comporte cucun rejet polluant & 1'égout. (Certains
appareils modernes,genre tumnel,ont un faible rejet d'eau de condensation).

14 - Lavage des tissus vaporisés :

La colle, support initial des colorants, les colorants non fixés
(5 &2 15 %) et certains adjuvants (urée par exemple) sont enlevés des tissus
imprimés et vaporisés par un lavage & grande eau.

Le lavage peut se faire sur machine ol 1'eau circule & contre-
coursnt, en barque & eau courante, ou encore en "riviére, c'est-&-dire en

A

segment d'un cenzl & eau courante.

15 = Lavage des calicotsg :

Les calicots utilisés sont pliés ou mis en tas. Ils restent
humides ; les solvants en particulier les solvants lourds, si la couleur en
comporte, no sont que partiellement évaporés. Les calicots sont lavés sur
machine ou en barque. Un adjuvant de lavage permet de réduire, en partie,les
colorants ; le réducteur employé le plus couromment est 1'hydrosulfite de
soude,

L'effluent du lavage comporte, outre, les constituants de la

couleur, les sels formés par 1l'oxydation de 1l'hydrosulfite et les excédents
de celui-ci.

16 = La pollution essentielle :

L'élément essentiel des pollutions est constitué par la couleur
ou ses résidus. L'épaississant est évacué en totalité. Les autres constituents
de la couleur sont évacués en partie plus ou moins importante lors des pertes
directes ou indirectes. En plus une petite fraction des colorants appliqués
sur le tissu et non fixée part lors du lavege des tissus vaporisés.
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Loraque lo couleur comporte des solvants, ceux—ci sont évacués
lors des pertes directes. Sur les calicots, les solvants légers sont en
partie évaporés, mais les solvants lourds subsistent en grande partie et
sont évacués & 1'égout lors du lavage. Quant aux solvents compris dans la
partie de couleur appliquée sur le tissu, ils sont évaporés en totalité.

Le meilleur paramétre de la pollution sera donc la masse de
couleur employée. Cependant, comme il existe un ropport assez fidéle entre
cette masse de couleur et le métrage de tissu traité, celui-ci peut aussi
8tre envisagé comme grandeur caractéristique indicative.

IT - L'IMPRESSTON PAR MACHINES A CADRES AUTOMATIQUES s (Machines Genre
"REGGTIANIY ou "ZIMYER" )

C'est déja une impression de petite et moyenne série comportant
des métrages souvent supérieurs au millier de métres.

21 - Préparation des couleurs :

Elle s'opére comme pour 1'Impression Lyonnaise et la cuisine est
souvent commune aux deux activités,

Les pertes de matiéres premiéres sont du méme ordre. Les pollu-

tions ne peuvent différer que par suite de la nature méme des couleurs pré-
parées (présence ou non de solvants).,

22 — Impression proprement dite :

22,1 - Les cadres comportant 1l'ensemble des motifs élémen-
toires et leurs coloris propres sont échelonnés le long d'un tapis en caout-
chouc progressant par a-coups et sur lequel le tissu adhére (appliqué par
cylindre chaud). Les cadres se posent & chaque arrét et des réglettes métolli-
ques font transfuser la couleur lors d'un unique va et vient. Le tissu est
séché dans un tunnel chauffent et bien ventilé succédant & la machine.

NOTA

La fixzetion du tissu nécessite parfois un eneollage du tapis par
rouleau eneolleur en téte de mechine.
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22.2 - Cadres et palettes sont lavés en fin de série ou apreés
une heure et demie & deux heures lorsque la série est trdslongue, ceci, afin
d'éviter des encrassements.,

Ces 1lavages, beaucoup moins fréquents que pour 1'Impression
Lyonnaise sur tables, donnent lieu & des pertes moins élevées de couleur.

22.3 - Les ustensiles de distribution des couleurs sont lavés
en fin de série, Pour une méme masse de couleurs le nombre de gamelles est
plus réduit. En principe, la masse de couleur perdue devrait &tre plus
réduite. Yais les essais préalables et les réajustements des teintes ou de
congistance font que les pertes par fonds de pots non réutilisables sont
souvent trés élevées. Nous avons pu relever par pesées des pertes de plus
de 20 %, D'un jour & 1l'autre, on peut considérer qu'en pourcentage elles
sont équivalentes & celle de 1'Impression Lyommnise sur tables.,

22.4 = Lo partie des couleurs transfusées ou directement
appliquées sur le tapis est moindre que pour 1'impression sur calicot &
nétrage et qualité de tissu semblable.

22.5 = Bn résumé :

Pour 1'impression proprement dite, les pourcentages de couleurs
perdues se présentent comme suit :

- deux sont analogues & ceux de 1'Impression Lyonnaise ; préparo—
tion des couleurs et lavage des gomelles

- deux sont bien plus réduits : lavage des cadres et palettes et
perte indirecte sur le bapis.

Nous aurons donc une perte globale inférieure sur 1'ensemble de
12 masse de couleurs mises en oeuvre.

23 - Fixage des colorants :

Les procédés sont les mémes que pour 1'Impression Lyonnaise.
Pollution nulle de 1l'eau.
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24 - Lavage des tissus vaporisés :

Les procédés et les pollutions sont les mémes que pour 1'Impression
Lyonnoise, L métrage égal la pollution sera tn. peu inférieure car la couleur
appliquée sur le tissu est moindre : le tapis imperméable ne permet pas de
forcer car il y nurait des bavures ; les taux de couverture atteignent rare-
ment 100 %.

25 = lLavage du tapis :

Le tapis est lavé, brossé, et séché lors de son retour vers
1'avant par en dessous. Il n'y o pas d'adjuvant de lavage. Le tapis se déplace
assez vite ; des solvants présents dans eertaines couleurs n'auront pas le
temps de s'évaporer. Molgré cela, la pollution du rejet de lavage du tapis
sera pour une méme couleur inférieure & celle du lavage d'un calicot. Des

mesures directes seront effectuées & titre de confirmation.

26 = La pollution essentielle :

Comme pour 1'Impression Lyonnaise, 1'élément essentiel de la
pollution est la couleur ; ici, il est méme unique car il n'y o pas d'adju—
vant de lavage créant un apport propre. Les paramétres de la pollution sont
les nfmes : masse des couleurs mises en oeuvre et éventuellement métrage de
tissu traité.

ITT - L'IMPRESSION PAR MACHINES A ROULEAUX :

Ctest une impression de grande série qui n'est rentable que pour
des milliers de métres de tissu.

31 - La préporation des couleurs :

Elle s'opére comme pour 1l'Impression Lyonnaise. Le cuisine peut
Etre commune mais elle est souvent particulisre au secteur.

Les pertes directes sont du méme ordre de grandeur en pourcentage.
Les pollutions ne différent que par la nature des couleurs.
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32 - Impression proprement dite :

32.1 - Des cylindres gravés en creux impriment le tissu. Il
¥ o un cylindre par motif élémentaire pour chaque coloris,

La couleur est déposée dens une gouttiére ou "bacholle". Un
rouleau enducteur (ou une brosse cylindrique) prend la couleur dans la
bacholle et enduit le rouleau imprimeur. Un couteau ricleur débarasse celui~-ci
du gros de la nappe ; la gravure seule reste imprégnde.

Le tissu progresse & roison de 10 & 20 m par minute ; il doit &tre
séché dans un tunnel chauffé et ventilé,

32.2 - Rouleaux, rAcleurs et bacholles sont lavés en fin de
série ou de changement de ooloris si le méme motif est conservé.

Les pertes de couleurs, qui en résultent, restent importantes méme
si les couleurs peuvent &tre en partie récupérées pour des usages ultérieurs
(arréts pour causes techniques).

Les lavages sont d'autant moins fréquents que les séries sont plus
grandes. Mais les pertes résultant des essais et des mises au point compensent
assez fréquemment 1'économie résultant des lavages trés espacés,

32,3 = Les ustensiles de distribution des couleurs sont lavés
en fin de série. La oussi, les grandes séries réduisent la fréquence des
laveges. Mais les fonds de pots sont souvent importants car les ajustements
de teinte ou de consistance cugmentent la masse des couleurs ; la conservation
des couleurs ne peut dépnsser quelques jours ; le menque d'ustensiles entratne
parfois la vidange de pots mis en conservation.

32.4 - Pertes indirectes lors de 1'impression :

a) Pour les machines avec calicot nous avons une transfusion et
souvent une application directe de couleurs sur les débordements du tissu.
Le calicot est cependant moins inprégné que pour 1'Impression Lyonnaise sur
tables au moyen de cadres.

b) Pour les machines avec tapis de caoutchouc utilisées sans
calicot, nous avons un processus analogue & celui de la machine & cadres
automatiques. La perte de couleur par 1'Intermédiaire du tapis est plus
réduite qu'avec l'emploi du ecalicot.

Nous tfcherons de vérifier le faoit par des mesures,

=



%2.5 - En résuné :

Les pertes de couleur s'effectusnt lors de 1'impression proprement
dite semblent représenter un pourcentage moins élevé que pour 1'impression au
cadre (particulierement 1'Impression Lyonnaise sur tables§

Le gamme de varintion de ces pourcentages de pertes risque atétre
assez large. En conséquence, les mesures concernant ce secteur devront s!'éten—
dre sur une durée assez longue (48 heures si possible) afin d'obtenir une
moyenne représentative.

33 - Fixage des colorants :

11 peut s'opérer en sutoclave ou en tunnel chauffé avec présence
de vapeur d'eau saturée.

Avcune pollution de l'ecu & ce stade.

34 - Lavage des tissus vaporisés :

Les procédds et les mécanismes des pollutions sont les mémes que
pour 1'Impression Lyonnoise au cadre.

L métrage égal la pollution est plus réduite car la nappe des
couleurs appliquées sur le tissu est plus mince, meis surtout les taux de
couve§ture peuvent descendre trés bas (impression de "pois" sur un tissu
teint).

35 -~ Le lavage du support du tissu imprimé :

35.1 — Machines asvec calicots :

Nous avons, & un degré peut &tre moindre, le probléme du lavage des
calicots de 1'Impression Lyonnaise sur table ; outre, la couleur imprégnant
le calicot nous aurons 1l'apport polluant de 1l'adjuvant de lavage.

35.2 — lMachines & tapis : (utilisées sans calicot)

a) Le tapis est lavé et brossé, puis séché comme pour une machine
a cadres automatiques.

L'effluent est trds chaud (45°C).
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b) Ces machines disposent souvent d'un rouleau qui éponge en
surplus de couleur appliquée sur le tissu (et aussi sur les bords du tapis).
Cette couleur est bue par une colle blanche qui une fois souillée est évacuée
4 la fosse au fur et & mesure.

c) Ces deux pertes se cumulent mais ne doivent cependant pas
atteindre la perte par imprégnation d'un calicot.

IV - VARTANTES ET MODES PARTICULIERS D'IMPRESSIONS :

41 = Machines & cadres cylindriques :

Le mode d'impression s'apparente & celui des machines & cadres
automatiques. Des cylindres perforés remplacent les cadres plats. La couleur
circule en continu & l'intérieur du cylindre ; une raclette fixe fait trans-
fuser la couleur & travers les gravures du cylindre en mouvement. Le tapis
est en mouvement continu.

Le lavage des cylindres remplace le lavage des cadres,

Ce n'est qu'un mode différent d'impression au cadre (1a dénomina-
tion courante est -machine & cadres rotatifs).

42 - L'impression sur dévorants :

Elle est basée sur une structure mixte du tissu comportant un élé-
ment en viscose, La pAte appliquée sur le tissu comporte un "dévorant" qui
élimine la viscose sur la partie du motif intéressé. (L'action de sulfates
acides d'alumine et d'emmonium rétrograde la cellulose régénérée en éléments
solubles et pulvérulents).

Ainsi le motif traité apparait comme gravé dans le tissu.
Le mode d'impression différe selon la nature des motifs d'ensemble,
L'impression Lyonnaise sur tables permet des c¢ombinaisons plus aisées avec

des motifs & coloris,

La viscose dévorée apporte un complément de pollution apparernent
peu sensible, La pollution saline par contre sera plus importante.

Meis la neutralisation totale demande un lavage ou bain de savon.

Or, 14 nous aurons un apport de pollution trés important (1a M.0. par gramme de
savon est de 1'ordre de 1 gr, 500).
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43 - L'Impression pigmentaire :

Les modes d'impression sont les mémes. Le principe de fixation des
colorents est différent : 1'ensemble colorants et adjuvants est thermodurcis-
sable. La couleur appliquée sur le tissu va former une sorte de pellicule
(il n'y a pas imprégnation de la fibre par le colorant.

En conségquence, il n'y a pas besoin de laver le tissu thermofixé,

Les pertes directes et indirectes des couleurs sont celles des
nodes d'impression employés. Elles constituent 1l'essentiel dela pollution
comme pour les impressions précédentes. Nous aurons donc des pertes d'ensem-
ble moindres puisque nous n'aurons pas celle propre au lavage des tissus.
Cette dernidre étant faible, la différence ne sera pas grande. Seule la nature
des couleurs va avoir une importance décisive pour la masse des pollutions.

Ces variantes et modes particuliers feront 1l'objet de mesures
comparatives sur les effluents globaux afin de déterminer les taux de pollution
et voir s'il faut leur réserver des sous-catégories dans le baréme.
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ORTENTATION GENERALE DES OPERATIONS DE MESURE

L'élément essentiel de 1la pollution est certainement 1o couleur
dont une partie importante est perdue directement ou indirectement et évacuée
3 1tégout.

1) Eléments concernant les couleurs :

I1 inportera de connaitre les compositions des couleurs adaptées
aux diverses catégories de tissu. Puis il faudra définir un type moyen de
couleur par catégorie de tissu et mode d'impression, type moyen répondant
au cas habituel et englobant les faibles variantes exceptionnelles, modifiant
en plus ou moins certains constituants.

11) Les analyses des constituants essentiels nous donneront un
apergu des pollutions pouvant &tre provoguées : une sorte de pollution poten—
tielle par quantité unitaire de couleur (litre ou kg).

12) Si ces pollutions potentielles sont tréds différentes des
dispositions seront & prendre pour les mesures & effectuer : activités trés
semblables en ce qui concerne les masses de chaque type des couleurs employées.
Ainsi, on pourra comperer des éléments comparables.

Apres,des discriminations par type pourront &tre effectudes, soit
par des mesures directes, si les activités comportent des écarts suffisants
dans les pourcentages des catégories de tissus traités (donc de couleurs
employéesg soit lors d'essais témoins si les Directions des Etablisgements
concernés y consentent.

I1 est & prévoir que certaines discriminations seront & faire &
partir des pollutions potentielles des couleurs, d es mesures ayant donné, pour
d'autre cas, les coefficients de correction.

13) L'enquéte devrs donc se situer & un certain stade au
Leboratoire de 1'Usine et & la cuisine, afin d'obtenir les renseignements sur
les couleurs, les échontillons des constituants et aussi pour y mener des essais
témoins et y acquérir des données plus précises sur les troitements effectués.
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Pour les oouleurs, les constituaents sont de nature diverse :

- Colorants, épaississants, urée, résines... donnent un extrait
sec gue nous pourrons retrouver dans 1l'effluent sous la forme d'une Perte
au Feu.

- Les solvants qui sont enployés pour les émulsions de certaines
couleurs ne sont pas identifiables dans 1l'effluent. Des solvants légers tels
1'alcool ou le White-Spirit s'évaporent assez vite ; une part plus ou moins
importante sera perdue dans 1l'atmosphére lors de 1'impression. Des solvants
& haut point d'ébullition s'évaporeront peu et seront présents en quasi totali-
té dans les pertes directes et indirectes de couleurs.

Extraits secs organiques et solvants sont générateurs de pollutions
oxydables. Pour chaque couleur, une liaison donnée existe entre ces extraits
secs et les solvants.

Seul l'extrait sec organique peut avoir un correspondant mesurable dans
1'effluent sous la forme de perte au feu.

La comparaison du rapport entre DCO et extraits secs d'une couleur d'une part,
et du rapport DCO et perte azu feu de l'effluent d'autre part, doit, dans bien
des cas, nous donner des moyens d'apprécier pertes de couleurs et pollutions
produites,

2) LES IESURES :

21) L'effluent global n'est pas toujours mesurable :

- Une trop haute dilution fausse la mesure, 1l'erreur relative pou~
vant devenir importante pour la D.C.0. et les M.E.S. La disponibilité de
ressources naturelles en eau permettant le lavage en "riviére", certains
établissements bien placés ont un effluent surabondant.

~ Le mélange avec des effluents de teintures est fréquent beaucoup
d!'établissements étant mixtes.

22) La plupart des établissements pratiquent plusieurs modes
d'impression ; si non chacun, du moins certains ensembles de modes d'impression
devront avoir une assiette spécifique. Pour cela, il faudra mesurer les rejets
des divers secteurs g'ils sont isolables.

Or, 1'effluent global est seul rejeté en milieu extérieur., La
pollution est-elle 1'addition des pollutions des effluents primaires ou des
intéractions de ceux-ci créent-elles un effluent nouveau avec des caractéris—
tiques différentes ? Pour s'en assurer, le réseau d'évacustion devra permettre
plusieurs mesures simultandes.
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23) Les représentants de la profession nous ont offert un
choix d'établissements se chargeant d'en prévenir d'autres en cas de besoin.
Lo collaboration nous était promise pour les travaux de regroupenent, d'iso-—
lenent et des installations de mesure de débit des effluents.

Le choix se réduit singuli®rement par suite des inconvénients
signelés ci~dessus et sestreint encore par suite de 1'ampleur des travoux
d'équipements & réaliser.

L'effort principal sera donc fait sur un établissement offrant
les conditions optimum par la diversité des traitements,par 1'agencement de
son réseau d'évacuation permettant des mesures valebles au prix de travaux pas
trop conséquents.

Nous avons retenu 1'E.T.I.T. de TOURNON qui, malgré une contexture
4 premiére vue complexe du réseau d'évacuation, permettait des aménngements de
réalisation relativement facile.

24) hu cours de ce travail de base, nous pourrons de suite
Juger de la représentativité de 1'établissement. En effet, si l'assiette
générale de 1l'équivalent kilograrme — 10 métres de tissus —ec’ trés proche
de celle obtenue par les mesures antérieures, nous pourrons considérer 1'éto-—
blissement comme entiérement représentatif et y poursuivre 1'étude, les me=-
sures en vue de la recherche d'assiettes spécifiques.

Dans le cas contraire, il faudra entreprendre des mesures de
détoil dans d'autres établissements et rechercher des moyennes pondérées
pour ces assiettes spécifiques.

La vérification des résultats obtenus pourra, si besoin, &tre
entreprise dans d'autres établissements par des mesures globales confrontées
avec les éléments des traitements du jour de la campagne.

Pour les variantes des nmodes d'impression et les impressions
spéciales (par dévorants ; impression pigmentaire ; trds grandes séries
sur coton) des mesures particuli®res sont, par contre, indispenschles.
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Es T o1.T.
(ETABLISSEMENTS DE TEINTURES ET IMPRESSIONS DE TOURNON)

IOURNON

ETUDE SUR LES THPRESSICNS SUR ETOFFES
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ETUDE N° 1 ¢ EFFLUENT GLOBAL DU SECTEUR IMPRESSIOQ@_
Journée du 2 Avril 1969

A) ELEMENTS CONCIRNANT IES FABRICATIONS :

1) Tissus traités :

3 467 netres

- Impression Lyonnaise sur tables

— lachines & cadres autonotiques (Regginani) s 6 115 métres

- liachines & rouleaux (& enduction extériecure) : 7 274 métres

létrage total du jour : : 16 856 métres

NOTA
Les couvertures (parties de tissu effectivement couvertes de couleurs)
variaient de 40 & 100 %, Les faibles couvertures intéressaient surtout les ma-

chines & roulecaux et les Reggiani.

2) Quontitde de couleurs consoirides :

~ Impression Lyomncise ¢ 1 186 kg

~ lMzchines Reggicni s 860 kg

~ llachines & rouleaux 654 kg
Quantité totale des couleurs : 2 700 kg
NOTA

Les couleurs ont wne densité voisine de 1 (1,083 kg au litre pour
les plus denses).

%) Nature des couleurs consormées @

Quoique chaque type de couleur soit adapté cux tissus & imprinmer,
leur composition est assez senblable. La seule gronde différence existe pour
les couleurs de l'inpression Lyonnaise qui comportent en plus 10 % dturéde.

Leur étude et 1'influence de leur composition sur les pollutions en
résultant, seront entreprises ultérieurcment.
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L*étude sera abordée en recherchant la commaissance de 1'effluent
global pour des journées d'activité équivalente en ce qui concerne l!emploi de
masses de couleurs en gros semblables par catégorie d'impression.

Des facteurs inconnus de prime abord peuvent intervenir ; il s'agira
de les déceler afin de mener les études définitives en toute connzissance de

caustc.

B) ELEMENTS CONCERN/NT IES JIESURES DES MASSES D!EFFLUENTS REJETES :

Le canal évacuont 1'ensemble des effluents du secteur impression fut
is0lé des étangs de déeantation par des barrages en terre battue.

Sur la partic bétonndée du canal, la construction d'une murette a
permis l'ingtallation de déversoirs & loi lindaire afin de suivre ovee précision
1'évolution des débits instantands.

Les mesures préalobles en vue du calecul des déversoirs furont effec—
tuées au moulinet. Elles ne donndrent que des valeurs approchées par suite de
1'irrégulorité du canal terrassé et de la forte pente de la section bétonnée.

Un systéme & glissidre a permis d'utiliser une plaque donnant de 95
a 315 mB/heure et une autre de 25 & 85 m3/heure (démarrage et fin d'activité).
Avec un pian d'eau bien tranquillisé, les Plagues permettaient de lire au
m3/heure pPres.

Les débits variaient peu. Les relevés furent effectuds de 5 minutes
en 5 minute® en méme temps que les prises d'échantillons eurent lieu & raison de
1 CC per w3 de volume écouléd,

Début dec 1'opération : 4 H 00 le 2.4.1969 correspondant & la reprise
d'activité.

Fin de J'opération : 23 H 40 le 2.4.1969 ; l'activité cesse & 22 H 00
mais 1'écoulement se poursuit par suite de la vidange du canal jusqu'a 1!'éta-
blissement d'un débit permanent de 1'ordre de 20 m3/heure corregpondant & des
fuites de vannes d'eau dfalimentation et 3 des ecux dtinfiltration.

Jére Période : 4 H 00 & 13 H 00 (1er poste)

La totalisation a donné une masse d'eau écoulde de 1898 m3 que nous

arrondirons & 1900 n3.
Le débit moyen était de 211 m3/heurc.
28me période : 13 H 00 & 25 H 00 (2e poste)
La totalisation a donné une masse d'eau écoulde de 2 000 m3,

Lo débit moyen était de 187,5 M3/heure.

st s
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I - LES HESURES ONT DONNE LES RESUTLTATS SUIVANTS -

pour 1l'ensemble de la journée (4 H 00 & 23 H 00)

D.B.0.5 ad® 113,6 kg
D.0.0, sd> & 369,53 kg
M.3.Te nd 40,38 kg
M,5.0, nd 13,5 kg
Conductivité : 40,14 m2/r,

P,P.E,B. (a) : 2753 ke

(a) Perte au Feu sur Bau Brute. Cette perte au feu devait comprendre la lM.E.S.
celle-ci provenant en partic de simples coagulations de couleurs du fait de la
séche.

Par ailleurs les D.C.0. nd et D.C.0. ad2 sont toujours trés proches
(92 et 90 pour 1la moyerme) et 1a comparaison & 1'une ou l'autre n'améne pas
grand changement.

"
Rapport Belally. 30,8 %,

D00,

IT - EXPLOITATION DES RESULTATS

21) Perte au feu sur eau brute = 23,3 kz
Quantités de coulecurs 2700 = 010122 kg
ou 101,2 g par kilo de couleurs

21 bis) Perte au feu sur eau brute = 273,3 ke = 0,01621 kg

Métrage tissus 16 856

ou 16,2 g par métre de tissu imprimé.

22) Rapports : +C.0,

D.C
P, 7.E.B.

a) l&re période :
165,35 _
TE?:? = 1,2985 ou 1,3

b) 2¢me période :

204 _
T~ 1,39726 ou 1,4

¢) Enscmble des 2 périodes :

69,3
5755 = 1,35126 ou 1,35.

exsifvns
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la liaison entre la D.C.0. ct les matidres donnant lieu & une perte
au feu est trés semblable dans les échantillons des 2 périodes : 1,3 contre 1,4.

La réactivité au bichromote des résidus des diverses couleurs em—
ployées au poste du matin et au poste du soir peut &tre considérée comme analogue.

Pour la journée le rapport moyen ressort & 1,35. Il sera comparé i
celui des opérations suiventes afin de tenter de déceler par les variations
1'influence des matieres autres que llextrait sec (solvants) dans 1la D.C.0.

23) Les pollutions unitaires taxables @

251) 1.0, 2a° = =X 113§6 + 369,37 . 198,855 ke

a) Par kg de coulcurs employdes :

198,833 kg _ =
5700 = 0,07372 kg

b) Par kg de perte au feu 3

198,853 ke _
2735 = 0,727526 kg

ou 727,53 g par kg de perte au feu.

¢) Par 10 mbtres des tissus treités ce jour (10 mdtres de tissu
font selon les catégories de 0,500 kg & 2000 kg).

198,833 gz
1865, 6 = 0,117959 kg
ou 117,96 g par 10 mdtres de tissu.

HOTA :

en appliguant ic bardme actuel sux quantités de tissus traités au
cadre et au rouleau, nous aurions un résultat moyen de 102 g de 1.0. par kg de
tissu (ceux traités ce jour faisant une moyenne d'environ 100 g par metre).
232) M.E.S. : 22,800 kg

M.E.S./3 : 7,600 ke

a) Par kg de couleurs employdes :

7,6 ke

Fo6 = 0,002815 de H.E.S./3

ou 2,82 g par kg de couleurs
NOTA -

en M,E.S. totale : 8,44 g

R
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b) Par kg de perte au feu :

7,6 ke
e i i
555 = 0,027808 kg de M.E.S./3
ou 27,81 g par kg de perte au feu.
NOTA -
en M.E.S. totale : 83,42 g.
¢) Par 10 mdtres de tissus traitds :
7,6 ke
R o R o I =
G5 = 0,004 509 de ILE.5./3
ou 4,51 g par 10 métres de tissus.
NOTA ¢

en M.E.S. totale’s 13,55 g par 10 métres de tissus.

233) Pollution oxydable ct décantable :

.0, ad2 + M.E.S./3

a) Par ke de coulcurs caployées :

3,712 g + 2,82 g = 76,54 ¢

NOTA
Avec M.E.S. totale :
73,72 g + 8,44 g = 82,16 ¢
b) Par kede perte ou fou
727,53 2 + 27,81 g = 755,34 kg
NOTA
Avee M.E.5. totale @
721,53 g + 83,42 g = 810,95 kg
c¢) Par 10 mdtres de tissus traités :
117,96 g + 4,51 = 122,47 g
NOTA

Avec M, E.S5. totale :

117,96 g + 13,55 g = 131,49 g

REMARQUE GENERALE : Pour cette campogne l'assiette générale par 10 métres de

tigsus divers traités donne, sclon la.formulo de 1'Agence RHONE-MEDITERRANEE-CORSE
122,5 g Ellc correspond exactencnt & 1l'dssiette moyériie du précédecnt bareme.
L'établissement serait done trés représcntatif.
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— ETUDE SUR LES IMPRESSIONS SUR ETOFFES -
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ETUDE N° 2 : EFFLUENT GLOBAL DU SECTEUR TITPRESSIONS

Journde du 15 Avril 1969,
A) ELEMENTS CONCERNANT LES FABRICATIONS :

1) Tissus traitds @

- Impression Lyonnaise @ 3 100 nétres
-~ Machines Reggiani 5 300 m&tres
- HMachines & rouleaux 3 15 250 metres

L A .

TOTAL seevsoeeas 235 650 metres

Les couvertures varicient de 100 § (grande partic de 1'impression Lyonnaise)
3 33 % (grande partie des impressions sur machines & rouleaux).

2) Couleurs consormdes :

- Impression Iyonnaise 3 1 300 kg
- lachines Reggiani s 580 kg

~ liachines & rouleaux 940 kg

TOTAL sevosconss 2 820 kg

- lo couleur consommée est en quantité trés 1égérement supérieure (+ 4,4 &)
& celle consommée pour la journde du 2.4.1969. In ce qui concerne ce facteur, nous
avons un %ndice dtactivité trés semPlable & celui de la journde du 2.4.1969 (il ressort
3 104,4 %).

_ - Quant au métrage traité, l'activité est trés supéricure et ressort a

140 %, Ceci provient d'une grosse production des wachines & rouleaux qui est plus du
double que lors de la journde du 2.4.1969. Pourtant, pour ce poste (nachines & rou-

leaux) la consormation en couleurs n'est que de 43,8 % supérieure. Ceci provient de

ce que des longs métrages et & des taux de couverture inférieurs, furent imprinés ce
jour-la sur les machines. A nétrage égol, il fallait noins de couleurs ; les arrdts

pour changement de fabrication étaient noins fréquoents et les pertes par lavages des
machines et fonds de récipionts non utilisés étaient plus réduits.

-~ En prineipe, nous devions avoir une masse de pollutions en gros analogue,
Le taux au kilo de couvlcur devrait &tre du méne ordre de grandeur ; le taux au métre
de tissu (donc aussi au kilo de tissu) devrait &tre trés différent et plus faible.

/
oao/-o.
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3) Nature des couleurs consormées ¢

Nous nous en tiendrons aux définitions données dans le rapport n® 1 :
aucun changenent n'intervient pour 1'essentiel des constituants en ce qui concerne
la pollution.

B) ELENENTS CONCERNANT IES MESURES DES MASSES D'EAU 2

Les équipenments réalisés pour le 2.4.1969 ne furent pas nodifids. Les
déversoirs & loi lindaire permettaient de lire le m3/heure.

Début de 1l'opération : 4 H 00 le 15.4.1969 - reprise d'activité

Fin de 1'opération 25 H 15 le 15.4.1969 - 1l'activité avait cessé &
22 H nais la masse d'eaun retenue dans le canal con-—
tinuait & s'écouler.

La totalisation des masses d'eau écoulées donne 1 988,3 m3 que nous arron-
dirons & 1 990 w3 pour faciliter les calculs.

Le débit moyen ressort & 221 n3/heurc.
2eme période : 13 H 00 & 23 H 15 (20 poste)
La totalisation des masses d'eau écoulées donne 2 315 m3.

Le débit noyen ressort b 225,8 n3/heurc.

T T

I) LES RESULTATS DES IESURES DONFAIT POUR L' ENSEMBLE DE LA JOURNEE s

D.B,0,5 ad2 : 93,4 kg
DCs0. ad2 : 301, ke
M.S.T. nd ¢ 43,4 kg
MeS.0. nd ;28,1 kg
Conductivité : 17,15 w2/ _N_

)
°

P.F.E.B. : 188,11 kg
Rapport D.B.O. _ 39 o,
D.C.0. d

Rapport D,C.0,

P05, 14600,

wrad was
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IT) EXPLOITATION DES RESULTATS

21) Perte su feu sur eau brute
Quantités de couleurs

188,120 ke _ 0,066709 kg ou 66,71 ¢ par kilo do couleurs

21 bis) Perte au feu sur eaun brute :
Métrages de tissu

12? éég = - 0,007954 kg ou 7,95 g par métre de tissu imprimé.

22) Rapvorts  D.C.0. ,

B0,
e e fEESES
a) premiére période : GeEs0 = 1,625
I 145,845 _
b) 2tme période 92,600 = = 17T

OBSERVATTOIIS ¢

Ia liaison entre la D.C.0. et les matiéres donnant liey & P.F. est tres
constante - 1,625 et 1,575 - ; 1'écart par rapport & 1,6 est de _ 2,5 %e

Par contre le rapport est plus élevé que celui de l'opération de la journde
du 2.4.1969. R

I1 y a donc relativement plus de produits donnant une D.C.0. et qui dis-
paraissent lors du séchage pour obtenir le résidu & 110°, c'est le cas des solvants
organiques. Deux hypothéses : il y a plus de solvants pour une méne masse d'extraits
secs ou il y a wne quantité dquivalente de solvants et la masse de perte au feu est
plus réduite.

Corme les masses de couleurs et leurs compositions sont analogues, des
extraits secs donnant licu & une perte au feu ont été soit retenus cette fois-ci soit
énises en surabondance 1la fois précédente (188 kg contre 273 kg la fois préeédente).
Comme ces extraits secs ont une D.C.0., propre cela expliquerait en méne temps une
D.C.0, inférieurc (301 kg contre 369 kg§

23) Les pollutions unitsires taxables

231) M.0. ad2 : 2x 93,37 + 301,065 _ 165 602 kg
5

a) Par kg de couleurs employdées :

12;2302 = 0,05766 kg ou 57,66 g par kg de couleurs.

- -
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b) Par ke de Porte au Feu

lgg ?gg 5 ~ 0,86435 kg ou 864,35 g par kg de P.F.
9

¢) Par 10 ndtres de tissu

162 ggg = 0,06875 kg ou 638,75 g par dix mdtres de tissu

232) M.E.S. : 43,375 kg

ME,S.

3 : 14,458 kg

a) Par kg de couleurs employées

L8 2 0,005127 en 1.B.5./5 ou 5,15 g par ke de couleurs.

en l.5.8. totale : 15,38 g

b) Par ke de Perte au Feu :

'}%é&%%olcg = 0,07685 kg en M.E.S./3 ou 76,85 g par kg de P.T.
?

en M,E.S. totale : 230,55 g

c) Par 10 mdtres de tissu :

"%"‘%‘2‘%‘]5& = 0,00611 en M.E.S./3 ou 6,11 g par 10 nétres de tissu.

en M.E.S. totale : 18,34 g.

233) Pollution oxydable ct décantable

M.0. 2d2 + M.E.5./3
a) Par kg de couleurs employdes :
57466 g + 5,13 &8 = 62,79 g
avec M.E.S., totale : 57,66 g + 15,38 g = 73,04 ¢

b) Par kg de P.F.

864,35 g + 76,85 g = 941,20 g
avec M.BE.S, totale : 864,35 g + 230,55 g = 1 094,90 ¢g

¢) Par 10 mdtres de tissu traitd

68,75 g8 + 6,11 g = 74,86 g

avec M,E.S. totale : 68,75 g + 18,33 g = 87,08 g
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24) Observations d'enserble et dispositions 3 prendre pour les mesures ultérieures @

In fonction des données de l'activité du jour et des résultats de la
1ére opération du 2.4.69, nous nous attendions & une nasse globale de pollutions
assez voisines, mais & un taux de pollution au nétre de tissu trés inférieur
(voir § A.2.).

241) Taux de pollution au metre de tissu :

Il est effectivement trés inférieur : 7,95 g contre 16,21 g. Ce
rapport < 1/2 dépasse ccpendant les prévisions qui pourraient &tre dans le rapport
inverse des nétrages (16 000 & 23 000) soit environ 3 & 2.

242) la nasse globale des pollutionsg est assez difﬁérente s le taux
rapporté au kilo de couleurs ; 62,79 g ne représente que 82 % des 76,54 g constituant
lec taux antéricur (2,4.69).

~ la M.E.5. est supérieure de trois kg. Ceci n'engage & rien car eclle est
toujours trés faible et au taux de 10 mg/l ; les analyses comportent une marge
d'erreur pouvant donner des écarts bien plus grands.

~ la M.O. est inférieure : 57,66 g contre 73,72 g soit 78,2 % du résuitat
de la 1&re opération. Or c'est le facteur de pollution essentiel de cette activité.

a) Cette différence peut-elle résulter des seules marges d'erreur
d'analyses et de mesure des débits ?

- Pour la quantité totale d'eau déversée nous pensons que la nesure
"A" ne comporte pas d'erreur > 3 * 3 %,

- Les rapports D,B.0. sont trés soisins : 31 % et 30,8 % pour 1l'en-
B,
senble des deux périodes (15.4 et 2.4.69),

Ia différence entre les M.0. peut done &tre rapportée & la seule
D.C.0.

Les D.C.0. sont de 63 et 78 mg¢l pour les échantillons du jour et
de 87 et 102 ng/1 pour les échantillons du 2.4.69. Avee une erreur absolue de 10 ng/1
nous aurons une erreur relative de 7 mg/l pour le minimum de deux tests (ﬁQ?EE—T)

\'an
Les marges d'erreur sur les D.C.0, pourraient &tre respectivenent de f 10 et * 8 %,
Compte tenu de 1'erreur possible sur 4, 1l'erreur globale est au pire de * 11 % sur
les nasses de D.C.0. I1 faudrait une conjonction extraordinaire des erreurs maxinales
dans les deux sens pour réaliser 1!'écart entre les M.0. eu kg de couleurs (78,2 %)
quoique cela ne soit pas impossible & priori.

Cependant les D.C.0. ayant été faites au moins 3 fois sur les échantillons
nous pouvons adriettre une erreur relative inférieurc & 4 ng/1. Nous serons alors loin
d'atteindre ce pourcentage assez bas de 78,2 %. Dans ce cas les observations du § 22
prement une grande inportance.

s S
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b) Une observation soutenue et des discussions avec les responsables
des divers postes d'emploi de l'eau, nous ont permis d'acquérir une quasi certitude
quant aux conclusions dommées au O 22,

Les clauses décelées sont pour 1'essentiel :

~ le lavage dec tissus "vaporisés" (thermofixés) concerne des fabri-
cations des jours précédents. Leur métrege et leur taux de couverture peuvent 8tre
trés inférieurs & ceux des tissus inprimés ce jour. Comme le résultat du lavage est
1'évacuntion de 1!'épaississant (et dtun peu de colorant non fixé) nous pouvong avoir
une P.F. ne correspondant pas & la nasse des couleurs employées pour 1'impression.

Cependant coupte tenu d'une activité assez constante ce factour nta qulune
influence tres réduite.

~ La nasse globale des couleurs et les nasses par catégorie d!in~
pression sont trés voisines. Les pertes directes ne sont certes Jawais indentiques
nais devraient rester voisines. L*attention fut done portde sur les évacuations de
ces pertes directes.

Au lavoge des cadres nulle rétention n'est possible.

Par contre pour le lavage des ganelles et des bacholles des nachines
a4 rouleaux il y a des bacs. Ceux de Ja cuisine comrmume & 1'impression Lyonnaisc et
aux Machines Reggiani sont de trés grande capacité, La vidange et le récurage sont
irréguliers : certains jours il n'y a pas de vidange et le lendemain les résidus
évacués proviennent de deux jours. la masse sédinentée est importante.

Or les solvents plus ou noins miscibles sont en partie évacués par
1'eau des trop pleins.

Les épnississants plus denses que 1l'eau ont tendance & sédimenter
d'autent plus que les masses de couleur de quelgue importance sont difficiles &
diluer sans une agitation assez énergique.

lNous avons donc une rétention de preduits dommant lieu & Perte au
Feu et une évacuation de solvants 1. .7ant 'en D.C.0. D'ol une D.C.0. inférieure par
nz jue des produits retenus et surtout un rapport D.C.0. trés supérieur.
PP

n conclurion :

Pour éliminer ou nieux les perturbations, les bacs seront vidangés et
récurés la veille puis lors des opérotions & midi et le soir.

Ltopération “éfinitive sera mende sur 2 jours successifs de facon & ce
qu'un plus grand norbre d'échantillons »4duice lo marge d'erreur des analyses et
que des compensations puissent s'effectuer en ce qui concerne les tissus lavés.

Des mesures pourront &tre effectudes sur les effluents prinaires pour
approcher les pollutions spécifigues des cotégories d'impression.

Par ailleurs 1'établissencnt o accepté de sacrifier quelques petites
piéces pour permettre de préeiser par des pesées précises certains &lduents
(charge en couleur de divers tissus).

Ainsi il sera possible de comnaitre certaines données autrenent que par
des mesures comparatives de pollutions (pas toujours possibles).

— T s e e e e s et T e
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v/51
Etudes sur les Impressions sur Etoffes
Etude n° 3 — Bffluent global du Secteur Impressions
Journées des 23.4 ot 24.4.69
A) ELEMENTS CONCERNANT LES FABRICATIONS :
Tissus treités et couleurs consomndes @
PISSUS : COULEURS
24.4.69 ' 23.4,69 1 24.4.69 ° 23.4.69
-Imnpression Lyonnaise sur : : : :
tables g 2670m 3 200 m 3 1320 kg : 1 410 kg
~Ipnpression sur machines &
cadres automafiques - : s 3
(Réggiani) : 5100m. : 4200n 520 kg : 460 kg
~Impression sur machines & 3 s 2 C
rouleaux s 145000 ¢ 13 100w : 910 kg = 850 kg
TOTAUK. < v vneess P 22270m (P 2050m 2750 kg Y2720 kg
B) DEBITS ET VOLUMES D'EAU REJETEES :
E JOURS ) 23.4.69 ; 24.4.69
E Heures . 413 . T M T 13-22,45
E Volume total (m3) : 2 215 : 2 440 s 2 240 2 305
( f f :
E Débit moyen (mS/heure) 246 ; 244 248,5 236,5
(

e S M e A A A A A
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C) RESULTATS DES MESURES :

E 23.4.69 244,69 g
{ : : )
( D.B.0.5 ad2 : 205 kg,9 : 154 kg,4 g
( 3 3

( D.c.0. ad2 : 326 kg,6 : 343 kg,0 )
( : : )
é M.S.7. nd : 48 kg,5 : 54 kg,5 %
E M.S.0. nd : 33 kg,4 : 34,kg,0 g
( Conductivitd : 51,74 n2/~_ : 45,79 n2/ N ;
( : :

( P.F.E.B. : 251 kg, 1 : 247 kg,5 g
( & ¥

( )
| |
( : _

( Rapport D.B.O. 63 % : 45 % )
( D00, : )
( : )
( : %
E Rapport QLC_'..O.L._. 1,30 . 1,38 )
( P.F.E,B : )
( )
( )
( )

3) L'examen des résultats récapitulds permet de constater
a) D.C.0s, M.E.S., M.S.0., P.F.E.B.

Ces éléments varient peu d'une période % 1'autre ot sont encore plus voisins
d'un jour & 1'autre. Les consommations de coulcurs restaient elles aussi trés voisines :
2 720 kg le 23.4. et 2 750 kg le 24.4.

L'élément couleurs consommées semble bien on liaison fidéle avec 1a D.C.O.,
la M.E.S., la }4,S5.0, et les matidres résiduelles donnant lieu & perte au feu,

Ces ¢lénents pourront &tre utilisds pour approcher les pollutions par catd-
gorie d'impression,

b) D.B.0.5

Les écarts sont assez larges pour les divers échantillons (44 4 70 % de 1la
D.C.0. avec une moyenne de 53,8 %). C'est surtout 1'échantillon du 23.4 au soir qui diverge
le plus (70 %) les autres étant 3 + 6 % du toux de 50 9%,

ot e
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Pour les analyses précédentes (2.4 et 15.4) les dcarts étaient réduits (24 &
38 %) et la moyenne générale 31 % de la D.C.O.

A NOTER

Les écarts respectifs : 70 - 44 = 26 et 38 ~ 24 = 14 sont pratiguement dans
le rapport des pourcentages moyens 51 et 31.

Pourquoi cet accroissement de 1a D.,B.O ?

L*expérience acquise lors des analyses précédentes a amené 1'INSTITUT PASTEUR
de LYON & penser qu'un effet inhibiteur limitait la D.B.O. ; les dilutions employées les
2.4, et 15.4 s'avérant insuffisantes.

A des dilutions plus élevées, elle continuait & se dévclopper au-deld des
résultats des premidres analyses. Nous avons donc les D.B,O. plus élevées mais sussi
des écarts plus larges. Ceci va certainement géner le rapprochement des M.0. des nombreux
effluents primaires avec celle de 1'effluent global.

c¢) La conductivité varie assez peu d*un jour & llautre (51,44 & 45,79 m2/._ soit
environ 10 %),

La pollution saline ne présente qu'un intérét secondaire (le résultat global
domnerait 48,5 mZ/Jw_ par jour en noyenne et de 17,7 m2/f1.par tonne de couleur ou
encore 23,2 m2/f\“par 10 000 m de tissu.

HOTA
Pour les effluents primaires, les résultats sont trds capricieux et aucun

rapprochement sérieux n'est possible avec 1'effluent général (des ionisations de nature
inconmue joueraient dans les effluents primaires plus concentrés),

Nous nous en tiendrons 1% pour la pollution saline, clest-d-dire 23 m2/ A par
10 000 n de tissu et 17,7 m2/. psr tonne de couleurs.

T g
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4) Assicttes générales :

Toutes les impressions étaient dans des gammes normales avec cependant
des métrages supérieurs de 8 & 9 % lors de la Journée du 24.4.69 alors que les cou-
leurs mises en oeuvre ne comportaient qulun écart de + Tl %

Par 10 métres de tissus divers ou dquivalent kilogramme nous avons
=Journée du 23.4.69 : 127 g,9 (formule R.M.C.)

~Journde du 24,4.69 5 105 o7 Ie

-Engenble des 23 et 24,4.69

116 g,4 .

Malgré les métrages un peu exceptionnels du 24,4,69, nous encadrons
1'assiette noyenne primitive de 122 g,5 par éguivalent kilograrme de tissu.

Ces mesures restent donc trés représentatives en regard de cette noyenne
obtenue sur un ensemble de mesures antérieures pour le baréne prinitif,
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E.T.I.T, ~07~ TOURNON

Etude sur les Inpressions sur Etoffes

ETUDE N° 4 : LES EFFLUENTS PRIMATRES

JOURNEE DU 23.4.69

1) SECTEUR DES MACHINES A ROULEAUX :

Les effluents regroupés concernent toute l'activité du secteur d'impressions
par machines & rouleaux : lavages rouleaux et bacholles et lavage des calicots des
nachines ; cuisine (déchet de préparation des couleurs et lavage des gemelles).,

Lo machine & tapis de caoutchouc n'était pas en marche., Nous aurons, en y
ajoutant la quote part du lavage des tissus vaporisds, lo possibilité de connaftre

la pollution spécifique de ce secteur pour une activité déterminde s impression au
rouleau avec utilisation de calicots ou doubliers.

A) ELEMENTS CONCERNANT L'ACTIVITE

1) Tissus traités @
13 100 metres
conportant s
-Polyamides 82,5 %

~Triacétate ) 17.5 %
,5 %

~Polyester %

2) Couleurs employvdies @

85C kg de couleurs

dont 82,5 % avec solvants organiques (polyanides)

17,5 % sans solvants (trimcétate et polyester)

-

sl sas
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B) MESURES DE DEBITS ET MASSES D'EAU REJETEES :

lere PERIODE : 5 H 00 & 13 H 00 (1er poste)

Totalisation des masses d'eau écouldes : 151 n3,250

Débit moyen 18,9 n3/heure
28me PERTODE : 13 H 00 % 22 H 00 (2&ne poste)

Totalisation des masses d'eau écouldes : 190 113,200

Débit moyen 21,1 n3/heure

C) RESULTATS DES MESURES :

Pour l'ensemble de la journde

D.B.0.5 ad2 : 64 kg,07

D.C.0. ad2 : 139 kg,67
M.8.T, nd 14 kgz,54
M.S,0, nd 1 13 kg,21
Conductivité : 25,84 n2/ "\

Rapport D.B.O. = 45,8 %
D00,
Rapport D.C.O.
PP e e— 2

P F.E.B

Renarques sur les mesures :

Le pourcentage de la D.B.0. par rapport & la D.C.0. est inférieur &
celui de 1'effluent global. L'un des colorants doit Btre inhibiteur particuliérenent
dens 1'effluent du natin (1&re Période).

wad wex
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Le rapport D.C.0. est bien plus élevé que dans 1'effluent global, Ceci

P.F,E.B ,
s'explique par la présence des solvants dans environ 80 % de la couleur, Les solvants
titrent en D,C.0. nais disparaissent dans le résidu sec & 110° malgré leur point
d'ébullition élevd,

La deuxiéme période est légdrement plus chargde que 1o premiére ; ceci peut
provenir d'une activité un peu différente du fait de couleurs plus chargées en solvants,
1'cxtrait sec (P.F.) étant le néme,

II) SECTEUR COMMUN AUX IMPRESSIONS LYONNAISES SUR TABLES ET MACHINES A CADRES
AUTOMATIQUES (REGGIANI) :

Les effluents de ce secteur sont cormuns & deux activitds différentes. Les
quotes parts de pollution seront ventilées ultérieurement en procédant par pesées et
nesures des rebuts de couleurs des gamelles et des cadres venant au lavage.

Les pertes de préparation des couleurs sont peu inportantes ; nous pourrons

nous en tenir au rapport obtenu pour les pertes des lavages et 1'appliquer & la
pollution totale du secteur.

A) ELEMENTS CONCERNANT L'ACTIVITE :

1) Tissus traitds :

~Impression Lyomnaise : 3 200 ndtres
dont soie naturelle 60 %
laine 15 %
fibranne viscose 15 %
divers 10 %

NOTA : Les divers comportent : polyanide, acétate, polyester,

—Inpression Reggiani : 4 200 nétres

dont polyamide 85 %
triacétate 15 %

wwt J sk
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2) Couleurs employées 3

21) Inpression Lyonnaise : 1 410 kg

Les différences en taux de colorants et solvants sont trdés faibles
selon qu'il s'agit d'une part de couleurs pour soie et laine et d'autre part de cou-
leurs pour fibranne - viscose ou divers,

Un ¢lément particulier & 1'enserble de 1'Inpression Lyommaise s
1'urée & taux uniforme par kg de coulcurs.

22) Impression Reggioni 3 460 kg

dont 85 % avec solvant organigue (polyanides)

et 15 % sans solvant organique et un taux légérenent supéricur
en épaississant.

NOTA s

La composition des couleurs sera traitée plus & fond pour la ventilation de
la pollution globale du secteur entre les deux activitds,

B) MESURES DE DEBIT ET MASSES D'EAU REJETEES s

1) Cuisine et 1n age des ganelles (activités corrmmes 3 1'Inpression Lyonnasise
et aux Reggiani) s
lére PERIODE : 5 H 00 2 13 H 00 (ler poste)
Totalisation des nasses d'eau dcoulées : 183 u3, 0

Débit moyen : 22,88 n3/heure

2tne PERTODE : 13 H 00 & 21 H 00 (28mc poste)
Totolisation des nasses d'eau éeouldes 3 162 n3,5

Débit moyen : 20,29 n3/heure

g
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2) Lavage des Cadres de 1'Inpression Lyonnaise et des Reggianis réunis

1&re PERIODE : 5 H 00 3 13 H 00 (1er poste)

Totalisation des masses d'eau écoulées : 42 n3,9

ﬁ
Débit noyen : 5,36 n3/heure

2tme PERIODE : 13 H 00 & 21 H 15 (2&nme poste)
Totalisation des masses d'eau dcouldes : 49 25,0
Débit moyen : 6,01 m3/heurc

3) Lovage des catioots de 1'Impression Lyonnaise

I1 est effectué le soir aprés le lavage des tissus vaporisés sur la nachine
a laver dont le 1er bac regoit une adjonction d'adjuvants de lavage.

La longueur des calicots lovés est un peu supérieure & celle des tissus
imprimés : 4 000 o pour 3 200 n d'inpression.

L'opération eut lieu de 17 H 40 & 22 H 00 soit wne durde de 4 H20 .

Masse d'eau rejetée : 295 n3

Débit noyen 68 m3/h

4) Lavage des tapis des Reggiani @

Unc machine consommait 10 m3/heure, 1'autre 8 n3/h. Aux arréts des machines
1'eau de lavage st coupde sutomatiquenent,

Ainsi nous avions & la sortie des ddbits de 18 & 19 n3/h en marche sinul-

tande et des débits de 8 & 9 3/h ou 9 & 11 n3/h, les variations ¢tant trés rapides
de 8 ou 10 & 18 ¢t inversenment.

Un seul échantillon fut constitué pour 1a Jjourn¢e de 5 H 00 & 21 H 00,

Masse d'eau totale : 226,530 n3 arrondi i 226,5 3
Débit moyen : 14,14 n3/heure

sl Wk
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5) Lavage des tissus veporisés :

L'opération est complexe : lavage sur machine de 4 H 00 & 17 ou 18 H 00
et lavage sur bargues cu poste du matin.

Le lavage sur barques ne peut &tre nesuré avec une précision satisfaisonte,
Le canal d'emende des caux d'alinmentation déverse son trop plein dans les rejets de
lavage regroupés et parfois néme des tourniquets lavent des "pidces" en riviére" sur
ce canal,

Le lavage sur machine conporte des discontinuités, Nous avons donc suivi un
lot de pidcesbien défini et suffisamment inportant (5 kilomdtres de tissu) pour en
déduire une mesure valable pour l'ensenmble de 1la journde.

La pollution de ce rejet est trés faible. Une erreur ntaurait qulune
répercussion insignifiante sur 1'ensenmble. Or 1a néthode enployde donne une évaluation
bien plus juste que celle d'unc nesure avec des débits incertains.

Lo mesure a porté sur 4 H 30 pour suivre le lot de pitéces lavdes,

lMasse d'eau rejetée : 605 n3
Débit moyen 134,500 3

NOTA

Ce débit {tait maintenu & cet ordre de grondeur pendant plusieurs jours alors
que la machine est en mesurc de fonctionner avec 80 u}/heure et wmoins.

C) RESULTATS DES MESURES s

Pour 1'ensemble de la journée du 23.4.1969

1) Cuisine et lavage des gamelles (Lyonmnaise et Reggianis) :

D.B.0.5 ad2 : 48 kg,62
D.C.0. ad2 : 84 kg,22
MeS.Te nd : 7 kg,68
M.8.0, nd : 5 kg,61

P,F.E.B, : 77 kg,79

Rapport D.B.0. . .
Dl ™ ST F

Rapport D.C.0. o
P.F.E.B,~ 1708
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REMARQUE

L'effluent du ler poste est nettement plus chargé. Le lavage du natin se
poursuit activement et comporte les pots des essais. La purge des bacs de lavage
fut effectuée pendant la pause dc midi et conprise dans cette période, La purge du
soir est moins inportante,

2) Lavoge des cadres (Lyonnaise et Regzianis) s

D.B.0.5 ad2 : 35 kg,94
D.C,0. 2d2 : 57 kg,22
M.S,T, nd kg, 80
M.S.0. nd : 3 keg,84

'
(o))

P.EE.B, : 58 kg,52

Rapport D.B.O. .
D.C.0.~ 62,8 %
Rapport D.CO.

B.F.E.5- 0298

REVMARQUE s

Comme pour 1'efflucnt de¢ la cuisine, la D.B.O. représente un % inportant
de la D.C.0, Le rapport D.C.0., est voisin dc 1 ; 11 est cssez faible en regard de
P E.B.
1'effluent général ou de 1'effluent des machines & rouleauxz., Pots ot cadres ont perdu
une partie des solvants légers par évoporation. La charge de solvants de ces couleurs
est de plus, . noins inportante,

3) Lavage des calicots de 1'Impression Lyonnaise :

D.B.0.5 ad2 : 26 kg,65 Rapport D.B.O.

D.C.0. ad2 : 46 kg,31 T

M.S.,T nd : 5 kg5t Rapport Du0.0, i
M.S .O. Ild : 4-"]k'g’72 P. .E-B 4

P,F.E.B. : 24 kg,78
Conductivités 5,51 n2/N- T -
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REMARQUES

Le développement de la D.B.0O. est dans la gorme des % précédents,

Le rapport D.C.0. ost dlevd., I1 scmblerait que les solvants transfusent
Pl E.B,

sur le calicot en proportion plus élevée que les colorants et ¢épaississants qui sont
nieux rctenus par le tissu., Par ailleurs, les pertes par évaporation senmblent faibles,

le tissu y faisant obstaclc en formant wn nasque peu pernéable au~dessus du calicot,

4) Lavage des tapis des machines Reggianis :
D.B.0.5 ad2 : 4 kg,53
D.C.0., =ad2 : 15 kg,18
M.S,Te nd : 1 kg,59
MS.0 md : 1 kg,13
Conductivité: 0,63 m2/

P.F.E.B. 10 kg,42

Rapport D.B.O

D.0.0, = 29,8

Rapport D.C.O. = 1,45
P.F.E.B

REMARQUES ¢

Cette pollution est trds inférieure X celle du lavage des calicots de
1'Impression Lyommaise et ceci pour un nétrage inpriné supérieur (4 200 nn contre
3 200 nn), Le tapis inperméable permet une transfusion noindre que le calicot,

L2 D.B.0, se développe peu ;3 des colorants et peut 8tre des solvants ont
naintenu un effet inhibiteur,

Lc rapport D.C.0. est assez ¢levé. Le tapis est lavé au fur et 3 nesure,

P.BE.B
Les dépdts sont trds frais ot les solvants n'ont guére le tenps de s!évaporer,

o nma
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5) lovage des tissus vaporisés :

Cotte opération fait 1'objet de l'annexe jointe,

Les résultats rapportés & 1l'ensemble des tissus lavés sont @

D.B.0.5 ad2 ¢ 9 kg,64
D.C,0, ad2 : 30 kg,B84
M8, 7. md = T kg T

M.S.0, nd ¢ 3 kg,86

L]

P.F.E.B. : 48 kg,19

Conductivitds nulle

Rapport D.B.O. = 31,5 %
D.C.0,
Rapport D.C.O. 0,64

P.F,E.B

REMARQUES 3

Cette pollution quoique concernant tous les tissus est trds faible. Elle
concerne un reliquat de colorants non fixés et 1'épaississant. Le rapport D.C.O.

B HJIB B,
est celuil dc nombreux corps organigues naturels tels que les colles ou anidons.
Les solvants étaient vrainent évacuds aux séchages et lors de la vaporisation s'il
en restait,

sl wes
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ANNEXE

LAVAGE DES TISSUS VAPORISES

RESULTATS DES MESURES

D.B.0.5 8d2 : 10™° x 605 x 5

3,025 kg

D.C.0, ad2 : 107 x 605 x 16 = 9,680 kg

M.S.T. nd : 107 x 605 x 4

2,420 kg

5

M.,S,0. nd : 10 - x 605 x 2

il

1,210 kg
Conductivitd (égale 4 celle de 1l'eau d'alimentation) —O-
P.F.EB.  : 1072 x 605 X 25(a)=15,125 ke

(a) Cette cau trés claire est tres analogue a 1l'eau d'alinentation, I1 fallait donc
déduire des résidus sces, ceux de 1'eau d'alimentation : nous avons d'une part
& 110° : 174 ng/1 et 74 ng/l ..... 100 ng/1

2 500° : 135 ng/1 et 60 ng/l ..... 75 ng/l

apport effectifecisenees 25 mg/l
Ces résultats concernent une durée de 4 H 1/2 et 5 034 mdtres de tissu
avec unc couverture de 80 %,

Les lavages habituels se font de 4 H OO & 17 H 00 soit 13 heures px jour.
Le taux général de couverture ecst de 60 % ou lieu de 80 % pour le lot suivi,

Nous aurions donc, cn exploitont les éléments hydrauliques et en rétablissant
le taux noyen de oouverture, en une journée :

—
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D.B.0.5 2d2 : 3,025 x 13 x 6Q

5 g0 = ©0s954 kg

D.Ce0s @ad2 : 9,680 x 13 X 60 _
g 5 20 = 20,975 kg

q S
H.S.T. nd 22,420% 13 x 60 _ 5 o5,

5 B0
Rl md s 120213 B, 50y
- 9
4’5 4,5

PR H.B, £15H,128 % 1 x 60 = 32,770 kg

4,5 80

liais en plus des lavages sur machine des lavages sur barques sont effectudés
pendant le poste du matin, Lo mesure en était inpossible.

Le seul élénent hydraulique de la machine est inconplet, I1 faudrait le
najorer d'une quotité domnée pour représenter 1'ensemble des lavages (les tissus
lavés sur barques représcntent 1/4 & 1/3 environ du total, soit de 1/3 & 1/2 environ
des tissus lavés au ler poste).

Pour éviter toute approximation, nous calculerons la pollution et 1a P,TF,
en fonction des métrages de tissus lavés ; 21 385 1 en noyenne correspondant & 1%ine-
pression, Nous aurons alors :

ad s
D.B.0.5 ad2 : 3,025 x 21 385 x 60 _ 9,657 ke

5034 80
D.C.0. ad2 : 9,680 x g%_g%z X ;g% = 30,841 kg
M.3.T. nd : 2,420 x _?%_%g%x _g_g_: 7,710 ke
M.S.0. nd : 1,210 x 21 385 x 60 _ 3,855 kg
5 034 80
PlBE, a8 x H IS X 80 e s

5034 80

wwi f awa
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A noter que ce rdésultot reste une estination car on ne lave pas le jour
néne le tissu inpriné, La nmajoration de 1'élément hydraulique s'avére aseez voisine
de 1/2 (comne estiné ci-dessus).

Les poids ainsi obtenus nous aurons & les répartir entre les trois caté-
gories d'inpression ¢

«Inpression Lyonnaise & majorité de couverture voisine de 100 % : 2 935 11

en noyenne

«Inpression sur nachines Reggiani avee couverture aux environs de 66 % @
4 650 métres en noyenne

«Iiopression sur nmachines & rouleaux avec une couverture aux environs de
50 % : 13 800 mdtres en moyenne,

Cela nous donnerait des répartitions proportionnelles & 264 150, 302 250,
et 690 000. Les rapports sinplifiés les plus proches donnent 5,6 et 14.

(Vu la faible masse des pollutions de 1l'eau de lavage, cette répartition
sinplifiée n'influencern pas les rdésultats globaux de chaque catégorie).

a) Lavage tissus Inmpression Lyomnnise

il

D.B.0.5 ad2 ¢+ 5 _de 9,637 kg 1,927 kg

25

D.C.0, ad2 : 5 de 30,841 kg = 6,168 kg
M.S.7. nd :5 de 7,710 kg = 1,542 kg
M.85.,0, nd :5 de 3,85 kg= 0,771 kg
P,F.E.B. H

de 48,189 kg = 9,637 kg

wewi 4 wods



b) Lavage tissus inpression Reggiani

D.B.0.5 ade

D.C.0, ad2? :

M.,8. 7« nd 3

M.S.0, nd

P.F.E.B. -

6 de 9,637 kg = 2,312 kg
25
b de 30,841 kg = 7,401 kg
25
6 de 7,710 kg= 1,850 kg
25
6_de 3,855 kg= 0,925 kg
25
6_de 48,189 kg = 11,565 kg
&

c) Lavage tissus iopression machines 3 rouleaux

D.B.0.5 ad2 :

M5 Ty nd 2

M,S,0., nd ¢

P.F,B.B. t

14 x 9,637 kg = 5,396 kg
25

14 x 30,841 kg = 17,270 kg
23

I

14 % 7,710 kg
25

i

14 x 3,855 kg
25

2,158 kp

14 x 48,189 kg = 26,985 ke
25

iss | s
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Les résultats sont résunds dans 1lc tableou ci~dessous @

JOURNEE DU 23.4.1969

v/52 14~
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* D.B.0.5 ad2 ® D,0,0, ad2 M.S.T.nd ° M.S.0, nd ' P.F.E,B,
1) Secteur Machines :
& rouleaux 64 kg,070 : 139 kg,67 14 kg,54 13 kg,26 66 kg,39
2) Cuisine commmne i
Lyonnaise~Reggiani’® 48 kg,72 84 kg,21 7 kg,68 5 kg,61 77 kg,T9
3) Lavage cadres C
Lyonnaise-Reggiani: 35 kg,94 57 kp,28 6 kg,80 3 kg,84 : 58 kg,52
4) Lavege tissus :
vaporisés . 9 ke,63 1 30 ke,84 7 kg,70 3 kg,85 ° 50 kg,18
5) Lavage tapis :
Reggiani 2 4 keg,52 15 ke, 20 1 ke, 60 1 kg,12 10 kg,40
6) Lavage ealicots
Inpression :
Ly nraise ° 26 kg,55 46 kg, 31 5 keg,31 4 kg,T2 24 kg,'18
TOTAUX.¢0seee 189 kgy43  : 373 kg, 45 43 kg,63 32 kg,35 : 288 kg,06

vvx_/\._/\_/\._/vvvvuvvvvvvvvvvvvvvvv-._.f‘--./vvx_/




Les résultats sont résumés dans le tableau ci-dessous 3

JOURNEE DU 24.4.1969
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4 rouleaux

2) Cuisine cormune
Lyonnaise et
Reggiani

Lyonnaise et
Reggiani

4) Lavage tissus
vaporisés

5) Lavage tapis
Reggiani

6) Lavage calicots
Inpression
Lyonnaise

©¢ @8 ss so o
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(1) Secteur Machines :

3) Lavage cadres :

" D.B.0.5 2d2 | D.C.0. 842 ° .S.T. nd M.5.0. nd P.F.E.B.
54 kg,91 118 kg,28 © 17 kg,82 9 kg,24 80 kg,01

37 kg,24 67 kg,82 : 10 kg,00 6 kg,37 52 kg,36

9 kg, 63 30 ke, 84 1 7 ke,70 3 kg, 85 50 ke, 18

4 kg,52 15 kg,20 : 1 kg, 60 1 kg,12 10 kg,40

26 kg,55 46 ke,32 1 5 kg,31 4 kg, T2 24 kg,78
176 kg,80 409 kg,37 : 53 ke,38 34 kg, 72 @ 264 kg2
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RAPFROCHEMENT DES MESURES EFFECTUEES SUR LES EFFLUENTS PRIMAIRES
AVEC IES MESURES EFFECTUEES SIMULTANEMENT SUR L'EFFLUENT GLOBAL

Ce rapprochement est nécessaire afin de savoir si nous pouvons utiliser
directement des mesures effectudes sur des effluents primaires ou si on doit y
apporter une correction en fonction des mesures effectudes sur 1'effluent global
qui seul est rejeté en nilieu naturel.

En principe, il ne devrait pas y avoir d'interaction nodifient profondé-
nent la structure des résidus ; les effluents sont pratiquement de méme nature,
seule la concentration est différente.

Les nmarges d'erreurs des diverses nesures interviendront, Les erreurs
pourront ee compenser en grande partie sur l'ensenble des effluents primaires,

Ce rapprochenment avec les mesures sur 1'effluent global doit donc donner
de ce fait des écarts restant dans 1a gamme de ceux du rapprochement de deux mesures.
Au-deld, il y a des interactions & craindre et des corrections X envisager.,

Pour le rapprochenent, c'est surtout la journde du 23.4,69 qui sera ex-
ploitée. C'est en effet pour cette journde que la cohérencc de toutes les analyses
est la plus grande.

Pour la journée du 24.4,69 une nise au point de machine a pu perturber un
effluent primaire (2 & 3 kg d'huile de carter) de fagon trées peu importante, Mais
une des analyses fut incohérente en ce qui concerne D,B.0.5 et D,C.0, (manifestenent
une erreur de calcul), L'errcur fut rétablie, tous les élénents existant pour cela,
Cependant, il vaut mieux se servir de cette Journée comne élément de comparaison
alors que notre idée premidre était de bloquer les résultats sur 48 heures en vue
d'une noyenme plus large.

Ce n'est qu'aprés que nous pourrons reprendre cette optique pour 1l'exploi-
tation des mesures sur les effluents primaires,

T
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JOURNEE DU 23.4.69

Le rapprochement entre les deux éléments donne :

PN TN TN TN AN AN TN AN

N TN TN

:_D.B.0.5ad2

Effluents prinaires
totalisés © 189 kg,43

Effluent gldbal ¢ 205 kg,95

: D,C.0. ad2

375 ke,45 |

326 kg,60 :

: M 8. T. nd : M. 8.0, nd: PF.EB,

o

43 kg,63 | 32 ke,35 | 278 ke,06

48 kg,54 : 33 ke,40 : 251 kg,15

se o

Différence en poids . +16 kg,52

Différence en % f + 8,7 %

-46 kg,85 |

-12,5 %

+ kg, 91 1+ kg,05 | -26 kg, 91

H1,2% 43,2 % ; -9,7 %

e e e e e e e M e S N e

Les Ccarts sont dans 1'enscmble assez réduits.,

Pour les pollutions taxables, nous aurons

a) Matidres oxydables

M.0. Effluents Primaires : 2 x 189,332 + 373,455

3

= 250,706 kg

M.0, Effluent global : 2% 205,945 + 326,000 = 246,165 ks

Différences en poids :

Différence en %

b) Matidres décantables

3

=2 4)543 kg
-1,8%

-En M,E.S. totale nous avons les résultats du tableau récapitulatif

M.E.S. des effluents primaires
M.E.S. de 1'effluent global

Différence en poids
Différence en %

ee oe

43,631 kg
48,540

4,909
11,2 % /
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-En M.E.S. nous avons :

2

M.E.S. effluents prinaires : 14,543 kg
3

M.E.S, effluent global - 16,180 kg
3

Différence en poids : + 1,637 kg

Différence en % s +11,2 %

¢) Matidres oxydables et décantables

-M.0: + M.E.3.

Effluents primaires : 250,706 kg + 43,631 kg = 294,337 ke

Effluent global : 246,163 kg + 48,540 kg = 294,703 kg
Différence en poids : = 0,366 kg
Différence en % : = 0,1%
.0, + ME.S, :
2

Effluents primeircs : 250,706 kg + 14,543 kg = 265,249 kg
Efflucnt global : 246,163 kg + 16,180 ke = 262,343 kg
Différence en poids : = 2,906 kg
Différence en % s ==-1%

En ce qui concerne le résultat final, le rapprochenent apparalt comme ines-
pérable. Les compensations jouent de fagon remarquable dans la formule de la M.O. ;
d'autres rapports auraient pu amener des dcarts différents.

En tout état de cause, les écarts propres a chaque élément restent dans un
ordre de grandeur satisfaisant surtout si 1'on considdre qu'on compare 1'addition de
s1x mesures élémentaires A une nesure globale.

Le résultat finnl reste donc bon en lui-nfre sans tenir conpte de cette ni-
raculeuse compensation intervenant pour le calcul de 1a M.0. /
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JOURKEE DU 24.4.,69

: D.B.0.52d2 : D.C.0, ad2 : M,S,T. nd : M,S.0. nd : P.F.E.B.

Effluents primaires . 4 § P
totalisés . 176 kg,80 | 409 kg,37 | 53 ke,38 | 34 kg,72 , 264 kg,21

Effluent global : 200 kg,20 : 345 kg,52 : 51 kg,08 : 35 kg,84 : 257 kg,00

S 2 ° [} o
°

Différence en poids : +23 kg, 40 f -63 kg.85 f -2 kg,30 f +1 kg,12 f -7 kg,21

Différence en % : +13,27%  : ~45,5% : 4,3 % : 43,3 % : =2,7%

f-‘\/\/—\r’—\f‘\/—\r"\f‘“\r'\f*\/—\/“\/—\/—'\f‘\f"\
°
T e S N N AN N e e e e e e e e

Les écarts sont assez larges pour la D.B.0. et la D.C.O.

Nobs avions une analyse incohérente ; son rétablissement sur les boses
des autres analyses a pu creuser quelgue peu les écarts,

Pour la M.S5.T,, la M.S.0. et 1la Perte au Feu par contre les dcarts son* - -
réduits,

Eou: les mollutions toxables, nous aurons :

Matiéres oxydables :

M.0. des effluents primaires : 2 X 176,80 + 209.37 = 254 kg,32

fl

M.0. de 1'effluent global g 2 00,2 4 345,52 = 248 kg, 64
3

Différence en poids % = 5 xr,68

Différence en % : = 2,2%

Maticres oxydables et décantables :

M.0. + M.E,S. des efflucats prinaires : 254,32 + 53,33 = 307,71
M.0, + M.E.S. de 1'effluent global ' 248,64 + 51,08 = 299,72

Différence en poids r

7,99
Différence en %

2,5 et

Ces résultats confirment ceux dc la journde du 23.4.68.
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Discussion des résultats

Malgré cette conjonetion Presque parfaite des rdsultats, il semble utile
de tenter d'expliquer certains aspects des résultats.,

Les erreurs de mesure pourraicnt par clles-nénes expliquer les Scarts sur
les éléments, Elles pourraicnt néme couvrir des écarts beaucoup plus larges.

Ne parlons plus de la M.E.S, ol, nous 1'avons déja souligné, 1'erreur
absolue d'analyse peut amener une crreur relative de 25 %, Les conpensations laissent

P

apparaltre +11,2 % et ~4,3 %, ce qui est déja trés bon.,
Par contre, 1l'augnentation de D.B.0. et la chute de D.C.0. est un phénondne

constaté individuellenent pour chaque période de la journde du 23.4 ; 11 existe aussi
pour les périodes du 24.4

-Lg_chute de la D.C.0.

Elle pourrait s'expligquer par au noins deux phénonénes trés différents

a) Consommation d'une partie importante de 1'oxygéne de 1'eau d'alinentation
par un €lénent trés avide d'oxygene, lors du nélange dans le cannl collecteur &général
des divers effluents prinaires. Dans ce nélange, la grande masse est constitude par
1'eau de lavage (plus des 7/10c). Celle-ci cst peu chargée (D.C.0, = 16 ng/1) et
conserve la totalité de son oxygine.

L'élénent avide d4'02, nous 1'avons sous la forme d'hydrosulfite enployé pour
le lavage des calicots particulidrenent au secteur des machines b rouleaux, (8 kg
par 1 000 n d'inpression ou 7 kg par 1 000 n de calicots). Pour les journées des 23
et 24 Avril, 1'ordre de grandeur des consormations fut respectivenient de 100 et
115 kg.

Le lavage des calicots de 1'Inpression Lyonnaise a lieu en fin de soirde sur
la gronde machine & laver les tissus vaporisés, Son rendement est neilleur (5 kg par
1 000 i1 de calicots qui sont plus chargés que ceux de 1'impression aux roulenux),
aussi les consomnations étaient respectivenent de 1'ordre de 20 et 15 kg,

En résuné, il reste dans 1'effluent global un résidu conmportant un excds
d'hydrosulfite qui n'a pas réogl et provensnt principalement du secteur des machines
& rouleaux avec le point de déversenent situé le plus en anont sur le collecteur
générdl, Le nélange avec 1'eau de lavage des tissus (effluent peu chargé : D,C,0. =
16 ng/1 séjourne prés de 3/4 d'heure dans le canal et le réducteur puissant qu'est
1'hydrosulfite peut rdsorber 1'oxygene disponible,

La nasse d'eau est d'environ 4 000 n3 par jour. Son toux en 02 est de 6,1

& 7 ng/1 selon les analyses effectuées, C'est une disponibilité de 28 kg d'02 offerte
aux excedents d'hydrosulfite,

sl
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HOTA s

Un test effectué sur 1l'étang 3 ol arrive une partie du mélange aprés la
levée du barrage a domné 2,5 mg/l 02 et le parcours n'est que de 20 minutes., Dans le
systéne d'écoulement que nous avions anénagé pour recueillir la totalité de 1l'effluent,
le tenps était double entre le point de passage de 1'effluent primaire cueilli au
sortir des nachines et le point de prélévement de 1l'effluent global.

On peut admettre que la presque totalité de 1'oxygene disponible a été
consornée et une chute de D,C,.0. (d’crigine —ronent chimique) de 1l'ordre de 25 kg.

b) La grande masse de la D.C.0, est imputable aux solvants entrainds lors des
pertes de couleurs (nous verrons apparaitre l'inportance des solvants lors de la
ventilation des pollutions par catégorie d'impression).

Or, dans les collecteurs primaires, la concentration en couleurs donc en
solvants est assez élevée, Des énissions temporaires d'eau chaude facilitent 1'éva-
poration et des vapeurs de solvants sont entrainées en mérme tenps que la vapeur
d'eau par le courant d'air dans les collecteurs.

Le collecteur final est un canal & ciel ouvert offrant une surface de plus
de 200 m2 et un tenps de séjour de prés de 3/4 dtheure, L'évaporation de surface
entrafne des vapeurs de solvants,

D'aprés les analyses effectudes, ces solvants titrent de 1 700 & 2 400 ng
de D.C.0, par grarme de produit, Sur les 46,8 kg de D.C.0., perdue, nous avons environ
25 kg dont la disparition peut s'expliquer par le prenier phénonéne, Pour les 22 kg
de D.C.0., constituant la différence, il suffirait d'une évaporation de 10 kg environ
de solvants,

Dans les collecteurs primaires le dégngement est inmportant et certains pro-
duits provoquent des picotenents du nez. Des solvants sont perdus entre les points
de prélévenent sur les effluents prinaires et le point de prélévement sur 1'effluent
global, Quelle est l'inmportance de cette perte ? Ll'ordre de grandeur &4 10 kg n'est
peut &tre pas inconsiddéré.

-Le gain en D,B,0.

L'INSTITUT PASTEUR DE LYON a signalé le fait de phénoménes d'inhibition
se réduisant avec le taux de dilution. Les effluents primaires chargés représentent
environ 60 n3/heure en moyenne, L'effluent global &était de 220 m3/heure en noyenne.
Le taux de dilution est de 3,66. L'effet inhibiteur est donc moindre que dans les
effluents primaires concentrés et la D,B.0. démarre beaucoup mieux. Par ailleurs, il
n'est pas exclu que des souches adaptdes vivent dans les berges de la partie
terrassée du canal et facilitent par leur présence le démarrage de la D.B.O,

swd v
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EN RESUME

Apparcmment, il n'y a pas d'interaction trds sensible entre les divers
effluents prinaires.,

L¢s dearts en sens inverse de la D.B.O. et de la D,C.C, apparaissant i la
confrontation des nmasses de pollutions des effluents prinaires d'une part et de
1'effluent global d'autre part, se compensent & merveille dans la formule de 1la M.O.

En conséquence, nous pouvons procéder i 1'exploitation des nmesures sur des
effluents primaires sans faire intervenir un facteur de correction par rapport &
1'effluent global qui est le scul®8tre déversé dans le milieu récepteur,

L'influence possible de 1'hydrosulfite est & retenir pour les exploitations
de nesures effectudes sur des effluents primaires qui en contiennent (secteur des
nachines & rouleaux).
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EXECUTION ET INTERPRETATION GENERALE DES MESURES DU PROGRAMME
DE BASE CONCERNANT LES IMPRESSIONS CLASSIQUES

e e e e E e T e T e e T e Tt e e e e e e T e e

1) Un premier cadre d'étude du baréne fut établi fin Janvier 1969, L'orien—
tation fut donnée en fonction des renseignenents obtenus lors d'enquétes et de nesures
antérieures,

Si les grandes lignes de ce projet continuent 3 servir de guide, les nodes
opératoires prévus ont dfl &tre modifids et adaptés & la demande, En définitive les
nesures directes pouvaient &tre Slargies au-deli de ce que nous espérions.,

2) Dans un promier tenps, il fallait acquérir une bonne connaissance de
1'effluent global, il s'agissait :

-de tester les installations rdalisées pour regrouper, isoler et mesurer les débits
des effluents de tout le secteur des inpressions de 1'usine H

~-d'effectuer une prenidre série d'analyses pour permettre au laboratoire de 1'INSTITUT
PASTEUR DE LYON de déceler les caractéristiques particulidres de cet effluent (pré-
sence de colorants et de solvants plus ou moins inhibiteurs de la D,B.O,) H

~vérifier la fidélité des liaisons que nous pensions voir apparaftre entre certains
éléments (D.C.0. et perte au feu sur 1'eau brute) ;

-obtenir & partir des mesures effectudes les premidres donndes d'ensenble concernant
des taux de pollution ; au kg do couleurs ;3 au 10 n de tissu divers. Ces délénents
pouvant servir pour des comparaisons ultérieures en cas do nodificetion sensible

des activités lors des mesures suivantes. (Dans  ce cas, la conmparaison des nasscs
de pollutions est peu purlente),

Cette nesure devait se situer dans une période d'activité nornale assez
facilenent reproductible par la suite.

21) L'opération N° 1 du 2 Avril 1969, dont dossier joint, répondait & ces
divers objectifs,

Les premiers résultats apportent un certain nombre de donndes :

a) la perte au feu rapportée au kg de couleurs est de 101 grs.

suinf w5k
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L'extrait sec de 1l'ensenble des couleurs était de 1'ordre de 118 grs (57 %
de couleurs avec 70 & 80 grs et 43 % de couleurs avec 170 & 180 grse ; les premidres
conportant colorants et épaississants, les secondes comportant en plus 100 grs d'uréde).

Une partie du colorant est fixée sur le tissu (clest nméme le but du trai-
tement) ; les matidres prenitres ont un certain taux d'hunidité gui n'existe pas sur
le résidu scc & 110° de 1'effluent ; les mesures conportent d'inévitables narges
d'crreur (les dosages des couleurs probablement aussi ; surtout aprés réajustement des
teintes ou de la consistance).

Le rapprochenent est bon mais cela n'exclubpas certains piégeages ou simples
dépSts d'épaississants dans des installations de traitement ou dans les collectours
en moyenne il y avait dans les couleurs du jour de l'ordre de 27 grs de colorants par
kg ; d'aprés nos premiéres dvaluations, la couleur appliqude sur le tissu est inférieure
au 1/3 de la masse enployde, donc moins de 9 grs de colorants sont fixds). Cependant
dés & présent 1'dldnent perte au feu peut &tre retenu comne paranetre de contrlle.

b) La perte au feu repportée au métre de tissu est de 16 grs. Elle nous
donne un ordre de grandeur du rendenent moyen d'un kg de couleurs ; 6,30 n environ
de tissu inprinés (101 : 16 = 6,3).

¢) Les rapports D.C.0, sur perte au feu sont trés stables sur les &échan-
tillons moyens des deux périodes de 9 heures. Des variations sensibles de ces rapports
doivent perrettre de déceler des changements de fabrication conportant des couleurs
de constitutions diffdrentes (plus grande ou plus faible proportion de couleurs avec
solvnnts).

Des variations exceptionnelles peuvent aussi provenir d'une pollution acci~
dentelle (fuite de solvants) ou plus sinplenent d'une erreur d'analyse,
d) Les toux de pollution correspondant % ces nesures :
~par kg de couleurs : 77 grs dont M.0. = 74 grs et M.E.S./3 = 3 grs
-par 10 netres de tissu divers : 122 grs dont M.0. = 118 grs et M.E.S./3 = 4 grs

-per kg de perte au feu nous avons 753 grs ; par rapport & l'extrait sec des cou-
leurs nous aurions :

753 grs x 101
120

= 627 grs au kg.

A noter que ce taux se situe dans 1a garre des résultats signalés dans 1o
note sur l'assiette des redevances.,

wss f wn,
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22) Une deuxidme opération devait confirmer la premidre tout en nous
permettant de relever 1'influence du changenent d'un facteur de traitenent,

Par silleurs, les analyses devaient cncore &tre poussdées afin de tenter &
révéler la présence et 1'identification des solvants (ce qui rendrait bien service

par la suite).

L'opération N° 2 du 15 Avril 1969, dont dossier Joint, répondait & ce
double objectif,

Les nosses de couleurs et leur réportition étaient trés serblables, Les
nétroges imprimés différaicnt trés largenent au secteur des machines & rouleaux,

Les résultats de cette opération sont les suivants :

~perte au feu par kilo de coulcurs : 67 grs
-perte au feu par netre de tissu : 8 grs
~rapports D.C,0. sur perte au feu 1,6 au lieu de 13

—pollutions unitaires :

Taux des polluticns au kg de couleurs : 63 grs dont M,0. = 58 grs et M.E.S./B = 5 grs

( M.0, = 89
Taux des pollutions par 10 n dec tissu divers : 75 grs dontg MES/B— 6

Taux par kg dc perte au feu : 1 095 grs, soit par kg d%extraits secs des coulecurs
912 grs

5

Nous nous attendions & des différences en 1égere baisse pour le taux au kg
de couleurs, en baisse plus sensible pour le taux par 10 n de tissu : les sdéries
étant plus grandes les pertes directes devaient 8tre relativenent noindres, Copen—
dant, les diffdérences nous parurent trop importantes. Nous avons tentd dtexpliquer
et d'interpréter les résultats, Lo conclusion aboutit X une rétention d'une partie
inportente des pollutions, Le pidgeage se faisnit dans les bacs de lavage des gonmelles
dont les vidanges et récurages sont trés irréguliers.Il fallait donc oplrer sans ce
pidgeage et considérer les rdsultats déja acquis corme nuls.

23) Aprés ces deux opérations prélininsires et en Prenant les dispositions
nécessaires pour éviter les picgeages de pollutions, nous avons procédé a une opé-
ration de longue durde en combinant resures et prélevenents & lo fois sur 1'effluent
global et sur les effluents prinnires.

23.1 = I1 s'agissait :

-
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~d'obtenir sur 1'effluent global des résultats noyens siirs 3

~d'obtenir sur les effluents prirmaires des nesures correspondant & des activités
spécifiques (ce qui nécessite des regroupenents élénentaires d'effluents afin d'éviter
une trop grande nultiplication des points de nesure) :

-de confronter 1l'ensenble des nesures sur les efflucnts primaires avec les nesures
sur 1'effluent global afin de savoir si les mesures sur les effluents prineires sont
directenent exploitables. En cffet, des inter-actions pourraient se produire sur les
effluents princires. L'effluent global seul rejeté en nilieu extérieur pourrait 8tre
porteur d'une pollution autre que 1'addition des pollutions des effluents primaires
au quel cas un coefficient correcteur scrait & eNvisager.

Par ailleurs, un incident d'¢échentillomnage ou d'analyse pouvant tout fausser

nous avons subdivisé 1l'opération par jour ct par poste afin de nieux décdler toute
anonalie,

23.2 - L'opération sinultande des 23 et 24 Avril 1969, dont dossicr
Joint, répondait & ces objectifs.

Les rdésultats sont les suivants

a) Sur 1'effluent global :

1) = Jowrnée du 23 Avril 1969 :

-Perte au feu par kg de couleurs

251,145 ko -
S22 K - 0,09295 kg ou 2,35 gre

-Perte au feu par pndtre de tissu divers :

251,145 kg

S Eoe = 0,01225 kg ou 12,25 grs

-Rapport : D.C.0., sur perte au feu : 153

-Rapport ¢ D.B.0., sur D.C.0, = 0,63 ou 63 %

C'est dems le développement de la D.B.O. que les cssais prélininaires ont été
le plus profitables. Précéderment on obtennit : 31 o4

Sk bk
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Qil.0. = 2 X 205,945 + 326,6
3

M.0. por ke de couleurs @

-"’—4-2—47%-1—‘& = 0,09050 kg ou 90,50 grs

1i.0. par 10 nétres de tissu divers :

240,165 k& _ 45008 kg ou 120,08 ars
2 050

M.E.S. par ke de cauleurs

8.200 K2 _ ,01784 ke ou 17,84 grs
2 720

M.E.S. par 10 nmetres de tissu divers :

48.240 k2 _ 4023678 ke ou 23,68 ars
2 050

M.E.S./3 par ke de coulours : 5,95 grs

M.E.S./3 par 10 ndtres de tissu divers : 7,89 grs

=Pollutiong oxydables ou décantables :

M.0. + M.E.S, ( M0, =90
por kg de conleurs $ 108 818 «eceivssses o § MES. = 18
par 10 netres de tissu : 143 grs v.ovvv.... (1.0, =120
E MES, = 23
M.0. + N.E.S./3 ( 1.0, = 90
per kg de couleurs § 96 U8 covresnvense s E MES., = 6
3
par 10 netres de tissu & 128 grs ...vvven. 5 Helle w20
(MBS, = 8
3
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NOTA
Por kg de perte au feu la pollution en M,O0, + M.E,S./3 ressort & 3

246,1 kg + 16,2 ke
251, 1

= 1,044 kg ou 1 044 grs

L'inpression du jour comportait au secteur rouleaux unc grande proportion
de polyanides (beaucoup de solvants), La proportion de couleurs comportant de 1'urde
¢tait plus faible . Le toux d'extraits secs par kg de couleurs ¢tait en noyenne de
1'ordre de 115 grs por kg. Nous curions environ de 835 grs par kg dlextraits secs
(taux voisin du naxinun signalé dons la note sur 1'assictte des redevances).

Renarque générale :

Le peilleur développement des D.B.0. donne lieu partout & des pollutions
plus ¢élevées,

2) Journde du 24 Avril 1969 s

-Perte au feu por kg de couleurs :

247,540 ke _ 0,09001 kg ou 90,01 grs
2 750

~Perte au feu par nd& re de tissu divers :

247,540 ke _ 0,01111 kg ou 11,11 grs
22 270

-Rapnort D.C.0. sur perte au feu 1,38

~Rapport D.B.O. sur D.C.0. : 0,45 ou 45 %

La D.B.O. s'est noins bien développée L'INSTITUT PASTEUR DE LYON a signalé
& plusieurs reprises des inhibitions veriables. Cela senblerait d8 aux diverses
variétés de colorants, les uns étant plus inhibiteurs que dtautres.

ekl
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=Pollutions taxables :

M.C. =2 %X 154,4 + 342,985

= 217,261 kg
b
M.0. par ke de couleurs :
217 261 — 0;79000 kg ou 79700 2rs

2 750

M.0u_par 10 netres de tissu divers :

217,261 kg _ 0,09755 kg ou 97,55 grs
2 227

M.E.S. par ke de couleurs :

2LADXE _ 6,019809 ke ou 19,81 grs
2 750

M.E.S. par 10 netres de tissu divers :

208D K8 _ 6 000461 ke ou 24,46 grs
2 227

M.E.S./3 par ke de couleurs : x 6,60 grs

M.E.S./3 par 10 mdtres de tissu divers : 8,15 grs

-Pollutions oxydables et décantables :

H.0. + M.E.S. 0. =179

(
par kg de couleurs : 99 TS sesesee E MES, = 20
(
(
(

11,0, = 98
MES. = 24

par 10 netres de tissu : 122 grs....

M.0. + M.E,S./3

( 1M.0. =179

par kg de couleurs : 86 grSieeecess ( MES, = 7
(7

par 10 netres de tissu : 106 grs... g Rsl i

NES/3= 8

wenmsn
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NOTA
Par kg de perte au feu la pollution en M.0. + M.E.S./3 ressort & :

217,35 ke + 18,1 ke
247,5

= 0,951 kg ou 951 grs

Les extraits secs des couleurs du jour sont en gros senmblables (les taux
de perte au feu aussi) soit 115 grs par kg de couleurs en noyenne, Nous aurions environ
745 grs par kg d'extraits secs.

Renarque générale @

Les taux de pollution sont plus faibles gue pour la journée du 23 Avril 1969.

La D.C,0, ¢t 1a M.E.S. sont trds voisines pour les deux jours. Tout 1'Geart
vient de la D.B.0. dont le développenent est différent d'un jour & 1'autre,

Nous reproduirons ci-aprés les résultats des nesurcs de deux jours @

23 AVRIL 24 AVRIL
D.B.0. ad2 205,9 kg 154,4 kg
D80, ad2 326,6 kg 342,9 kg
H.8.7. nd 48,5 kg 54,4 kg
M.8.0, nd 33,4 kg 33,9 kg
Conductivité 51,74 m2/ 45,79 w2/ _\_
Perte au feu 251,1 kg 2477,5 kg
Couleurs enploydes 2 720 kg 2 750 kg

Les activités étaient pratiquenent identiques et 1a répartition des diverses
couleurs pratiquenent la néne, Seuls les coloris, donc les colorants ont changé,

Nous pouvons d'abord conclure que tout pidgeage o été effectivenent &lininé
et les nesures sont trds fiddles.

Scul le développenent de la D,B,0. fut différent. Pour tenir conpte de ce
fait, nous prendrons corne taux de pollution les valeurs noyennes des deux jours
obtenus & partir des rdsultats totalisds de 1la fiche de pollution établie & cet
effot (fiche jointe) 3

"o l/- as
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.0, 2d2 par ke de couleurs : 82,24 grs
M.0. 2ad2 par 10 nétres de tissu divers : 105,18 grs
I.BE.5. var ke de coulcurs : 18,83 grs
M.L.S. par 10 nétres de tissu divers 24,08 grs
1.E.8./% por ke de couleurs : 6,27 grs
IL.E.S./3 par 10 udtres de tissu divers : 8,02 ars

-Pollutions ox dablcs et ddcantables

1.0, + MBS,

par kg de coulcurs : 100 grs

NS AN
= 5
E 5
&
]
i
@

par 10 netres dc tissu : 129 grs

M.0. + M.E.S./3

A
o per kg de couleurs : 88 grs Myl = 52
E MES. = 6
( M.0. = 105
par 10 nétres de tissu : 113 grs ( :
(MBS, = 8

Nous aurons 13 non pas encore une assiette nois une donnde de référence
assez solidc,

b) Les offluents prinnires :

Pour procéder & une ventilation ou discrinination des pollutions
par sccteur ou node d'inpression ou en poussant plus en avant par nature de couleurs
adaptée & une catégorie de tissu, les nesures sur les effluents prinaires nous
donnerons seules les noyens dtappréciation,

Lz confrontation des nesures effectudes sur les effluents princires

avee les nesures effectudes sur 1'effluent global devient donc nécessaire., Cette con—
frontation a été faite et est exposée dans 1a note ci-jointe en date du 20 Juin 1969 :

loc/oo-
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"Rapprochenent des nesurcs sur les effluents primaires avec les nesures
effectuées simultandnent sur 1'cffluent global",

Nous rappellerons ici les résultats de cette confrontation entre six effluents
Prinaires et un effluent global, 1'addition des résultats obtenus sur les effluents
Priricires servant de base

a) D.B.0.5 ad2 + 8,75 5 D.C.0. ad2 — 12,5 %

Notons de suite que le phénonéne est général pour toutes les périodes : gain
de D.B.0. et perte de D.C.0, Dans 1= note nous avons donné des explications possibles
& ce phénonene :

~la dilution ou déconcentration andliore le développenent de 1~ D,B,O.
dens 1'effluent global en réduisant 1'action des inhibiteurs ;

~la perte de D.C.0. s'explique partie par la prdésence d'un réducteur
puissant -1'hydrosulfite de soude adjuvant de lavage des calicots— qui consooie
1'oxygene disponible dans 1feau d'alinentation, partie par 1'évaporation de certains
solvents ayant une D.C.0, propre ¢levde (voir note du 20 Juin 1969) & ce sujet).

Dans la fornule de la H.0. ces deux divergences opposdes se compensent i
nerveille ne donnont plus que 1,8 % d'écart. Pour 1a pollution globole -matidres oxy-
dables et décantables- 1'écart sc réduit nére & -1 %, pour la forrule M.0, + M.E.5./5
ct & 40,1 % pour 1la forrmle M,0, + M.E.S. (résultats du 23 Avril 1969) ; aprés réta-
blissenent d'une analyse crronde sur un effluent prinaire la journde du 24 Avril 1969
donne unéeart de -2,2 % pour 1o M,0, -2,5 % pour M.0, + I.E.S. et -2,3 % pour
M.0. + M.E.S./3.

b) Pour les M.E.S, et les MeS.0, les cearts sont respectivement de 11,2 %
¢t 3,2 % pour les 23 Avril et 4,3 % et 3,3 % pour la journée du 24 Avril 1969.

c) Pour la perte au feu 1'deart est de +3,6 % pour le 23 Avril et de
-2,7 % pour la journde du 24 Avril 1969,

Dans 1'ensemble ces mesures sont tres précises et surtout les conpensations
d'une période et d'une journée & 1'~utre steffectuent de fagon trés sotisfaisante
il ne faut pas oublier qutil s'agit de 1'addition de six mesures &lémentaires cOor~
parées & une nesure globale et que cette confrontation dépasse toute espérance).

-
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En conclusion :

Haolgré le gnin de D,B,0. ¢t la perte de D.C,0., qui peuvent 8&tre expliqudes,
il n'y a pas d'inter-action sensible des effluents (tous les dearts restent trés
inféricurs aux narges d'erreurs possibles néme pour la D,B,0, ¢t 1a D,C.O0. pour
lesquels seule la constance du sens de 1'Ceart a attiré 1'attention et sollicité
une interprétation,

Nous pouvons donc exploiter les nesures sur des effluents prinaires sans
effectuer une correction en fonction des charges de 1'effluent global qui seul est
rejeté dans le nilieu extéricur.
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DATE DES IMZSURES s 23 et 24.4.1969 (2 JOURNEES : 19HOO et 18H45)
RENSEIGNEMENTS RELATIFS AUX MESURES
(Effluent zlobal)

( f Ensemble de f Pir unité de f Por uvnite de %
g . 1'Etablissement. production (a),. produits spéciaug
( . p : Couleurs 4
2 Volumes rejetés m3 ) g 200 : 2,151 : 1,6819

( DuB.0.5 nd kg B BT : 0,08739 0,06833 )
E D.B.0,5 ad2 kg f 360,345 f 0,08425 5 0,06587 g
{ D0, ol kg : 71730 : 0, 16640 0,13011 )
E 50,0, =de kg f 628,965 : 0, 14705 : 0, 11498 %
( M.O. nd kg (1) : 486,426 : 0,11373 2 0,08892 )
E M.O. ad2 ke (1) ° 449,885 : 0, 10518 0,08224 g

e °

E M.E.5. totales nd kg : 103,015 $ 0,02408 : 0,01883 )
| M.B.S. totales ad2 kg : 89,625 ; 0,02095 : 0,01638 3
( M.E.S. orgoniques nd kg 2 68,790 3 0,01608 : 0,01257 )
E M.Z,S. organiques ad2kg S 57,215 : 0,01337 ¢ 0,01045 %
( Perte au feu sur MES : 3 : )
g p.nd = MESO nd/MESTnd : 0,66 : : )
{ D-ad2= IMSOad2/MESTad2 a 0,63 N : %
Emgo. ad2 + 1/3 M,2.8. : 484,223 : 0, 11321 0,08852 g
M.0. ad2 + 0,1 MEST nd : . 5

% 4 0.8 MESO nd : 515,218 : 0412046 : 0,09418 %
EM.O. ad2 + M.Z.S. * &52,900 : 0,129 . 0, 100 %

unité de production dizaine de mdtres
unité de nroduits spéeciaux kg

Production pendant la:.période de mesures : 42 770 m
OBSERVATIONS : Consommation de couleurs : 5470 kg

(a) NOTA : pour la production, l'unité sera la dizaine de métres dquivalent 2

environ 1 kg de tissu, soit 4 277 unités

(1) Mu0s = 2 DB.0.5 & D,0.0.
3
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IMPRESSTONS SUR MACHINES A ROULEAUX UTILISANT DES CALICOTS (OU DOUBLIERS)

RECHERCHE D'UNE ASSTETTE FORFATTATRE DE POLLUTION

I1 s'agit, nous pensons que la précision est utile, de 1'inpression par
nachines & rouleaux & enduction extérieure de rouleaux gravés. Les nachines dont les
rouléaux transfusent la couleur injectée & 1l'intérieur et plus comrunénent dénconé s
nachines & cadres cylindriques n'entrent pas dans cette catégorie.

Les mesures sont trés cohérentes pour 1'ensemble des journdes des 23 ct
24,4.1969. Aussi, nous utiliserons les résultats globaux pour disposer d'une garme
plus large et resserrer la narge d'erreur pouvant enticher le résultat final,

La pollution globale comporte celle nesurée sur l'effluent du secteur
plus la quote part de pollution provenant du lavage des tissus . vaporisdés,

Effluent du secteur Lovage des tissus Total
D.B.0.5 ad2 108 kg,026 + 10 kg, 794 = 118 kg,820
D.C.0., =ad2 270 kg,577 4 34 kg,541 = 305 kg,118
M.S.T. nd 25 kg, 485 + 8 kg,635 = 34 kg, 120
M.5.0. nd 22 kg,572 + 4 kg,317 = 26 kg,889
Conductivité 34,5443 n2/0\ + ~0— = 34,5943 n2/\

Matidres oxydables

M.0. ad2 - 2 x 118,820 + 305,118
3

= 180 k?;,919

2) Par ke de couleurs enplovées @
(ter jour 850 kg ; 2e jour 910 kg, au total 1 760 kg)

Mi.0. ad2 par kg de couleurs : 180,919
1760

ou 102 gr,79 Sl na

= 0 kg,102 794
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b) Par 10 ndtres dc tissus inprinés

(ler jour : 13 100 n s 2e Jour : 14 500 n au total 27 600 n ou
2 760 unités & 10 ndtres)

M.0. ad2 par 10 netres de tissu divers : 180,919

5 760 = 0 kg,06555

on 65 o 55

NOTA
I1 y avait une nmasse prépondérante de tissu de la catdgorie des polyerides,

I1 sera tenu conpte de la naturc des tissus dans la discrirination finale des pollu-
tions si elle s'avere possible.

2) Matidres décantables :

21) M.E.S. totale

M.E.STnd = 34 kg,120

a) Par ke de couleurs enployées @

M.BE.S. = 34,120

1 760 = 0 kg,019 386

ou 19 g1,39

b) Par 10 métres de tissus inprinés :

M.E.S. = 34,120 _ .,
5750 = O kg,012 362

ou 12 gr,36

22) en M.E.S.: M.E.S. = 34 kg,120 = 11 kg,37 333
3 3 5

a) Par ko de couleurs cnplovées

H.E.S., = 11,37 333 = 0 kg,006 462
3 1 760

ou 6 gr,46 /
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b) Par 10 rdtres de tissus inprinds :

M.B.S. = 11,37 333 = 0 kg,00 412
3 2 760

ou 4 pr,12

3) Pollutions oxydables et décantables :

31) Par kg de couleurs enployées :

a) M.Q. ad2 + M.E.S. : 102 gr,79 + 19 gr,39 = 122 gr,18

A
soit 122 gr E ﬁég. . 1?;
e "

b) M.0. 2d2 + M.E.S. : 102 gr,79 + 6 gr,46 = 109 gr,25
3
( M,0, = 103
sk = E MES, = 6

32) Par 10 ndtres de tissus inprinds :

a) M.0. 2d2 + M.E.S. = 65 gr,55 + 12 ar,36 = 77 s
( 1.0, =65
801t 77 gr g MES, = 12

b) M.0. ad2 + M.E.S. = 65 &r,55
3

soit 69 gr

4 NOTER

10 nétres de tissu divers peuvent pescr de O kg,400 & 2 kg,500. Les tissus
pesant environ 80 gr au mbtre, soit 1 kg pour 125 nétres, constituant une partie assez
inportante, on pourrait pour cette catégorie ot elle seule, comparer la présente
assiette & l'ancienne établie au kg de tissu (86 gr contre 83 ar).

Une telle conparaison devient aléatoire pour des tissus & faible gramnage
et les tissus trés lourds (genmre tissus d'aneublenent).
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Une part assez inmportante des pollutions provient des lavages opérés sur
la machine & chaque changenent d'inpression (cylindres, ricleurs, bacholles), La
fréquence de ces lavages dépend des séries plus ou noins grandes imprimdes avec les
nénes couleurs. Cette part des pollutions peut donc varier d'un Jjour & 1'autre, Elle
va affecter la pollution globale du secteur de fagon sensible, I1 y aura donc une
plege ou fourchette de taux de pollution. C'est pourquoi nous avons préféré opérer
Sur une longue durée -48 heurcs- afin de sortir une noyenne plus représentative,

~Dans le cas particulier, nous avions 82,5 % d'inpressions sur polyanmides
et 17,5 % d'inpressions sur triscétates polyesters et divers,

Les résultats seront du néne ordre pour des proportions trés voisines ; ils
ont de fortes chances de touber encore dans le recouvrearent des fourchettes des taux
de pollution pour des proportions de 1l'ordre de 75 % ot 25 % et de 1l'ordre de g0 %
et 10 %,

Dans un baréme tenant coripte des proportions de diverses catégories de
tissus, nous aurcns donc & prévoir soit um systéne en "escaliers" soit un systéne
avec une formule & variation continue (1'un et 1'autre ayant des avantages ot des
inconvénients).
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IMPRESSION PAR MACHINES A ROULEAUX AVEC UTILISATION DE CATICOTS

ESSAT DE RECHERCHE D'UNE ASSIETTE PAR CATEGORIE DE TISSU ET COULEUR CORRESPONDANTE :

1) ETUDE DES COULEURS :

11) Couleur pour tissu de la catéeorie des Polvamides :

e

Le type moyen habituel de couleurs a la composition suivante :

~Colorants : 30 gr
-Epaississants (Indalca PAB)
(at 10% dtextrait sec) : 500 gr
-Diéthyléne biglycol ¢ 40 gr
-Métacrdésol r 30 gr
~Eau ¢ quantité suffisantce

TOT}A—I’I.I'..'...I: 1 OOOgI‘

11.1) Produits constitusnt les extraits secs @

“RoloPantB. v s v onvsvrnenensssct 30 ar

—EpaiSSiSSantS..-.----...-.--: 508'3'-'

TOTAIJ....I......: Bogr

11.2) D.C.0, corrcspondant a 1 kilo de cctte couleur (ou D.C.O.
potentielle)

~Colorants (divers en nélange) : 30 x 1 000 ng = 30 000 ng
-Indalecn PA3 50 X 442 ng = 22 100 ng

=Diéthyléne Biglicol : 40 x 1 574 ng = 62 960 ng
-Métacrésol : 30 x 2 450 ng = 73 500 ng

EQT_-A_L__.l.---Il.=188 560 mg

I
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Le kilo de cette couleur peut donc provoquer une D.C,0, de 188 gr,50,

Des compositions différentes sont parfois employées. Le Diéthyléne Biglycol
est incorporé dens un solvant standard (Diéthyléne Biglycol 5 parties, Alcool Benzi-
lique 3 parties, Alcool Ethylique Dénaturé 2 parties).

L'épeississant peut &tre ¢nulsionné avee du White Spirit au taux de 55 gr
au kg de couleur,

Le Métacrésol peut &tre cnployé & un taux supéricur (50 gr au lieu de
30 gr par kg de couleur). Dans ces cas particulicrs, la D.C.0, potenticlle dépasse
225 gr par ldlo de couleur).

Pour les calculs ultérieurs, nous nous cn tiendrons su type courant répon-
dant & 1a passc la plus importante des tissus traitds.

12) Couleur pour tissus des catégories triacétates et polyesters :

Le type moyen, d'un emploi courant habituel, a la conposition suivante

=Colorants divors T S0 g

-Epaississant (Indalca PAB)
(dont 10% d'extrait sec) : 500 gr

=Eau ¢ gquantité suffisantec

TR, cvsnsant 1 000 pr

121) Produits constituant les extraits secs

=Coloratbsceviciss s 30 er
~Epaississants..... 50 gr

TOT-[“]IJ..I'..I... Sog"t‘

Nous avons la nfne nasse dlextraits secs que pour la couleur adaptde aux
polyanides,

12.2) D.C.0. correspondant & 1 ke de couleur

~Colorants (divers en nélange) : 30 x 1 000 ng = 30 000 ng
=Indales BAS .icsisnnssnennsssed S50 % 442 mg = 22 100 ng

m---ocoucauoa= 52 100 ng

R X
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Le kg de cette couleur peut donc provoquer une D.C.0. de 52 gr,1.

13) Au vu de ces D.C.0. potentielles, il apparait qu'une nodification
sensible dans la répartition entre polyanides et les autres catégories de tissus
inprinés, va anener des charges de pollution trés différentes. On sortira rapidenent
des fourchettcs existant du fzit des pertes directes variant avec la grandeur des
séries ou selon l'apprécintion des besoins en couleurs - (1'¢évaluation des quantités
influe sur les fonds de pots rejetés lors des lavages).

Si on admct pour la redevance la charge de pollution la plus élevée, lc
taux établi pour les Inpressions ccnportant de 82 & 100 % de polyamides est seul
valable cer il y a des journédes entidres ou 1'Impression sur polyanides représente
la majorité si non la totalité de 1llactivitéd,

Si au contraire, on admet une pollution noyenne, dans le nois d'activité
noxinun, il faudra tenir compte des pourcentages infdérieurs de polyamides,

Des nesures directes sont difficiles, voire inpossibles & exploiter car il
n'y a pratiquenent pas dans les établissements connus, d'inpressions sur triacétates
et polyesters représentant la neojorité de l'activité. Des variations de 1l'ordre de
10 & 15 % seront recouvertes par les fourchettes des autres paranttres de la pollution
(variations quantitatives des pertes directes).

Unc discrinination ne pourra &tre opéréc qu'a pertir des D.C.0, poten-
tielles des couleurs ct des nesures effectudes sur des pidces ténmoin.

2) ETUDE DES FACTEURS PARTICULIERS AUX IMPRESSIONS DES TRIACETATES BT
POLYESTERS EN COMPARATSON AVEC L'IMPRESSION DES POLYAMIDES :

21) Ces tissus ont souvent un grammage plus élevé que les polyamides.
Le tissu prendre un peu plus de coulcur : le calicot s'imprégnera relativenent
noins,

Pour les inpressions témoin, nous avons eu les résultats suivants s

-Pour 15 mdtres de polyanides & 37 gr au mdtre et en couverture 100%, il
a fallu 1 kg de couleur utile (effectiveuent appliquée). La réportition d'apreés les
esées. €& les nesures ressort & 55 % de couleur sur le tissu et 45 % sur le calicot
transfusion et débordencnt = 0 kg,450 de couleur).

NOTA
On a un résultat absolument semblable avec des polycsters de méme gramnage.

~Pour 15 ndtres dlacétate & 75 gr au métre et 100 % le couverture, il
a fallu 1 kg,400 de couleur utile.
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Les nmesures effectudes sur les eaux de lavage du calicot (lavage sans
enploi d'adjuvant) situent la pert d'inprégnation du calicot vers 30 %, La nasse de
couleur ainsi perdue est de 0,3 x 1 kg,4 = 0 kg,420 ; elle est pratiquenent la néne
que précédemment. La totalité des pertes directes et indirectes est du néme ordre de
grandeur avec des tissus assez diffdérents.

Far contre, la messc de couleur appliquée sur le tissu est plus élevée. Lo
pollution oxydable dans les eaux de lavage des tissus vaporisés sera dans le néne
rapport (1 & 0,6 dans le cas particulier? que les nasses de couleurs prises par les
tissus,

Lo nasse globale de couleur nise en oeuvre doit &tre plus inportante, tout-
autres ¢lénents restant senblables,

Des comparaisons effectudes & portir des Pertes au Feu scmblent situer les
pertes directes et indircctes aux 3/4 des nasses de coulcurs préparées,

Les triacétates & noyen grammage donnant en noyenne les pertes les plus
réduites et les polyanides ou polycsters & faible groammage donnant lieu aux pertes
relatives, les plus élevées. Mais pour ces tissus trés 1é.rs, lc kilo de couleur
effectivenent appliqué sur le tissu peut couvrir des dizaines de nitres (30 rﬁ%urdelh).

La M,0, rapportle au kg de coulour préparée sera done assez voisine de 1a
1.0, potentielle d'un kilo de chacunc des couleurs (au noins 3/4).

22) La pollution principale est la 1.0, Celle-ci est lide & la noture des
couleurs et proportionnelle aux pertes directes et indircctes de celles—ei : I1
doit &tre possible de 1'¢.nluer de facon satisfaisante pour des rdpartitions de cou-
leurs diffdérentes de la réportition ayont existé lors des Lesures,

La IM.E.S, est relativenent noins inportante., Elle est 1lide principa-
lenent & 1'extrait sec des couleurs ; celui-ci est un &lément pratiquenent constant
1 que soit le type de coulcur. Les loveges de tissus et de calicots peuvent appor—
ter un complénent de M.E.S. ; ona do 5 & 8 11 de tissu et de calicots par kg de
couleur et comme ltapport des lavages est faible, on peut considérer que la M,E.S.
reste pratiquerient lide & la nosse des couleurs.

23) Réévaluntion de la M.0. par ke de coulcur

231) M.0. résultont du lavage des tissus vaporisés :

Nous - avons vu qu'an passant de polyanides 1légers & des acdta—
tes d'un grarmage double, les ¢panississants évacuds lors du lavage des tissus
vaporisés sont dans le rapport de 0,6 & 1.

Lors des mesures, nous avions 82,5 % de polyamides ot 17,5 %
de triacétates. Les parts d'épaississants dvacudes seraient donc dans les rapports
de @

0,6 = 4
1 = 11,5 /
67’0 L N ] L )

)
i

-3 O
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~Pour 100 % de polyarides, nous aurions s

100 % 0,6 = 0,89
67

~Pour 100 % de triacétates, nous aurions :

Or, pour le lavage des tissus vaporisés, la quote part du secteur était de

D.Ba0s5 ad2 ¢ 10 k3,794 ot D.C.O, 2d2 s 34 kg,54%

Ces él¢nents scront traduits en M,0. et donnent

a) M.0. pour 100 % on polymides

0,89 x 2 %X 10,794 + 34,541 = 16 kg,650
3

b) M.0. pour 100 % en trincétates ot divers :

1,49 x 2 X 10,794 + 34,541 = 27 kg,880
3

232) M,0, provenant des pertes directes et indirectes de couleurs :

2) Nous avons un ¢1lénent protiquenent invariable : 1'apport fourni par
1'adjuvant lors du lavage des calicots.

Pour la cenpogne de deux jours, il y aveit 215 kg d'hydrosulfite
consonné, La demande en 02 cst de 160 ng par gramne de produit (4 ng d'02 pour 25
pm). Pour les 215 kg cela représente 34 kg,400 d'02 denandé se traduisant surtout en
D.B.0, immédiate dans les cing premidres minutes.,

~La masse de D.B.0.5 ad2 d¢tant de 108 kz,026 celle revenant aux cou—
leurs perdues sera de 108,026 - 34,400 = 74 kg,600.

~-La nasse de D.C,0, &teit de 270 kz,577. Nous ne la modifierons pas
puisque 1'02 en denande irmédiate de 1'hydrosulfite est reporté sur la D.B.O.

NOTA

L'élénent constant nous le traduirons directenent en M.0., s0it :
2 X 34 kg,300 = 22 kg,930.

# ..
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b) Les pertes dircectes et indirectes de couleur produisent une [1.0. eh
rapport direct avec la D.C,0. potentielle des couleurs.

Pour la répartition de 82,5 % de polyanides ct 17,5 % de triccétates
existent lors des mesures, la D,C.0, potentielle noyenne est de 3

82,5 X 188 gr + 17,5 X 52 gr = 164 gr,2
100 100

=51 nous n'avions que des polymmides, la M.0, nesurée des pertes de cou-
leurs serait & nultiplier par 188 _1,14.
164,2

-31i nous n'avions que des triacdétotes et divers, la 1M.0, nesurde des
pertes de couleurs serait & multiplier per 52
66,2 = 031

Les M.0. concernent les pertes directes et indirectes des couleurs (a
1'exclusion de 1'apport de 1'adjuvant de lavage des calicots) peuvent &tre estindes
comme suit ¢

~Couleurs pour polyarrides (100 %)

M.0. = 1,14 X 2.X 74,6 + 270,57
3

~Couleurs pour triacétates polvesters et divers (100 %) :

M.0. = 0,31 X 2 x 74,6 + 270,577
3

= 43 kg,382

233) Les M.0. totales par catégorie de tissu @

a) Couleurs pour polverides & 100 % s

Lavage tissus Apport adjuvant Pertes proprement TOTAT,
vaporisds lavage celicots dites de coulecurs RIS ————
1.0, 16 kz,650 + 22 kz,930 + 159 kg,535 = 199 kg,115

cecl pour unc massc de 1 760 kg de couleurs nises en oeuvre

Par kg de couleurs, nous aurons : 199,115 _ 0 kg,113
== 9
1 760

S
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NOTA

La nassc de couleurs n'est pas & modifier en fonction du changenment
. . - 3 LY - A -
d'inpression puisque nous ¢tions déjh A 82,5 % de polyanides,

b) Couleurs pour triacdétates, polycsters ct divers

Lavege tissus Lpport adjuvant Pertes proprenent ‘
A : ; TOTAL
vaporisés lavaege calicots dites de couleurs e
Ma0y = 27 keg,880 + 22 kg,9350 + 43 kg,382 = 94 kg,192

Le triacétate plus lourd prend plus de couleur (1 kg contre O kg,6 pour un
néne nétrage).

Dans la masse de coulours concernont les mesures, 17,5 % intéressent déjh
des trincétates. Pour les 82,5 % & convertir nous devons tenir compte de ce que les
polyesters & faible grormage ne prennent pas plus de couleurs que les polyanides ;
le rapport 1 kg & O kg,6 est & corriger aux environs de 0 kg,850 contre O kg,600.
Cette correctior concerne 1/4 & 1/6 de la masse des couleurs prépardées (fraction
fixde sur le tissu). Ainsi cette najoration ressort & environ 160 ko

La pollution ci-dessus concernerait donc 1 920 kg de couleurs.

M.0. vy ke de coulenw préparde ¢

A kR,192 _ 5 1 04906
1 920

A NOTER s

Que les D.C,0. potentielles sont dans le rapport de 3,6 & 1 alors que par
suite de 1'apport de l'adjuvant de lavage des calicots, et de la correction opérée
sur le lavage des tissus les M.0O. sont dans un rapport de 2,3 & 1.

234) Les valeurs ci-dessus représentent de bons ordres de grandeur.
Ceux-ci sont exploitables dans un bartme adoptant un systéne en "escaliers" et aussi
pour un systéme avec formule & variation continue.

Le systéme en "escaliers" a 1l'inconvénient de sautes inportentes
d'une garme de pourcentages & l'autre ; de plus il multiplie le nombre de rubriques
du barene,

Nous choisirons donc une fornule & variation continue,

-
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PROPOSITICN DE BAREIME

La M,E.S., nous 1'avons vu, est constantc. Nous prendrons le toux obtenu
aux nesures coune base preniérc : 19 g por ke de couleurs prépardes et niscs en
oeuvre,

Ie M.0. est fortement tributnire de la naturc des couleurs, Scules celles
servent & 1'inpression des polyomides dorme lieu & une différence tres
: 113 g au licu de 49 pour los triacétates,
polyesters et autres tissus,

Des calculs gqu'on peut fnirc & partir des divers pourcentages de polyamides
il résultc qu'il faudrait adopter, en prenant pour base les 49 gr correspondant oux
autres catlgories de tissu, un coefficient de 0,64 pour le pourcentage de polyanides
conpris dans l'ensenmble des tissus traitds,

Pour sinplifier, nous adopterons 0,6 corme coefficient 3 le rattrapage
se fera en portant la M.0, de base & 50 au lieu de 49 gr et en portant la M E.S,.
4 20 au lieu de 19 gr.

Nous curons ainsi une formule fort juste néme si on aborde les extrénes
3 100 % de polyamides (erreur -2 gr) ot & 100 % de polyesters, triacétates et autres
(erreur de +2 gr). Comme les polyamides sont prépondérants, 1'industriel ne sera
Janais 1ésdé

—
—_
°
o
°

1l

50 + 0,6x

%
@]
I

(
Asgiette ¢+ 70 + 0,6x ¢ E
( 20

ou x exprine le nombre du pourcentage des nétrages de polyanides
sur l'ensenble des tissus inprinds.

RPY p
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ANNEXE

COMPOSITIONS DES COULEURS UTILISEES EN IMPRESSION

LYONNATSE SUR TABLE

-Iopression sur soie naturclle 60 %
H laine 15 %
i fibranne viscose 15 %
~Divers (polysmide-acétate-polyester) 10 %

a) Sur soic et loine

~colorant 20

~thiodiglycol 40

~urdée 100

—-eau x

~¢paississant (Indalen PA3) EEE_ fexbmis saa 10 0
Total = 1000 g

b) Sur fibrannc-viscose

-colorant 30
—urée 100
~thiodiglycol 50
—cau =
-Indalca PA3 500 (extrait sec 10 %D

~Chlorate de soude__5

Total = 1 000 g R




VI/62

Aprés le Vaporisage, il reste 1l'épaississant et le colorant non fixé,

REGGIANT :

Inpression sur polyanide 85 %

triacdétate 15 %

a) Sur Polyanide
~Colorant 30

-Di¢thyleneglycol 40

-Enu X
~Indalca PA3 500 (extroit sec 10 % et White Spirit 10 %)

en seni érulsion 1000 o

b) Sur Triacdtate
~Colorant 40
=Eau X

-Epaississant d'alginate 600 (extreit sec 6 %)

1 000 g

Aprés vaporisage, il reste 1'épeississant et le colorant non fixé.

ROULEAU :
Inpression sur Polyauides 60 %
Triacétatec 30 %
Polyester 10 %

i g



Vi/62 -

a) Sur Polyamides

~-Colorant 30

=Dicthyleneglycol 40

~Eau ps

~Métacréscl 30

~Indalen PA3 500 (extrait sec 10 %)
1 000 ¢

b) Sur Triacétate et Polyester

~Colorant 30

=Eau x

~Indalca PA3 EQQ__(extrait sec 10 %)
1 000 ¢

Aprés vaporisage, il reste 1'¢paississant et le colorant non fixé.

N .B. Tous les produits entrant dans ces formules se retrouvent sur le tissu
aprés Vaporisage sauf le Métracrésol et 1lleau

wixnd wown
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RESULTATS EXPRI}ES EN MG D'OXYGENE CONSOMME PAR GRAMME DE PRODUIT

Ne 18 913
a) - Urée technique

Ne 18 912
b) - Indaleca PA3

N° 18 914
¢) - White Spirit

o 17 995
a) - Thioglyccl

N° 17 994
¢) — Bthyldne glycol

N° 18 908

d) - Métacrésol

N° 18 909

e) - Mélange de colorant

N° 18 910
f) - Alginate

D.B.0.5

< 1 ng/eg

140 ng/e

sera envoye
ultérieurenent

158 mg/g

{1 nglg

;; 1 400 ng/g(1)

20 mg/g(Z)

120 ng/s

442 v

60

1 726

1 574

2 450

1 000

330

(1) résultat provisoire - sera confirmé - peut-&tre un peu plus élevé

(2) résultat approximatif

pouvoir inhibiteur génant 1'analyse.

ng/g

[1{_{/ £

ng/ g

ng/eg

ng/g

il



VII

IMPRESSTON PAR MACHINES A ROULEAUX 4 TAPIS IMPERMEABLES

Ces machines sont prévues pour marcher sans calicots, mais elles peuvent
en utiliser si besoin est (gravure trop forte pour un tissu trop fin). Dans ce cas,
nous retombons dans 1'Impression avec utilisation de calicots.

En marche sans calicots, le tapis regoit directement les couleurs trans—
fusées et les applications directes des débordements. Le tapis est lavé sans addition
d'adjuvants,

La différence des pollutions dans les deux modes d'inpression réaide sin-
plement dans la différence entre le lavage des calicots et le lavage du tapis.

Pour cela, nous avons choisi deux impressions trés voisines : polyamides
d'un gramnmage de 63 gr au mdtre et des couvertures de 90 % & 100 %. L'une des im-
pressions sur machines avec calicots 1'autre sur machine 3 tapis.,

1) Pour le lavage des calicots, il fallut prendre tout un lot de 7 900 n
efin de mesurer depuis 1a nise en train Jusqu’d la vidange de la machine & laver.

Le résultat wst le suivant :

-pollution apportée par le lavage des calicots :

I':Ieoa + M.E-S- = 77 E_-c:r MIOI = 75

MES., = 2
pollution est exactement la méne par kg de couleur mise en oceuvre).

par 10 n de tissu inpriné (la

2) Pour le lavage, du tapis, 1l'opération se passe au fur et & mesure avec
rejet direct de 1'eau de lavage (celle-ci est par ailleurs coupée & chaque arrét
de la machine).

21) La pachine n'est pas encore en production réguliére., Un test z
pu &tre effectué sur 1l'inpression d'une pidce de 661 n de nylon, Il a donné les
résultats suivants :

D.C.0, ad2 : 107 x 6,9 x 320 = 2 kg,208

3

MS.T.nd :10”7%x6,9x%x 9=0 kg, 062

P.F.E.B. : 1072

Rapport D.C.0.
P.B.E.B 2,39
D

X 6,9 x (212-78) = 0 kg,942

Rapport 2C.0. potentielle _ 188 gr,56

Extraits secs de la couleur 80 gr

=2,36 ..l/‘.'
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Le voisinage des deux rapports est cexcellent et les résultats du test
sont & considérer comme trés bons.

22) La couleur perduc sur le tapis ressort &
b _ 0 kg,942
Extraits secs au kg 0 kg,080

= 11 k@:?TS

Par 10 métres de tissu impriné, la perte de couleur est de :
1,775 x 10 = 0 ke,1796  ou 180 gr alors qu'avec l'inpression sur calicots cette
661
perte est voisine de 400 gr pour 10 n de tissu.

Inprinant des tres longues séries (la nachine est prévue pour cela) les
pertes directes seront elles aussi plus réduites. Nous entrons avec cette machine
dans une véritable phase industriclle de llimpression. La couleur appliquée sur leo
tissu finira par représenter plus des 50 % de l= couleur préparée alors qu'actuelle-
nent avec les nachines & calicots nous sonnes rarcment cu-dessus de 25 %,

Les impressions au noyen de ces nachines devront done faire 1'objet d'une
étude et de nesurecs particulidres dans les établissenents les utilisant déja en grand.
3) Des naintenant, il faut prévoir pour ces inpressions un allégenent du

baréne,

L'estimation peut se fonder, dans le contexte des séries actuelles, sur
la réduction des pollutions résultant du lavage des calicots,

En reprenant 1%étude précédente, nous aurons :
a) —en noins 1'apport de 1'adjuvant de lavage soit 22 kz,930 de M.O.

b) —en noins 1a différence existant entre 1'imprégnation du calicot
et les dépbts sur le tapis.

d $1éne g e < i
Les deux élénents sont dans le rapport d lgg o 05 » $in Suteamait

environ 25 % de la massc de couleurs prépardes (partie des couleurs absorbée par le
calicot et résultant des tests téroins et nesures). Les pollutions résultant de
1'cnsenble des pertes proprement dites de couleurs se réduiront donc de :

0,45 X 25 % = 11,25 %, '

v & wns
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Nous aurons donc :

31) Pour couleurs d'une impression sur polyarides 100 %

Lavage tissu Pertes proprement dites
vaporisé de couleurs TOTAL

M.0.= 16 kg,650 + 159 kg,535 ><1O§)52)1 2 _ 158 kg, 237

Par ke de coulcurs, nous aurons :

%ﬂ = 0 kg,08990 ou 89 gr,90

32) Pour couleurs d'une inpression sur triacétates, polvesters :

Lavage tissu Pertes proprement dites
vaporisé de couleurs TOTAL

— 4 —
M.0.= 27 kg,880 + 43 kg,382 x 10(130512 - = 66 kg, 381

Par ke de couleurs, nous aurons @

6—16‘%%(’)-3‘“&1* = 0 kg,03457 ou 34 gr,57

4) Propositions de bordne :

Comme pour 1'impression avec utilisation de calicots, nous rechercherons
un baréme & variation continue en fonction du pourcentage des polyamides imprinds,

~Les M.0. seront celles d¢valudes ci-dessus.

~La M.E.S. lide aux extraits secs qui sont les néres ne changent pas pra-
tiquenent (lavages des calicots et lavage du tapis ont des M.E.S. trés faibles
n'intervenant que trés peu dans la M.E.S. globale). Nous adopterons donc le taux de
19 g.

41) En calculant les M,O. pour divers pourcentages de polyamides, en
prenant pour base la M,O0. produite par 1'inpression sur polyesters, acétates.., il
ressort qu'il faut affecter aux nonbres exprimant le pourcentage des polyanides, un
coefficient de 0,54,

R
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Pour sinmplifier, nous prendrons 0,5 et le rattrapage se fera en portant
le M.0, de base & 35 g au lieu de 34 g,6 et la M.E.S. & 20 g au lieu de 19 g.

42) la formule générale sera :

Par kg ou litre de couleurs prépardées et mises en oeuvre :

( M.0. =35 + 0,5x
Agsiette : 55 + 0,52z ¢
Jusyiaing ( MES. = 20

ou X exprime le nombre du pourcentage des métrages de polyanides
sur 1l'ensemble des tissus inprindés.

43) Ce bardme concerncra des séries d'Inpressions avec des lon-
gueurs de quelques kilonetres de tissus sans changement de coloris.,

Pour des séries dépassant les 5, voire les 10 kilomdtres,
1'assiette sera certainement un peu forte car les pertes directes, donc 1l'ensenble
des pertes de couleurs, seront relativement plus réduites pour les grandes nasses
de coulcurs.

La M.0. et 1o M.E.S. seront alors simultanénent affectdes. Dans
les conditions actuelles, il n'est pas possible de réévaluer 1l'assiette.
NOTA =
Ces trés grandes séries existeraient déjh pour 1'impression sur cotonnades.

Celle-ci fera 1l'objet d'un additif au bardme (d'ailleurs les coulcurs ne sont pas
les nénes.



VII/ANNEXE

LAVAGE DES CATICOTS — IMPRESSION AUX ROULEAUX

10 JUIN 1969

A) BLEMENTS CONCERNANT LES FABRICATIONS :

1) Tissus inprinés : 6 520 o polyamides légers

2) Couleurs consornées ¢ 654 kg

3) Calicots lavés : 7 900 n

Le lavage concernait les calicots du jour soit 6 700 n environ plus un
reliquat de 1 200 n de la veille concernant une impression analogue (nénes qualités
de tissu et de couleurs, nénes taux de couverture),

Ce résultat des mesures devra donc &tre ranené & la quote part correspon~
dant aux calicots des 6 520 n de tissu inpriné et aux 654 kg de couleurs consommées,
c'est-d~dire qu'il sera corrigé par le rapport 6 700

7 900

Ainsi pourra &tre établi un toux aux 10 n dec tissus imprinés et au kg de
couleurs employées,

B) ELEMENTS CONCERNANT LES MESURES DES MASSES D!'EFFLUENTS REJETEES :

Début de 1'opération ¢ 5 H 15

Findde 1'opération : vidange comprise : 20 H 30

NOTA s

Au cours de la journée, il y eut de nombreux arr&ts de lavage (raccordement
des pitces — repas de midi) mais 1'eau continue & couler en ce qui concerne le
ringoge qui fournit la masse cssentielle de 1'effluent. Il y a en plus un trés faible
débordenent des bags de lavage entrafnant des charges polluantes de ces bacs, L'opé-
ration fut donc menée en continu ce qui nous semblait plus pertinent que de juxtaposer
des périodes de lavage effectif & haute pollution (voir test du 20.5.1969).

Sasf ims
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1ére PERIODE : 5 H 15 & 13 H 00

b

Les débits instantanés variaient de 10 n3/heurc & 13 03,5 par heure.
La nasse d'eau rejetée cst de 85 n3,773 que nous arrondirons & 85 n3,750.

Le débit moyen ressort & {1 n3,067/heure.

NOTA =

I1 y eut d'assez longues périodes de stabilisation des débits & 11 n3/h et
11 u3,5/h.,

Les messes déversées par heure (au fraction d'heure de 5 H 15 & 6 H 00)
furent obtenues & partir de relevés effectués de 5 min., en 5 min, lors de chaque
prélévenent proportionnel.,

2éne PERIODE ¢ 13 H 00 & 20 H 30

Pour le lavage proprement dit, les débits instantenés variaient de 9,5 &
13,5 n3/heure,

La vidaenge ne fut pas trés bien étalée mais le changenent de déversoir

effectué & 20 H 10 a pernis de la contrSler assez bien. Elle a dommé lieu & une
pointe de 42 m3/heure durant 5 nin. et 18 r3/heure durant 5 autres ninutes.

. La superposition du ler déversoir perrit dc contr8ler 1'écoulenent final
3 10 et 7 m3/heure, Ce dernier débit subsistant en débit permanent grfce & une vanne
restée ouverte et permettait de connaitre la fin de la vidange aprés 5 nin. de sta-

Y

bilisation & 7 n3/heure.

La massc d'eau rejetée, vidange comprise, ressort & 80 03,754 arrondi &
80 n3,750.,

Le débit noyen ressort & 10 n3,767 par heure.

HOTA s
Il y eut d'assez longues périodes de stabilisation des débits & 10 n3,
10 n3,5 et 11 03 par heure.

Pour les masses d'eau déversées lors du lavage, il fut procédé corme pour
la 1ére période,

Pour la vidange lec relevé fut effectué de min. en min., et la noyenne
reportée pour les 5 mine le prélévement étant effectud en deux fois, mélangé avant la
prise d'une partie proportionnelle correspondant au débit noyen des 5 min,

sl nws




D.B.0.5 ad2
D.C0% ad2

M.S.7. nd

D.B.0.5 ad2
D.0.0, ad2

M.S.T. nd

D.B.0,5 ad2
D.C.0. ad2

M.S.T. nd

°n

LAVAGE DES CALICOTS DU SECTEUR MACHINES A ROULFAUX

RESULTATS DES MESURES

A e e e e e e

{&re PERIODE (natin)

1072 x 85,75 x 26 = 2 kg,230
1070 x 85,75 x 69 = 5 kg,917T
1072 x 85,75 x 1T = 0 kg, 600

2trie PERIODE (soir)

1072 % 80,75 x 160 = 12 kg,920

1073 x 80,75 x 270 = 21 kg,802

1070 x 80,75 X 9=

O Jezy 121

RECAPITULATION

2 kg, 230 + 12 kg,920
5 kg,917 + 21 kg,802

0 kg,600 + O kg,727

I

I

15 kg, 150
27 ke, 79

1 kg, 520

T

vi1/
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EXPLOITATION DES RESULTATS

1) M.0. = 2.x 15 ke,150 + 27 kz,719 = 58 kg,019
3

M.0. correspondant aux 6 720 1 de calicots pour 6 520 n de tissus im-
prinés, 7 900 nn de calicots effectivenment lavés : 58,019 x 6 _T0O

11) M.0. par kg de couleurs employées : 49 kg,206 = 0 kg,0752%

654
ou £T, 2

12) M.0. par 10 mbtres de tissus imprinds : 49 kg,206

Fos=" = 0 ke, 07546

ou 46

2) M.E.S. =1 kg,327
M.E.S. correspondant aux 6 700 m de calicots pour 6 520 n de tissus im-
prinés

1 kg,327 X 6 700
7 900

=1 Jeer 125

21) M.E.S. par kg de couleurs cmploydes : 1 kg, 125

eor =~ = 0 kg,00172

per 10 netres de tissus imprimés : 1,125

£=57= 0 kg, 00172

ou 1 gr,72

22) M,E.S./3 :

- par kg de couleurs employées : O gr,57

- par 10 netres de tissus inprinés : O gr,57

sl v
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3) Pollutions oxydables et décantobles :

31) M.0. + M.E.S.

-par 10 kg de couleurs employées : 75 gr,23 + 1 gr,72 = 76 gr,95
-par 10 nétres de tissus ¢ 75 gr,46 + 1 gr,72 = 77 gr,18

32) M.0. + M.E.S./3

-par kg de couleurs euployées : 75 gr,23 + 0 gr,57 = 75 gr,80
—par 10 nétres de tissus t 75 gry46 + 0 gr,57 = 76 gr,03

A noter que pour le cas perticulier de cette nesure, la pollution du seul
lavage des calicots représente 778mes ou 63 % de la pollution globale par kg de cou-
. 122
leurs en ce qui concerne les résultats obtenus lors des mesures des 23 et 24.4.1969.

Sans &tre toujours aussi élevée, cette pollution est 1'élénent cssentiel
de 1'Impression sur machines & rouleaux travaillant en longues séries.

Le taux rapporté & 10 n de tissu ne signifie plus rien car pour 654 kg de
couleurs nous pouvions avoir le double ou le triple nétrage selon le taux de couver—
ture et le taux pouvait devenir 1/2 ou 1/3 du toux de ce jour.

Nous retiendrons uniquenent le taux de pollution au kg de couleur pour
l'exploitation de cette mesure.




VIII/81 et son ANNEXR

ETUDE DES PERTES DE COULEURS OCCASIONNEES AUX DIVERS STADES DES FABRICATIONS
ET TRAITEMENTS DANS L'IMPRESSION SUR MACHINES A CADRES AUTOMATIQUES

— e I T -

Afin de comnaftre s'il existe une différence marquée entre 1'Impression au
cadre sur tables et 1'Inpression sur machines & cadres automatiques, il faut procéder
& la ventilation de certaines mesures comrunes aux deux nodes d'Impression.

S'il faut par ailleurs opérer une discrimination par catégorie de tissus
inprimés avec des couleurs de nature trop différente,. la comnaissance d'élénents de
répartition est nécessaire,

Pour procéder & ces ventilation . et répartition, il nous faut commaftre

avec une précision satisfaisante 1l'ordre de grandeur des pertes de couleurs et aussi
la nature de celles-ciy

A) COMPOSITION DES COULEURS

1) Impression sur polyamides 3(85 % de 1'activité)

Colorants # 30 gr
Diéthylene glycol : 40 gr

Enulsion Indalca PA3

(extrait sec 10 % - White Spirit 10 %) : 500 er
Eau ¢ guantité suffisante
Total seni-érulsion 1 000 gr
11) En extraits sccs nous aurons :
Colorants ¢ 30 g
Indalca PA3 : 50 gr
80 gr

won f comn



o
VIII/81 et son annexe

12) La D.C.0, potentielle d'un kg de couleur sera :

Colorants : 30 x 1 000 g = 30 000 ng
Epaississants : 50 x 442 ng = 22 100 ng
White Spirit $ 50 X% 60 ng = 3 000 ng
Diéthyléne glycol : 40 x 1 574 ng = 78 T00 ng

133 800 ng

soit 133 gr,80 de D.C.0. par kg de couleur

2) Impression sur Triacétate : (15 % de 1'activité)

Colorants ¢ 40 gr

Epaississants

(1/16e d'Alginate de soude): 600 gr

Eau ¢ guantité suffisante
Poktals ceeansnsminss : 1 000 gr

21) En extraits Secs, nous aurons :

Colorants : 40 gr
Epaississants: 37 gr,5

Total.....: TT gr,5

22) En D.C.0. potentielle par kg de couleur, nous aurons :

Colorants ¢ 40 x 1 000 mg = 40 000 ng
Epaississants : 37,5 X 330 ng = 12 375 ng
= 52 375 ng

ou 52 gr,37 par kg de couleur,

3) Pour la répartition par catégories de tissus traités, nous aurons pour 85 % en
polyamides et 15 % en triacétates,

RN g
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En extraits secs :

85 x 80 gr + 15 x 77 gr,5 = 79 gr,62

100 100

En D.C.0., potentielle :

85 x 133 £r,80 + 15 x 52 gr,37 = 121 gr,58
100 100

Le rapport : D.C.0. potentielle
= 1,53

Extraits secs

Ce rapport est pratiquement identique & celui de la mesure figurant

en amexe : 0.C.0,
P.F.

= 1,54. Ceci semble nous autoriser & enployer ces facteurs pour

ltexploitation des résultats.

B) EVALUATION DES PERTES DE COULEURS :

1) Les pertes de couleurs résultent du lavage des cadres :

112

12)

en s¢ basant sur la P.F.

ikﬁ;lﬂa = 72 kg,833
0,07962

‘L'ensenble des couleurs préparées constituait une masse de 302 kg.

La perte en % est : 72,8

302 = 0,242 ou 24,2 %

en se basant sur les D.C.0, :

B K992 _ 73 14,630
0,12 158

La perte en % est 15,6

300 = 0,245 ou 24,5 %

sxig [ s
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NOTA

Les deux résultats sont presque identiques. Ils constituent un minimum car
la Perte au Feu est légérenent inférieure ¥ 1lextrait sec (pertes dthumidité). La
D.C.0. mesurée ne comportec pas la partie de solvants déja &vapords en cours d'inm-
pression (certainement trés faible).

Nous pouvons sans aucun risque prendre 25 %,

II) PERTES DE COULEURS PROVENANT DU IAVAGE DES GAMELLES 2
Nous avons procédé par pesées. Les couleurs constituant les fonds de pots
et restes dans les ustensiles de distribution se totalisaient & 64 ke,00 (différence

entre le poids brut des pots sales et 1z tare des pots lavés).

Par rapport aux 302 kg de couleurs nises en oeuvre, cela représente :

64_

305 = 0,212 ou 21,2 %

Cette perte constitue un facteur inportant des pertes totales en cuisine
qui comportent en plus les pertes lors de la préparation des couleurs : lavage
d'ustensiles, lavage des turbos, des malaxeuses, etC...

REMARQUE

Les pertes des paragraphes I et II sont assez variables individuellement

Selon les séries et les nombres des coloris, nous aurons plus de lavages
de cadres et moins de fonds de pots (meilleure estimation des besoins) ou meins de
lavages de cadres et plus de fonds de pots (moins bonne estimation des besoins),

Les deux éléments finissent par se conpenser et c'est le total de ces pertes directes
qui est inportant et varie peu.

Ce total ressort & 46,2 % ; y conpris les pertes de préparation des cou~
leurs nous serons au voisinage de 50 %.

Lz couleur utile utilisée pour 1'inpression proprenent dite sera environ
la moitié de la couleur préparde.

win J wws
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III) PERTES INDIRECTES DE COULEURS LORS DE L'TMPRESSION PAR TRANSFUSION ET APPLICATION
DIRECTE SUR LE TAPIS s

L'effluent de lavage des tapis fut mesuré (effluents primeires des 23/4 et
24/4/1969).

Voici les éléments d'exploitation de cecs mesures :
Couleurs mises en oeuvre : 460 kg

Perte au Feu ¢ 10 kg,419
D00, 15 ke,175

oo

31) Bn se basant sur la P.F. et les extraits secs :

10 ke, 419

Les pertes en % sont de 130,86

160 = 0,284 ou 28,4 %

32) En se basant sur les D.C.0. :

B kelDd 4oy kz,814
0,12 158

Les pertes en % sont de s 124,8

Sa- = 0,271 ou 27,1 G

REMARQUE

Le résultat obtenu & partir de la P,F. quoique trés voisin de celui de la
D.C.0, semble un peu ¢élevé. L'erreur de mesure a dfi jouer en plus pour la P,F, Ceci
semble confirmé par le rapport D.C.0. = 1,45 qui est plus faible que lors des mesures
PF.
antérieures ou il était de 1,54 et aussi plus faible que le rapport:

D.C.0. potentielle

= 1,53

Extraits sces
Nous retiendrons donc le résultat obtenu & partir des D.C.0, soit 27 %.

Cette perte représente en gros la moitié de la couleur utile de 1'Impression
preprement dite,

e -
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7 IY) L'ensenble des pertes directes et indirectes de couleurs ressort %
46 %o + 27 % = T3 % y compris les pertes pour la préparation des coulcurs nous aurons
au moins 75 %.

La partie des couleurs prises par le tissu se situe aux environs de 1/4
de la nasse globale des couleurs préparées.

La pollution est donc créée d'une part par les 3/4 de couleurs é&vacudes &
1'égout et comportant tous les constituants de ces couleurs, et d'autre part par
1'épaississant et un trés faible % de colorants non fixés (de 1'ordrc de 10 %) en ce
qui concerne les 1/4 de couleur prise par le tissu.

Par kg de couleur préparée, nous aurons donc une pollution oxydable asscs
voisine de la pollution potentielle de la couleur,
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ANNEXE CONCERNANT L'ETUDE DES PERTES DE COULEURS

LAVAGE DES CADRES DE LA MACHINE "REGGIANI"

OPERATION DU 11.6.1969

A) ELEVMENTS CONCERNANT LES FABRICATIONS s

1) Tissus imprimés ¢ 2 916 m

2) Couleurs consommées : 302 kg

Une seulc machine en marche, 1'autre étant en révision,

I1 y eut 8 séries d'impressions qui se sont succédées : 4 le matin et
4 1'aprés-midi.

B) ELEMENTS CONCERNANT LES MESURES DES MASSES D'EAU REJETEES ET LES PRELEVEMENTS :

Les lavages sont trés espacés. Le lavage des cadres proprement dits est
effectué au jet et dure entre 10 & 20 min, Les raclettes sont lavdes dans un bac
& trop plein qui étzle 1'évacuation des couleurs progressivement. Pour saisir la
pollution, il fallait donc opérer en prélévement continu afin de ne pas fausser
1'échantillon par suite des d-coups du lavage des cadres.

Le jet de lavage reste ouvert dans les intervalles pour évacuer les cou-—
leurs répandues sur le sol.

Nous avons donc procédé & un prélévement continu & débit constant au moyen
d'une pompe., Le débit de 1'effluent fut maintenu constant par contrfle sur un petit
déversoir & loi lindaire et en agissant sur les vannes du bac et du jet pour parer
aux changements de pression (secteur alimentd var une pompe ; l'ouverture d'autres
vannes entrainait des variations de pression).

Cette stabilisation fut effectude & 3 m3/heure les variations se situant
entre 2,8 et 3,3 m3/heure.

Le préléevement assez abondant fut recueilli dans un récipient de 50 1
d'heure en heure, S

o
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Aprés brassage, 1'échantillon fut pris sur ce prélévement d'heure en heure & quantités
égales pour former 1'échantillon moyen de la période.

lére Période :+ 6 H 50 = 12 H 50

Masse d'eau rejetée : 6 X 3 m3 = 18 m3,000

2éme Période : 12 H 50 — 21 H 20

Masse d'eau rejetée : 8,5 x 3 m3 = 25 m3,500

LAVAGE DES CADRES-MACHINE "REGGIANI™
RESULTATS DES MESURES
1&re FPERIODE

D.B.0.5 ad2 = 107 x 18 x 40 = = 0 ke, 720
D.C.0, ad2 = 107 x 18 x 129 = 2.kg,322
M.S.T. nd =10 x 18 x 12 = @ kg,216
M.F.EB. =107 x 18 x (240-170) = 1 kg,260
2tme PERIODE
D.B.0.5 ad2 = 10~ x 25,5 x 60 = 1 kg,530
D.C.0, ad2 = 107 x 25,5 X 260 = 6 kg,630
M.S.T. nd =107 x 25,5 x 53 = 1 ke, 351
P.F.E.B. =107 x 25,5 x (388-210) = 4 kg,539
RECAPTTULATION
D.B.0.5 ad2 = 0 kg, 720 + 1 kg,530 = 2 kg, 250
D.C.0. ad2 = 2 kg,322 + 6 kg,630 = 8 ka,952
M,S.Te nd = 0 kg,216 + 1 kg,351 = 1 kg,567
P,F.E.B, = 1 kg,260 + 4 kg,539 = 5 kg,799

BeBele _ 0,25 o 25 %
D.C.0.,

)

D.C.0. 1,54 (le_rapport D.C.0. potentielle

— 1,53
$EED Extraits secs




VIII/82 ct son ANNEXE

IMPRESSION LYONNAISE

ETUDE DES PERTES DE COULEURS AUX DIVERS STADES DE LA FABRICATION
ET DES TRATTEHENTS

L'évaluntion de ces pertes est indispensable pour arriver h une discrimi-
nation des pollutions spéecifiques d'une activité, & partir de mesures souvent corrunes.

1) PERTES DE COULEVRS RESULTANT DU TAVAGE DES GAMELLES :

Nous avons procédé par pesdes. Les couleurs des fonds de pots et les restes
dans les ustensiles de distribution constituent une partie trés importente des pertes
en cuisine. Le total ressortait & 181 kg,400 pour ce jour (différence entre poids brut
des pots sales et la tare des pots lavés).

Pa rapport aux 1 418 kg de couleurs préparées, cela représente 12,8 %, Ce
taux est trés bas ; ce sont-12 les conséquences des variations d'un jour & 1l'autre,

I1 faut y ajouter les pertes dircctes lors de la préparation des couleurs

en cuisine : lavage d'ustensiles, lavages des turbos, etc... Ces pertes sont moindres
mais assez importantes.

II) PERTES DE COULEURS LORS DU LAVAGE DES CADRES

Ccs pertes ont été détermindes par des nesures dont le dossier est joint
en annexe de cette étude,

Pour déterminer la masse des pertes, nous utiliserons les nesures de D.C.0.
cer la présenge de 1l'urée perturbe tout rapprochenent entre Perte au Feu de 1'effluent
et Extraits Secs des coulecurs,

Nous aurons pour 1'dvaluation des pertes :

D.C.0. mesurée - 10 kg,188 = 596 ke, 836
D.C.D. potentielle 0 kg,1176

En pourcentage par rapport aux 1 418 kg de couleurs préparées, cela fait :

m e o7
116 = 0,420 ou 42 %

w7 s
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NOTA

Les toux de D.C.0. sont trés &levés dans 1l'effluent ; la marge d'crreur
de nesure est négligeable. Nous pouvons considérer ce résultat corme bon.

En résuné, des paragraphes I et II, nous avons un ensemble de pertes
directes de couleurs. Les nesurcs faites 3 des jours différents domnent une masse
globale assez voisine en % alors qu'il ¥y a une véritoble inversion des rdsultats
individuels obtenus les 23/4 et 11/6/69:

-D'une part, pertes trés délevées & 1la cuisine ot faibles pour le lavage des

i N
-

ccdﬁres&dd&éﬁﬁreppzftppﬂt&ssfﬂébb&eseancnﬁ$$mmeeéttt%ésfﬁmt@esppunrl&olﬂauggeddss
ocddres ,

Ces variations s'expliquent pnr lec comportement des ouvriers d'inpression
aux divers stades de lcur travail

-11 y & tout d'abord 1l'évaluation dc masses de couleurs pour un travail
donné,

Un manque de couleur peut &tre fatal : teintes difficiles b réajuster et
énorne perte de tenps pour préparer une nouvelle couleur, Il faut une narge assez
conséquente, Cette narge est assez rémulidre pour des ouvriers bien qualifiés,

-En cours d'inpressions, des réévaluations ont licu

Craignant d'€tre juste, on rAcle séricusement les cadres anllant au
lavage en vue de disposer d'un naxinun de couleurs pour poursuivre sur d'autres
coupons. Dans ce cas, on finit avec de gros fonds de pots évacuds au lavage des
gerelles,

En fin de table d'un coupon unique et vers les fins de séries, on sent 1s
nasse disponible trés surabondante. Inutile de rAcler les cadres. Leur eau de lavage
sera trés chorgée en couleurs ; les fonds de pots seront plus réduits.

Clest donc le total des deuxz pertes qui présente un réel intérét car il
varie peu,

Nous aurons 42 % et 13 % = 55 %,

I1 faudra y ajouter les pertes lors de la préparation des couleurs en

cuisine ; nous voisinerons alors les 60 % de couleurs, ou constituants des couleurs,
perdus,

RN



=

VIII/82 et son ANNEXE

IIT) LES PERTES INDIRECTES DE COULEURS PAR TMPREGNATION DES CALICOTS =

Pour cette perte, nous disposons de la nesure du lavage des calicots.
L'effluent de la grande machine & laver qui traite les calicots en fin de Journée
est trés abofident., Les taux des divers ¢lénents sont plus faibles que dans les
effluents de la cuisine ou du lavage des codres, Les nesures de débit furent aussi
noins précises (conivesu court ne permettant pas l'emploi d'un déversoir et ne donnant
pas une trés bonne nesure au moulinet).

Ainsi la marge d'errcur peut atteindre 7 4 8 % pour la D.C.O0. et dépasser
10 % pour la Perte au Feu.

Per ailleurs, il y & un apport fourni par 1l'adjuvant de lavage - hydro-
sulfite de soude. Heureusenment, cette machine trds puissante en demande peu (20 kg
pour 4 000 n de calicots). Lo demande inmédiate 4'02 de 1'hydrosulfite & raison de
160 ng zu gramme sera de 3 kg,200, Elle affecte surtout la D.2.0, nais influence aussi
la D.C.0. ; 1'interférence pourrait &tre au plus de 3 keg,2 it 6.9 %

46 kg,3 * SULt 6,9 %.

_ Cette interférence peut se cumuler ou se compenscr avec llerreur de mesurc
de T %.

Les enlicots lavés concernnient une inpression ayant denandé 1 420 kg de
couleurs. La répartition par catdgorics de tissus était en gros dans 1a norme hobi-
tuelle,

Les rdésultats des mesures sont :

~Perte au Feu sur Eau brutc : 24 kg,780
~D,C.0. ad2 sur Eau brutc : 46 kg,315

Lo rapprochement Extraits Sccs des coulcurs et Perte au Feu est inexploi-
table & cause de la trop grande narge d'erreurs de nesure possible et aussi par suite
de la présenCe d'urde qui ne se retrouve pas en totalité dans 1= Perte au Feu,

En utilisent la D.C.O0. mesurée et la D.C.O0. potentielle, nous aurons :

46 kf'? 315 =
W = 393 kg,835

Les pertes de couleurs en % seront de 393.8
1420

est assez vraisemblable, I1 peut comporter une erreur de 14 % au plus ;3 la perte se
situerait au moins 23 & 24 %,

= 0,277 ou 27,7 %. Ce résultot

Les pesées effcctudes lors d'impressions ténoins ont fait ressortir 25 %

s sun

environ,
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Nous retiendrons donc 25 % corme un ordre de grondeur satisfaisant,

N'inporte comment, le résultat de lo nesure concerne une activitd spéeifique
de 1'Impression sur tobles el il sera retenu tel quel pour déterniner la pollution
propre & cette activité.

IV) L'ensenble des pertes directes et indirectes de couleurs ressort au
voisinage de 80 % de la masse de couleurs préparées.

Pour 1 kg de couleurs prises par le tissu, 5 kg et probablement 6 kg, doivent
&tre préparés et 4 & 5 kg sont directenent évacués & 1'¢gout avec tous leurs consti-
tuants., Le kilo de couleur pris par le tissu dvacue & 1'égout son épaississant et
unfaible. pourcentage de colorants non fixdés.,

Nous avons 1la 1'explication d'une pollution oxydable qui au kilo de cou-
leurs va 8tre assez voisine du potentiel de pollution de cette couleur.
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ANNEXE AU DOSSIER "PERTES DE COULEURS"

LTAVAGE DES CADRES DE L'IMPRESSION LYONNAISE

(Cadres d'impression manuelle et cadres automoteurs)

11.6.1969

A) ELEMENTS CONCERNANT LES FABRICATIONS

1) Tissus imprinds : 3 420 =

2) Coulcurs consorndes : 1 418 kg

B) ELEMENTS CONCERNANT LES MESURES DES MASSES D'EAU REJETEES :

Le lavage des cadres est une opération discontinue, Meis 1a grande masse des
cadres & laver entraine des périodes d'activité soutenue donnant lieu parfois & des
périodes de stabilisation de 1'effluent nalgré 1l'enploi de pistolets laveurs ne débi-
tant que lorsqu'on s'en sert.

Le lavage des palettes s'effectue dans un bac & courant continu assurant un
débit de base.

Pour atténuer les fluctuations, il fallait disposer d'un volume de retenue
qui nous fut offert par la configuration du collecteur en disposant d'une certaine
pelle sur le déversoir lui-néne.

Cependant, il restait trois périodes d'étiage aux heures du casse—crofite et
du changenent de poste ol nous risquions de passer en-dessous du débit nminimum mesu-
rable par un déversoir unique & loi lindaire (rapport des débits nmesurables de 1 &
3,3). Vu la grende concentration de 1*effluent le débit de base fut augnenté de fagon
& réduire les fluctuations des débits dans un rapport inférieur & 3/1 en partant du
débit de pointe, Ceci nous assurait de plus une narge. Le déversoir fut calculé et
confectionné en conséquence.

Le coefficient de dilution de 1'ordre de 1,3 ne risquait pas d'influencer
1
la précision des analyses pour des D.B.0.5 de 1'ordre de 300 a 400 et des D.C.0. de
1'ordre de 900 & 1 200 ng/l.
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1&re PERIODE : 5 H 35 & 14 H 15
Lo nasse d'eau rejetée fut nesurde de deux fagons différentes 3

-par des relevés sur le déversoir

~par calcul & partir du volume prélevé par unc ponpe & prélévenent propor-
tionnel en expérinentation.

Le déversoir a fait ressortir une nasse d'effluent de 32 u3,128,

La pompe a fait ressortir une nasse d'effluent de 32 13,482,

Le voisinage est trds grand (deart légdrement supérieur & + 1%). Ceci n'est
pas ¢tomnent le préldvement proportiomnel dtant 146 aux caractéristiques du déversoir
a loi lindaire ; cele dénote cependnnt d'une grande fidélité de liaison entre 1a
poripe et le déversoir,

Nous adopterons 32 03,130 résultat arrondi obteru & partir du déversoir.

Débit moyen : 3 n3,710

2éne PERIODE : 14 H15 & 21 H 17

-Donnée obtenue par les relevds effectuds psur le déversoir s 27 03,253
-Dormée obtenue A partir du volune prélevé par la poupe ¢ 26 n3,988

L'¢cart est un peu hférieur a, ~1 %,
lous adopterons 27 n3,250 résultat arrondi obtenu X partir du déversoir,

Débit noyen s 3 3,875

EE
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D.B.0.5

D.C.0.
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D.C.0.
11.S.T,

BB,

ad2

ad2

ad2

ad2
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£ 1072 x 32,13 x 480

20

LAVAGE DES CADRES TMPRESSION LYONNATSE

RESULTATS DES MESURES

lére PERTODE

5 kg,422

u
S

1072 x 32,13 x 1 400

I

44 kg,982

1073 x 32,13 x 40 = 1 kg,285
1072 x 32,13x(1890 - 308) = 50 kg,829
2¢ne TTRIODE
1072 x 27,25 x 340 = 9 kg265
107 27,25 x 925 = 25 kg,206
1070 27,25 x 42 = 1 kg, 144
: 107 x 27,25 x(1456-300) = 31 kg,501
RECAPTITULATION
15 kg,422 + 9 kg,265 = 24 kg,687
44 ¥g,982 +25 1@,266 = 70 Kg,185
1 ke,285 + 1 kg,44 =2 kg,.29
50 kg,829 +31 kg,501 = 82 kg,330
%%—:—%: = 0,351 ou 35,1 %
PR
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COMPOSITION DES COULEURS

1) InpressiorSsur soic et loine : (75 % des irpressions)

Cclorants ¢ 20 gr

Thiodiglycol ¢ 40 gr

Epaississont (Indalca PA3)

(2 10% d'extrait sce) : 500 er

Urde ¢ 100 gr

Eau ¢ guantité suffisante
4RO G HESN—— o B

11) En extreits sccs, nous aurons :

Colorants ¢ 20 gz

Epoississant ¢ 50 gr

Urée ¢ 180 ap
TOT-A-IJ|913|0= 170 gT

12) La D.C.O. potentielle d'un kilo de couleur sera de @

{

Colorants ¢ 20 x 1 000 ug = 20 000 ng
Indnlea PA3 ¢ 50 X 442 ng = 22 100 ng
Thiodiglycol ¢ 40 x 1 726 ng = 69 040 ng

Urde : 100 x néent = [
v ¢ =111 140 ng

soit 111 gr,14 dz D.C.0. por kg de conleur

wswd ons
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2) Iopressions sur Fibranne-viscose (polyesters et acétate)

(25 % des Inpressions)

Cclorants ¢ 50 o

Thioglycol o 50 gr
Epeississants (Indalea PA3)

(3 10 % atextreit scc) 1500 gr

Urée :100 gr

Chlorate de soude ¢t 5 pr

Bau ! guantitdé suffisante

TOTAL..--..-.--n.o:1000 gr

21) BEn extraits Secs, nous aurons

Colorants ¢ 30 gr
Epoississants : 50 gr
Urée : 100 gr

Chlorate de soude : 5. g

TOTAL....: 185 gr

A NOTER :

Le chlorate de soude ne se traduirs pas cn Perte au Feu. Pour les comparai-
sons avec celle-ci, les extraits secs seront de 180 ok 9

22} La D.C.0. potentiellc d'un kilo de couleur sers de :

Colorants : 30 x 1 000 ug = 30 00O ng
Indaleca PA3 : 50 x 442 ng = 22 100 ng
Thioglycol : 50 x 1 726 ng = 86 300 ng
Urde ¢ 100 % néant = Vg

TOTAIL...--.‘).l..-n.z 138 400 mg

ion f sue
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Le chlorate apporte de 1'Oxygine ; 1o D.C.O, potentielle s'en trouvers
légdrenent réduite et nous adnettrons 137 gr par kg de couleur (5 gr de chlorate
contiennent 2 gr,25 4'02 nais tout le chlorate ne sers pas réduit en Na C1).

3) Pour la répartition donnde des catdgories de tissus traités le Jour,
nous aurons

31) En extrnits secs :
i

=X TTO gr e 25
100 100

X 180 gr = 172 gr,50 par kg de couleurs

32) En D.C.0. potentielle :

2 x 11 gry14 + 25 x 137 gr = 117 gr,60 por kg de couleurs
100 100

33) Le rapport : D.C.0. potenticlle
Bxtraits secs

= 0,680

Ce rapport est trés loin de celui de 1a
-0,852~,

50
E

DG .
P.F.E.D, de lo nesure

I1 y & certainenent une interférence d'un des constituants des couleurs,
L'élément nouvecu est 1l'urde et nous tficherons de la voir de plus prés : ou bien
elle comporte une forte dose d'hunidité dont il faudrn tenir conpte, ou clle se fixe
en partie sur le tissu, ou encorec elle est déconposée en partie fornant des corps
qui domnent lieu & wume ncindre pert de Perte au Feu.

-En prenier lieu nous avons demandé & 1'INSTITUT PASTEUR DE IYON d'opérer
un séchage complet de 1'¢chantillon souris, Le taux dihuriditd semble nul (-8 ng pour
10 ar).

-3'i1 y avait fixation de 1'urde pour produire un cffet plastifiant, elle
ne concernerait que la partie des couleurs fixdes sur le tissu. I1 n'y aurait aucune
répercussion pour une perte directe de couleurs.

Reste 1l'hypothése de transformations survensnt dans la couleur et dans
1'effluent, Dans ce cas, nous sormes dans 1'inconnu,

Nous ne pourrons utiliser ln Perte au Feu pour lo conparaison aux extraits
secs lorsque 1l'urée cst présente dans 1a couleur,
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TMPRESSION TEMOIN

Elles n'ont pes donné ce que nous en ~ttendions. Le dossier des pesdes,
conpositions de couleurs et mesures sur eaux de lavage est ossez conséquent, Nous
résunerons ci-dessous les résultats.

1) Les pesdes sont foussdes pour certains tissus par une prise dthunidité
& haute température dans le milieu de vapeur saturde lors de la vaporisation, Les

"hydrates" fornés ne se résorbent pas au séchage & 1'air libre. Seul le nylon est &
peu prés inerte (phénomdnes déjh constatés lors d'essais sur tissus en teinture).

2) Les nesures effectudes sur les eaux de lavage des tissus sont inexploi-~
tables des qu'il y & une présence d'urée dont 1la D.C.0., est nulle mais qui se
déconpose en partie,

Dens bien des cas, le tissu apporte une D.C.O. propre qui influe dnorménent
sur un essoi avee un volune d'eau trds réduit (monipulation trop fréquente du coupon
qui se salit),

Le lavage de calicots est faussé 4 la fois par le produit dlencollage

¢tendu pour fixer le tissu dessus et par les reliquats de salissures antérieures
(1avage incomplet par 1a nachine, )

3) I1 ¥y o aussi une partie positive :

31) Inpression ténoin sur nylon & 37 gr au ndtre, La couleur utile
servant & 1'impression effective (qui n'est déja qu'une fraction de 1o couleur
préparée) fut pour 15 n de tissu de 1 kg (2 quelques grornes prés).,

La répartition fut

—couleur prise par le tissu : O kg,550 ou 55 %

~couleur prise par le calicot : O kg,450 ou 45 %

32) Impression témoin sur acétate & 75 g au métre. Lo couleur utile
représentait : 1 kg,400. La répartition fut s

~couleur prise par le tissu : O kg,980 ou 70 %

~couleur prise par le calicot:0 kg,420 ou 30 %

sl gis
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33) Inpression ténoin sur fibramme h 200 gr au nétre. La couleur utile
représentait 6 kg,200, Lo répartition fut :

—couleur prise par le tissu : 3 kg,990 ou 64 %

~couleur prise par le calicot:2 kg,210 ou 36 %

34) D'aprds les différences entre P.F. ot extraits secs (confirné dens
certains cas par les nesures de D.C.0.) le colorant, de la part de couleur prise par
le tissu, serait fix¢ & des toux variant de 75 2 82 % (envircn 80 %).

4) Les niesurcs de D.C.0, effectudes sur les enux de lavage des calicots sont
trés élevées, En considérant cos D.C.0. les pourcentages obtenus ci-dessus seraient
& inverser. Il y a des apports autres que ceux de l'inmpression effectude, Mais les
différences sont paos trop inportantes.

Les pourcentages de couleur prise pnr les tissus ressortent de calculs foits
sur les pesées et les extraits secs d'une part ot les pertes au feu et les extraits
secs noins le colorant fixé dlautre part. Mais pour le calicot tout sc passe comme
s'il buvait une partie du liquide de la couleur prisc por le tissu sans prendre la
nasse correspondante de colorant et d'apaississant. Le calicot s'en trouvernit
surchargé en solvants par rapport aux extraits secs qu'il n pris.

Celn expliquernit la pollution oxydable élevée de 1lenu de lavage des
calicots,

Citons le cas de 1'inpression sur fibranne pour situer le cas @

~Bau de lavoge du cnlicot

rapport D.C.0, _
=F - 1,36

-Couleur enmplovéc

repport D.C.0. du ke de couleur = 0,735
Extraits secs du kg de couleur ~ °°?

Lo présence de 1'urde fousse le prenier rapport une partie de 1'urde m'détant
plus dens la P.F, Mais en contre partie, les apports concernent des produits autres
que la couleur (colle et résidus d'épnississant existant sur le calicot) ont des
rapports D.C.O. _ trés bas 1 0,33 pour 1'Alginate ot 0,44 pour 1'Indalca.

Extrait sec

Il semblerait qu'il v ait effectivenent pompage de liquide, donc de solvants,
rar le calicot au détriment du tissu.

Sapy
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VENTITATTON DES POLLUTIONS DU SECTEUR DES IMPRESSIONS AUK CADRES

FNTRE TMPRESSION LYONNAISE SUR TABLES
ET IMPRESSION PAR MACHINES A CADRES AUTOMATIQUES

L'oncien baréne ne conportait qu'une assiette unique pour les inmpressions
sux cadres.

De 1'étude des origines et récanisnes des pollutions, il ressort que ces
pollutions sont d'importance différente.

Une étude a été faite pour chaque catégorie d'impression pour obtenir les
élénents indispensables pour cette ventilation & partir des nmesures effectudes le

23.4.

1= Deux é1énents sont déjd connus séparativenent

1= Pour 1'Impression Lyomnoise sur table :
Le lavage des colicots (mesure directe)

Le lavage des tissus vaporisds (quote part)
12— Pour 1'Inpression sur nachines & cadres automatiques :

Le lavage du tapis (nesure directe)

Le lavage des tissus vaporisdés (quote part)

2- Deux élénents sont & ventiler cntre lcs deux nodes d'Inpressions :

21~Les nesures effcecctudes sur 1'offluent de la cuisine corrune.

22— Les nesures cffectudes sur 1'effluent du lavage commmun des cadres.

23~ Dans les études de détail concernant les pertes de couleurs, il
est apparu qu'il valait nieux considérer 1l'enserible des deux pertes vu leurs varia-
tions fréquentes en sens contraire dans un total variant bien roins.

Nous regrouperons donc les résultats des deux nesures en vue de cette
ventilation,

o--/ LR



1X/91 =

A~ VENTTIIATION DES MESURES EFFECTUEES SUR IES EFFLUENTS DE LA CUISINE COMMUNE ET
DES TAVAGES DE CADRES EN COMMUN :

Résultats regroupds des nesures :

Cuisine Lovage de Cadres TOTAL
D.B.0,5 ad2 48 kg, 622 + 35 kg,937 = 84 kg,559
D.C.0. =ad2 84 kg,216 + 57 kg,218 = 141 kg,434
M.5.. nd T kg,683 + 6 kg,803 = 14 kg,486
M.S.0, nd 5 ke, 610 + 3 kg, 838 = 9 kg,448
P.F.B.B. T ke, 769 et 58 kg,523 = 136 kg,292

Couleurs nises en ocuvre @

-Inpression Lyonnaice : 1 410 kg

-Inpression sur Reggiani : 460 kg

Taux des pertes retenucs pour la ventilation 3

-Inpression Lyonnaise : 60 %

~Inpression sur Reggiani : 50 %

1~ Pour 1'Inpression Lyonnaise

11- Les pertes seront de :

60 ; »
100 % 1 410 kg = 846 kg,000

12~ En potentiel de D.C.0. nous aurons :
846 x 0,1176 kg = 99 kg,489

o
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2~ Pour 1'Inpression sur Reggiani

21~ Les pcrtes seront de @

S s DE T
255 X 460 kg 3 230 kg

22—~ En potentiel de D.C.0. nous aurons @
230 x 0,12 158 kg = 27 kg,963

3=~ Ventilation des ¢lénents de niesurc @

Rererque prélininaire 3

Le total des D.C.O, potentielles est de 99 kg,5 + 28 kg = 127 kg,5.
I1 est voisin nais inférieur & le nasse de D,.C.0. des mesures.

Il est possible que nous ayons sous-estiné les pertes directes lors
de la préparation des couleurs en les comptant pour 4 et 5 %, Vu les loupds dans les
nélanges ¢t les accidents (pots renversés sur des tables toujours trés chargées) ces
pertes sont certainenent trés supdrieures.

Par nilleurs, les autres pertes -lavage des gonelles et lavages
de cadres- si elles sont dans leur enserble mssez stables n'en subissent pas ioins des
variaetions d'un jour & 1'autre, Si la différence était entidrement inputable & ces va-
riations, elle serait de 141.,4 - 127,5
141,4

= 0,098 ou 9,8 %. Les pertes concernant indi-
viduellement lo cuisine et le lavage des cadres ont des varictions beaucoup plus

larges ; le choix fait, c'est-i-dire trniter cette ventilation sur le total des riesures,
s'avere fort judicieux.

31— Répartition des D.C.0.

Nous 1a ferons proportionnellenent aux D.C.0, potentielles, c'est-i-
dire & 99,5 et 28,

a) Inpression Lyomnnise

5—9-%5—28— x 141,434 = 110,374 ke
b) Inpression sur Reggiani ¢
= §8+ —— X 141,434 = 31,060 kg
b

TOTAL.eseeeos. 141,434 kg S -
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32~ Répartition des D.B.0. :

Malgré ses caprices la D,B.O. est lide directement & 1la D.C.O. Le
plus ou moins large développerent dc la D,B.0.5 est inputable & la nature des colo-
rants qui sont plus ou moins inhibiteurs. I aussi le folt de traiter 1'ensenble des
deux nesures nous donne un résultat plus conforrme ;3 les c dorants variant 3 la fré-
quence des coloris plusieurs fois par jour veire par heure vu le grand norbre de
tables,

Nous prendrons donc des parties proportionnelles aux D,C.0, poten-
tielles,

a) Topression I-onnoisc @

Q
T X 4,559 kg = 65 kg, 989

b) Inpression sur Regmiani s

28

E%;?;jrjig" X 84,559 kg = 18 k#,559

TOTJ'.,(}'L_o 2000 84‘ kg, 558

33) Répartition des M.E.S.

Ici c'est plutdt 1l'extrait sec quientre en jou souf 1l'urde entidrenen™
soluble, (Residus coagulés de colorants et ¢paississants provenant de séches).

331. Extraits secs de 1'Irpression Lyonnaise (sans urde)
1 410 x 0,0725 kg = 102,225 kg

332, Extroits secs de 1'Inpression sur Reggiani
460 x 0,07962 kg = 36,625 kg

333. Nous répartirons donc les M.E.S. proportionnellenent aux nonbres
102,2 et 36,6

a) Inpression Lyonnaise ¢

102,2
102,2 + 36,6

Il

x 14 ke,486 10 kg,666

b) Inpression sur Roggiani :
36,6
102,2 + 36,6

i

x 14 kg,486 3 kg,819

TOTAL. .....= 14 kg,485 o
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4—~ Les pollutions des effluents des cuisines et des effluents de lavage

de cadres se ventileront cormie suit @

41— Inpression Lyonnaise

D.B.0.5 ad2 : 65,989 kg
DG 0: wd2 s 110,5M4 ke
M3.T. nd ¢ 10,666 kg

42~ Inpression sur Reggiani

D.B.O.5 md2 ¢ 18,569 kg

D.C.0. ad2 : 31,060 kg

M.S.T. nd : 3,819 kg

5- Totalisations des pollutions par node d'Inpression

51-- Inpression Lyonnaise
D.B.0.H ad2

Cuisine et lavage
cadres ¢ 65 kg,989

Quote part lavapge dos

tissus vaporisés 1 kg,927
Lavoge des calicots 26 kg,550
TORAUXR o vpusanvvsnsvsss 94 kg,466

sur tables :

D.C.0. zd2

110 kg,374

6 kg,168

46 kg,315

162 kg,857

.8.T. nd

10 kg, 666

1 kg,542

5 kg,310

52— Iipression sur nachines & cadres autonatiques @

D.B.0.5 ad2

b

Cuisine et lavage cadres 18 kg,569

Quote part lavage des

tissus vaporisés 2 kg,312
Lavege tapis nochine 4 ke, 530
TOPATREG o & woidn sivimacamionicn 25 keg,411

31 kg,060

¢ kg! 401

15 ke, 175
53 kg,636

M.S8.T. nd

3 keg,819

1 kg,830

1 ke,585
T kg,234

wiid n s
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Assiettes des Pollutions

A- TMPRESSION. LYONNAISE SUR TABLES

1- Pollutions oxydables :

1,0, = 2 X 94 kr.466 + 162 k7,857
3

= {17 ka,263

1{1- Pollutions oxydables par kg de coulcurs :

11‘| Em% = 0,08316 kg ou 83,16 g.

12~ Pollutions oxydables par 10 nétres de tissus divers

MTERE5 - 0 1,36 644 ou 366,44 e

2- Pollutions décantables :

M.E.S.
M.E.S./3

il

17 ko,518
5 kg,839

I

21- M.E.S. par kg de couleurs

o) ILB.S. ILE2IB - g 1,01242 0w 12,42 g

b) IL.E.S./3 ¢+ 5 1;:&{,}'?029 e T

22— M.E.3, por 10 nétres de tissus divers

a) M.B.S. ¢ 17 kz,518

300 = 0 ke;05470 ou 54,70 g.

b) M.E.5./3 : 5_%6.8.19, = 0 kg,01824 ou 18,24 g,

W
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3~ Pollutions oxydables et décantobles @

31- 4.0, + M, E.S, :

a) Por kg de couleurs mises en ocuvre ¢

83y16 g+ 12,4‘2 g = 95?58 g

M.0. = 83

(
assiette ¢ 95 g (
( MBS, = 12

b) Par 10 ndtres de tissus divers inprinés :

366,44 & + 54,70 = 421,14 =,

o
assictte indicative : 420 g ( M,0. = 366

(MES. = 54

32— M,0. + M.E.S./3 :

a) Par ke de couleurs nises en ocuvre

(L]

83,16 g + 4,14 g = 87,30 g.

assictte @ 87 g

b) Par 10 ndtres de tissus divers inpriads @

366,44 g + 18,24 g = 384,68 g
( M.0. = 366
( MBS/3= 18

assiette indicative : 384 g
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B- IMPRESSION SUR MACHINES A CADRES AUDOMATIQUES

1= Pollutions oxvdables @

M.O. = 2 X 25 ke, 411 + 53 kz,636
3

= 34 kg,819

11- Pollutions oxydables par kg de couleurs :

25809 _ 0,075 697 kg ou 75,70 ¢

12— Pollutions oxydables par 10 nmdtres de tissus divers :

kz,81
244436-—3 = 0,08290 kg ou 82,90 g.

2~ Pollutions décantables :

]\':I.E.S. = 7 k{§,234

MES./3 = 2 keg,411

1l

21- M.E.S. por kg de couleurs :

a) M.E.S. : T ke,25¢ TE2 - 0,01572 ke b0 15,72 6.

b) M.E.S./3 2 kg,411 = 0,00524 kg ou 5,24 g.
460

22— J1.E.S, par 10 nétres de tissus divers :

a) M.E.S. : Eﬁﬁgg_kﬁ = 0,01722 kg ou 17,22 g.

I'd /1‘ "
I"l.E.S/B .2_!...‘1:;].712_(_3.1&{; = 0,00573 kg ou 5,73 &

R

e



3- Dollutions oxydables et décontables
31~ 4,0, + l.E.S,

a) Par kg de couleurs nises en ocuvre :

75!66 &g + 15:72 g = 91338 g

E M.0. = 76
( MES. = 15

csgiette 3 91 g

b) Par 10 mdtres de tissus divers inprinds

82,90 g+ 17,22 g = 100,12 &

( M.0, = 83
assiette indicative : 100 g E MES, = 17

32— M’.O. of M-E.S¢/3

a) Par ke de couleurs nises en oeuvre @

75,66 g + 5,24 ¢ = 80,90 &

( 1.0, = 76
assiette ¢ 81 g (
( MES/3= 5

b) Par 10 mdtres de tissus divers inprinés

assiette indicative : 89 g
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ANNEXE ~1-

IMPRESSTION SUR MACHINES A CADRES AUTOMATIQUES

1

Assiettes correspondant & des pourcentages donnds dens la réportition de
catégories de tissus de nature différente,

Les assicttes générales obtcnues & partir des nesures correspondent & une
répartition de 80 & 85 % de polyaiides et de 15 & 20 % de triancétotes et autres.

Lo pollution la plus élevée correspond b 1'inpression sur polya::ides.

Pour des répartitions différentes, il faudra déterminer des assicttes en
fonction des pourcentages de polyarides traitds,

Pour les tissus de la catégorie des polynmides, la D.C.O. potentielle est
de 133,8 g par kg de couleurs.

Pour les tissus des catégories acétates, triacétates et divers (sauf soie
et laine qui sont p-r ailleurs inprinées sur tables) la D.C.O. potenticlle est de
52,37 g par kg de couleurs,

Pour les couleurs & partir desquelles furent établies les assiettes corres-
pondant aux nesures (80 % & 85 % de wolynrides) la D.C.O. potentieclle est de 121,58 z
par kg de couleurs,

]
£,
@]
¥ il
e
a0

L» ventilation nous
D.B.C,5 ad2 ¢ 25 kg
DGO, ad2 2 535 kg6l

Repport D.3.0.
D)Cooo

= 0,47 ou 47 %

En prenant 1n D.C.0, corme base nous ~urons pour la M,0, @

M.0. = (2 x 0,47 + 1) D.C.0.
b

= 0,646 D,C.0,

sen / wus
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Si nous prenons pour l'engcnble des couleurs utilisées pour cette activitd,
un taux de développenent sembleble de 1o D,B.0.5, on aurn corme correspondant de la
D.C.0. potenticlle par kg de couleurs, une M.0, potentielle de @

0,646 x 121 g,58 = 78 g,54

Lz nesure donne 75 g,7 pour la I,O.

M.0. mesurée et M,0. potentielle sont dans le rapport de 75,7 0.96
= 2

TG54

Une renarque s'impose de suite : A premidre vue ce rapport correspondrait
& celui des pertes de couleurs du noins pour leur partie en natilres oxydables, Or,
lors du lavage du tapis on enldve en plus des constitusnts des couleurs ayant trans-
fusé, la colle déposée sur le tapis pour fixer le tissu. Cet apport cst négligeable
et par ailleurs n'existe pas pour certaines nachines (thermofixation du tissu sur
un topis spdeial).,

Por contre, nous avons dens une des couleurs un €ldnent (-le White Spirit-
qui donnnit seulement 60 ng de D.C.0. por gramme de produit. I1 nontrait une houte
inertie & la rdéaction au bichronate alors que pour d'outres narques de ce produit
la D.C.O, donnait plus de 1 000 et néme 2 900 ng par gramme de produit (1o demande
théorique en 02 ¢tant de 3,5 & 3,7 g par g).

Dans 1'efflucnt, la prdsence d'autres corps et particulidrenent d'sutres
solvants, peut nodifier cette inertie X 1a réoction (lors de 1'¢tude des inpressions
pignentaires on o pu avec une bonne certitude attribuer 2 000 g de DJC.0. par
gramme ou White Spirit présent dens 1'effluent),

C'est donc en réalité la D.C.0. potentielle qui est trop faible,
Cependant la quoantité de White Spirit employde est tros réduite et ce

rapport confirme le toux ¢levd des pertes de coulcurs qui fut évalué entre 73 et
5 %.

P
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FROPOSITIONS DE BARFME

o) Avec les Sléments ci~-dessus, nous pourrons ¢évaluer les M.0, par kg de
couleurs correspondant aux catégories de tissu intéressies en partont des D.C.O.
potentielles :

—Couleurs pour polyvamides

M,0, potentielle & 0,646 x 133 2,8 = 86 g,43

M,0. polluante en rejev : 0,96 X 86 g£,43 = 82 g,97 ou 83 g

~Couleurs pour polyesters, acétates...

M.0, potentielle : 0,646 x 52 g,37 = 33 g,83

M.0. polluante en rejet : 0,96 x 33 £,83 = 32 ,48 ou 32 ¢,5

b) La M.,E.S. sera la M,E.S. noyenne ressortant de la ventilation des
nesures ; les extraits des couleurs sont trés voisins et nous 1'avons vu la  M.E.S.
vy senble lide, M.E.S. = 15 g.

c¢) Des calculs qu'on peut faire & portir de divers pourcentages de polya-
oides il résulte qu il faut adopter, en prenant pour base la M,0, de 32 g,5 corres-
pondant aux couleurs des autres catégories de tissu, un coefficient de 0,52 pour
les nonbres exprinent les pourcentoges de polyonides sur 1llensenble des tissus
traités,

Pour sinplifier, nous adopterons 0,5 corme coefficient j; le rattrapage sec
fera en portant 1la M,0, de bhasc a 33 g.

Par kg de couleurs vpréparées et nises en oeuvre

b
Lssiectte : 48 + 0,52 & ( M.0e = 33 + 0,52
( MBS, =15

X exprinant le nombre du pourcentoge des nétrages de polyanides
sur 1'ensenble des tissus inprinds.
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ANNEXE —2—

IMPRESSTONS LYONNATSES SUR_TABLES

fissiettes correspondant i des catégories de tissus inprinés de nature
différente.

I- LES FLEMENTS CONCERNANT LES COULEURS :

11- Inpressions sur soie et laine 3

-La D.C,0. poteniielle est de 111,14 g par kg de couleur,

=Sons 1l'urde qui est tres soluble, les extraits secs sont de 70 g par
kg de couleur,

12—~ Inpressions sur Polyesters, Triacétates, Fibrenne-viscose :

-La D.C.0. potentielle est 137 g par kg de couleur.

-Sons 1'urée, les extraits secs sont de 80 g par kg de couleurs,

13- impression sur Polyanmides :

-Le D.C.0. potentielle dépasse légérement celle des couleurs enployées
sur les nachines & rowleaux pour 1l'impression des polyamides {(un peu plus de néta-
crésol, moins de diéthyline-glycol dont une partie renplacée par de 1l'alcool benzé-
lique et de 1'alcool éthylique dénaturé). Les rapports entre solvants de diverses
natures peuvent varier. Nous prendrons donc la D,C.0. potentielle de la couleur pour
polyanides des nachines & rouleaux soit 188,00 g par kg de couleurs.

~Les extraits secs sont de 80 g par kg de couleurs,

14~ Impressions nixtes des journdes de nesure :

=70 & 75 % de soie et laine (soie 60 % et laine 15 % environ)
-20 & 25 % de polyesters, triacétates et fibramme-viecose

-aoins de 5 % de polyarides.

poa b
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Conpte~tenu de la roreté des polyanides, nous n'avons tenu conpte que des
proportions 75 % soie et laine et 25 % de polyesters, triacdétates.

-La D.C.0. potentielle moyenne cst de 117,6 g par kg de couleurs,

-L'extrait sec, sans urde, est de 72,5 g por kg de couleurs.

1I- EVALUATION DES ELEMENTS CORRECTIFS DIS M.O. ET M.E.S. :

21~ Correction des M,0, ¢

) Si nous considdrons une impression & 100 % en soie et laine, la
M.0. des nmesures sera & corriger en fonction des D.C.0. potentielles, soit par :

SN 1 ' SO
117,6

b) Pour les polyesters, trincétates, fibranne-viscose, cette correction

137
117,6

ou 1,164

c) Four les polyanides cette correction sera de @

188
17,6

- ou 1,598

22— Correction des M,E.S, @

Les M.E.S. sont plus particuliérement lides oux extraits secs pouvant
donner lieu & des coagulations lors de "sd&ches" des couleurs.

a) Pour les inpressions sur soie et laine, la correction sera de :

70
72,5

ou 0,965

b) Pour les inpressions sur polyesters, triacétates... la correction
Sera de ¢
= ou 1,103
72,5 -
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c) Pour les inpressions sur polyamides, la correction sera aussi de

80
1245

ou 1,103

IIT- ASSIETTES PAR CATEGORIE DE TISSU

31~ Inpression sur soie et laine :

&) Por ke de coulcur préparée @
M.0, corrigée : 83,16 g x 0,945 = 78,58 g
M.E.S, corrigée : 12,42 g x 0,965 = 11,98 ¢
M.0. + M.E,S, =78,58 g + 11,98 g = 90,56 ¢

assiette ¢ 90 g E M,0. = 78

( MBS =12
M.0. + M.E.S./3 = 78,58 g + 3,99 g = 82,57 ¢
assiette : 82 g E Bt i 30
( MES/3= 4
b) Par 10 ndtres de tissus irmprinds :
M.0. corrigée : 366,44 g x 0,945 = 346,28 g
M,E.S, corrigée : 54,70 g x 0,965 = 52,78 g
M.0. + M.E.S. = 346,28 g + 52,78 g = 399,06 z
( M.0. = 346
agsiette indicative : 399 g E MES. = 53

M.0. + M.E.S./3 = 346,28 g + 17,59 g = 363,87 ¢

( M.0. = 346

assiette indicative ¢ 364 ¢ § MES/B— 18
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32— Inpressions sur polyesters, triacétates, fibranne-viscose :

a) Par ke de couleur préparée @

M,0, corrigée : 83,16 g x 1,164 = 96,79 g
M,BS. corrigde : 12,42 ¢ x 1,103 = 13,69 &

M.0. + MJE.S, = 96,79 g + 13,69 g = 110,48 g

E M.0. = 96

assiette 3 110 g
( MES, = 14

I

b) Por 10 ndtres de tissus inprinés :

M.0. corrigée : 366,44 g x 1,164 = 426,53 g

M.E.S. corrigée : 54,70 ¢ x 1,103 = 60,33 g

M.0, + M,E. 8, = 426,53 g + 60,33 g = 486,86 g

M0. = 426
assiette indicoative : 486 ¢

N~

MES. = 60

M.0. + MoE.S./3 = 426,53 g + 20,11 g = 446,64 g

(
assiette indicative : 446 g ( M.0, = 426
( MES/3= 20

33—~ Iopressions sur polyanides

n) Por kg de couleurs pripardes s

M.0. corrigée ¢ 83,16 g x 1,598 = 132,80 g
M.E.3., corrigée s 12,42 x 1,103 = 13,70 g

M.0, + M.E.S./3 =

( 4,0, = 132
assiette : 146 ¢ E MES. = 14

M.0. + M.E.5./3 =
( M0, =132

assiette : 137 g

e

MES, = § /
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b) Par 10 ndtres de tissus inprinds :

M,0. corrigée : 366,44 g x 1,598 g = 585,57 ¢
M.E.S, corrigée : 54,70z x 1,103 ¢ = 60,33 g

MOy 4 MES, =

( M.0, = 585
assiette indicative : 645 g (
( MBS, = 60
M.0. + M.E,S./3 =
( M.0. = 585
assiette indicative : 605 g (
( MES., = 20

34~ PROPOSITIONS DE BAREME :

a) Les M,E.S. ressortent & des valeurs peu différentes. Nous pourrons
prendre une M.E,S, noyenne de 13 g (12 - 14 = 14).

b) Pour les M,0. les Inpressions sur Polyesters se situent en position
internédicire entre les Inpressions sur soie et laine d'unc part et les polyamides
d'autre part. Nous prendrons cette M.0. corme base.

4 partir de cette base si nous effectuons des calculs pour divers
pourcentages des diverses catégories de tissus, il ressort qu'il faut adopter pour
les soies et laines un coefficient de ~0,18 et pour les polyanides un coefficient
de +0,36 zux nombres exprinant ces pourcentages.

Pour sinplifier ncus prendrons -0,2 et +0,4,
La fornule sera donc 3
Par kg ou litre de couleurs préporéss et mises en ocuvre

( M,0. =96 - 0,2y + 0,4
Assiette ¢ 109 - 0,2y + 0,4x k MES, = 13

ou x exprine le nonbre du pourcentage des. nétrages des tissus de 1o
catégorie des polyamides per rapport &4 l'ensemble des tissus imprinds ;

¥y exprime le pourcentage des nétrages des tissus des catdégories soie
et laine réunies,

<aig) way
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NOTA

( —Cettg)formule avantage légérement les houts pourcentages en soie et laine
1 24100 %) ;

-Elle désavantage les houts pourcentages en polyamides (3 g & 100 %) ; mais
1'inpression des polyamides sur tobles est assez rare ot le pourcentage moyen tou-
jours feible, ;
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TIMPRESSIONS SUR ETOFFES

DTPRESSTONS PIGEMENTLTRES

Cette inpression est pratiquée dans de nombreux établissenents de fagon
sporadique. Pour effectuer une ¢tude sommaire et procéder & des nesures représen—
tatives, il fallait opérer dans un établisscment pratiquant couramment ce node
d'inpression., Nous 1'avons trouvé & TARARE aprés des visites préliminanires dans de
nombreux établissements. Le choix fut arrété sur les ETABLISSEMENTS MARIN et CIE
pratiquant uniquenent ce mode d'inpression. Le résecau des dvacuations est trés
conplexe. L'équipenent & réaliser en wvue du recueil et de la nesure des effluents
stavérait fort difficile mais nous n'avions pas le choix,

En cours d'égquipenent, nous avons effectué une preniére canpagne de
nesures le 18,7.1969 portant sur environ 75 % des rejets totalisent 90 % des pollu~
tions,

La compagne définitive eut lieu le 25,7.1969 portant sur la totalité des
rejets et des pollutions.

wnn /] wws
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ETABLTSSEMENT MARTN ET CIE A TARARE

TMPRESSIONS PIGMENTATRES

1) OPERATION PRELIMINAIRE DU 18.7.1969 :

11) Son but :

~Connaftre 1l'effluent global de cette inpression particuliérenent les
difficultés pouvant survenir pour les analyses et rechercher des parandtres de véri-
fication,

~Dégrossir les élénents de pollution en vue de la recherche d'une
assiette générale et déterminer les facteurs susceptibles de permettre la recherche
d'assiettes spécifiques.

12) Mode opératoire (exposé sormaire) :

L'usine est & cheval sur la Turdine (rividre). Les rejcts des divers
secteurs et machines sont directement déversés dans la Turdine. Les collecteurs
débouchent & des hauteurs variables dons les parois du tunnel livrant passage au
cours d'eau,

Une goulotte générale fut construite dons le tunnel et 1a majorité des
rejets peut &tre regroupée et évacude vers un bac de jougenge por grovité,

Deux rejets secondaires & fleur d'enu durent &tre équipds & part en
vue de réaliser des ¢chantillons particuliers incorporables dans ~ 1'échantillon
général, Cette installation n'était pas préte le 18.7.1969 nais environ 90 % des
pollutions étant saisissables, nous avons pu procéder de suite & 1'opération préli-
ningire,

13) lMesures et préldvenents @

L'activité ¢était encore continue de 4 H 00 & 20 H 00, les rejets durant
de 5 H 30 &2 19 H 00, Les deux périodes de nesurcs et préldvenents furent lides aux
postes de traveil changeant & 12 H 00,

13.1) Les nemures :
Elles furent effectuées par déversoir & loi lindaire adaptables

sur le bac au moyen d'un systéne de glissitres. (En cas de veriation trées inportante
du débit, le changenent de déversoir est trés rapide).

seafva
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Le graphique ci~joint donne les résultats des nesures :

~Pour 1a 1%re Période : 5 H 30 & 12 H 00 - le planinétrage donne une
nasse d'eau de 63 23,375 et un d¢bit noyen de 9 03,750 par heure,

~Pour la 2%me Période : 12 H 00 & 19 H 00 - 1= nasse d'eau ressort &
51 13,000 et le débit noyen & 7 113,290 par heure,

13.2) Les prélivenents s

Ils furent effectuds de 5 min, en 5 nmin. (12 par heure).
Les prises d'échantillons furent effectudes proportionnellement aux débits instantands

lisibles & O n3,100 pres pour les faibles débits (<5 m3) et 0 03,200 prés pour les
débits noyens ( > 5 n3).

14) Résultats des nesures :

Les analyses portdrent principalenent sur les éléments de 1a redevance

et la Perte au Feu sur 1'Eau Brute & partir des résidus secs a 110° et 5000,

En plus, il fut demandé au laboratoire de tester les possibilités de
nesure d'hydrocarbures (indice CH2) et 1e titane qui pourrait devenir le traceur
pour une des formules de couleurs (pour cette opération, la couleur contenant du TiQ2
¢tait peu abondante et le sinple fait de pouvoir le révéler devenait significatif),

1&re PERICDE

D.B.0.5 ad2 : 1070 X 63,4 X 3 000
-3

n

190 kg, 200

D.C.0. ad2 & 1072 x 63,4 x 7 700 = 485 ka,180
M.ES. nd 1107 x 63,4 x 620 = 39 kg,308
M.S.0. nd 107 x 63,4 x 53 = 33 ke, 602
P.REB, 1107 x 63,4 x (1640 ~ 350) = 81 kg,786

Rapport D.B.O. o
D.C.0. ~ 488,18 = 0,39 ou 39 %

Rapport D.C.0. _ 488,18 _
PFEB  ~ 81,786 = 01968
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NOTA ¢

a) Pour ces preniers répultats, nous n'avons pas tenu compte des charges de
1l'eau de puits par ailleurs insignifiantes en regard des toux de D.B.0O. et D,C.O.
de 1lteffluent,

b) La matidre en suspension étent en najorité constituée de M,S.0, les
extraits sont faits sur eau brute et non sur eau décantde ou filtrde. Ceci pernet un
neilleur rapprochcnent de la perte au feu avec les extraits secs orgeniques des
couleurs,

Cette perte au feu sert ¢videmnent aussi au rapprochenent avec des 4lénents
pris sur eau décantée (D.C.0. en particulier). Cela n'est pas génant vu le grand
voisinage des D.C.0.nd ¢t D.C.0.0d2,

Si la différence entre ¢ldéments nd et ad2 s'avdraient importante, nous

procéderions autrenent par la suite.

2éme PERTODE

D.B.0.5 ad2 5 107 x 51 x 2 400 = 122 kg,400
D.C.0. ad2 : 1072 x 51 X 6 670 = 340 kg,170
M.E.S. nd : 107 x 51 x 530 = 27 kg,030
M.5.0. nd : 1070 x 51 x 438 = B2 ke,3%8
TREB. 1 1070 x 51 x (1440 = 310) = 57 ke, 630

Rapport D.B.0.

D.C.0. — ;—%—%—7 = 0,3 598 ou 36 %

Rapport D.C.0. 340,17
PFEB 5703

= 5,902

S
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RECAPITULATION DES DEUX PERIODES :

D.B.0.5 ad2 : 190 kg,200 + 122 kg,400 = 312 kg,600
D.C.0, ad2 : 488 kg,180 + 340 kg,170 = 828 kg,350
M.E.S. nd : 39 kg,310 + 27 kg,030 = 66 kg, 340
M.S.0. nd : 33 kg,600 + 22 kg,340 = 55 kg,940
P.F.E.B. ¢ 81 kg,790 + 57 kg,630 = 139 kg,420
Rapport D.B.0. _ 312,6 o
D.C.0. ~ 828,35 - V»3T7 ou 387
Rapport D.C.0. _ 828,35 _ 5,941
PFEB 139,42 = -
A NOTER :

-La D.B.0, évolue dans des limites assez étroites par rapport & la D.C.0. :
36 & 39 %. La biodégradebilitéles éléments résiduels des fabrications est assez bonne.
I1 ne semble pas y avoir d'effets inhibiteurs variables, comme dans le cas des impres-—
sions classiques ou les colorants amenzient de véritables caprices des D.B.O.

-Les rapports D.C.0. sont assez constants, Ils sont aussi tres élevés -
PFEB
voisins de 6. La D.C.0, semble donc provenir en majorité de produits volatils dis-—
paraissant lors du séchage & 110°, Il y ayrait donc une grande abondance de produits
volatils dans 1'effluent par ailleurs relativement tros concentré, Effectivement la
base des couleurs de formule II contient plus de 50 % de solvants organiques (surtout
du White Spirit).

15) Exploitation des mesures :

La pollution taxable se présente comme suit

15.1) Matidres oxydables :

M.0. ad2 = 2 X 312 ke, 6 + 828 ko,35 = 484 kg,530
3

sl nus
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15.2) Matidres décantables s

M.E.S. nd = 66 kg,340
M,E.S. nd = 22 kg,110
3

15.3) Matidres oxydables et décantables :

a) M.0, + M.E.S. = 484 kg,530 + 66 kg,340 = 550 ke,870

b) M.0. + M.E.S. = 484 kg,530 + 22 kg,110 = 506 kg, 640
=

¢) M.0. + (1 M.E.S.T. + 8 M.S.0.)

0 10

—

484 kg,530 + 0,1 x 66 kg,34 + 0,8 x 55 kg,94 = 535 kgz,920

NOTA 3

Résultat donné & titre indicatif, cette formule tenant mieux compte de la
nuisance . effective des matidres en suspension,

16) Apercu sur une assiette générale de redevance :

L'ensenmble des couleurs mises en oeuvre lors de 1la Jjournée du 18,7.1969
représentait une masse de l'ordre 1 550 kg. Vu que nous n'avons saisi qu'environ
90 % des pollutions nous prendrons 1 500 kg pour approcher une premiére assiette
générale (le responsable de la cuisine &tait certain d'une masse de plus de 1 500 kg).

16.1) M.0. par ke de couleurs :

M =0 kg,323 ou 323 g
1 500

16.2) M.E.S, par ke de couleurs &

tay “‘E. .$l -t > 2
) M B otale §$_%§6§i = 0 kg,04427 ou 44 g

b .E.S. : 2 k 11
) M /3 2—1—5(8)5._5. = 0 kg,01474 ou 15 g

el
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16.3) Motidres oxydebles et décantables :

a) M.0. + M.E.S. =323 g + 44 g = 367 g

assictte générale ) 367 & ( M.0. = 323
par ke de cqg;eurs) ( MES. = 44

.
b) M.0. +'E;%;§ﬁ= 323 g+ 15 g =338 g

assiette géndrale )

) 338 g g M.0. = 325
(
(

par kg de cqg;eurs)

)

M.E.3.3= 1,

II) OPERATION DE MESURES GLORALES DU 25.7.1969 :

21) Son but

-Obtenir des mesures englobant la totalité des rejets et des pollutions
imputables aux impressions sur &toffes pratiquées dans 1!'établissement.

NOTA ¢
Les rejets des opfrations concernant la préparation de certains tissus -

¢bouillissage, blanchiment - furent soigneusenent écartés de la collecte des effluents.,

—Rechercher une assiette générale de redevance plus précise que celle
de 1'opération prdédliminaire,

—~Rechercher si possible les 41épents rermettant de discriminer les
pollutions propres & chaque groupe de couleur — formule I et forrule II- de facon &
tenter d'établir dcs assiettes spécifiques.

~Tenter de situer les machines rotatives (4 cadres cylindriques) dans
la gamme des modes d'impressions,

22) lMode opératoire 3

Ce fut celui du 18,7.1969 avec en plus la prise d'échantillons propor-

tionnels sur les deux rejets secondaires qui n'avaient pu &tre intégrés lors de
1'opérition précédente.

—
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13) Mesures et préldvenents :

L'activité était discontinue avec une pause de midi. Cependant, elle
fut tres soutenue pendant les postes (les débits des rejets étaient plus importants
que le 18,7) et 1la production journaliére resta trds voisine de la précédente (cou-
leurs consormées : 1 587 kg contre 1 550 kg).

131) Mesures :

Le graphique ci~-joint donne le résultat des nesures globales
les deux rejets secondaires mesurds 3 part y sont intégrds.

Pour la période du matin, un orage bref mais violent ancna 1'eau
de certaines toitures. L'opdration fut interronpue pendant 35 minutes. Comme 1'acti-
vité restait stable, nous avons pris pour cette courte période le débit moyen des
heures précédentes. Cela nous a senblé plus rationnel que d'étendre & 6 H 30 des
mesures effectuées pendant 6 H 00,

Pour la premidre période, le planinétrage donne une masse d'eau
de 95,2 n3 et le débit moyen ressort 2 14,650 n3/heure,

Pour la 2&me période, la masse d'eau est de 75,800 et le débit
noyen de 15,160 n3/heure.

132) Prélbvements
I1s furent effectués de 5 min. en 5 nin, Les prises proportion-
nelles aux débits instantanés constitusicnt des ¢chantillons horzires, L'échantillon
de période fut constitué & partir des échantillons horaires par parties proportionnel-
les aux nasses d'eau déversdes pendant les périodes horaires,

N



14) RESULTATS DES MESURLES :

D.B.0.5 ad2
D.C.0. ag2
M.5.T. nd
M.5.0. nd
PiBBEBs

2

CH

i (métal)

NOTA

I1 a été tenu compte des charges de

(1]

ldre PRRIODE :

107 x 95,2 x (1750
107 % 95,2 x (5600

107 x 95,2 x ( 392

: 107 x 95,2% ( 300

1072 x 95,2 (1300

1072 x 95,2 x 1210

1077 95,2 x 4,26

1

Rapport D.B.C. 166,6
C.0

D.C.0. ~ 531,525

Rapport D.C.0._ ¢ ,049

D.B.0.5 ad2
D.C.0. ad2
M,E.S. nd
M.S.0. nd

P BB,

Vig

i (Métal)

°
e

PFEB,

0)

22)
1)
0)

70) - (360 - 53)

= 0,313 ou 31,3 %

2éne

bH30 & 12HO0Q

Il

il

166 kg, 600
531 kg,525
37 kg,318
28 kg,560
87 kg,869
115 kg,192

0 kg,406

1'eau dlalinentation.

PERIODE : 14HOO & 19HOO

107 x 75,8 x (1700

1072 % 75,8 x (5525
107 x 75,8 x ( 400

1072 x 75,8 x ( 328

107 x 75,8 x (1380

1072 % 75,8 x 1060

107 % 75,8 x 3,75

70 ) - (370 - 53)

1l

128 kg, 860

M7 kg, 127

30 kg,244

24 kg,862

T kg,269

80 kg,348
0 kg,284

K01 ~-8—
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Rapport D.B.O. 128,86 _ '
B.0.0:, 317.27 0,308 ou 30,8 %

Rapport D.C.0. 417,127
PFEB. ~ 75,269

= 5,541

RECAPTTULATION DES DEUX PERTIODES

D.B.0.5 2d2 : 166 kg,600 + 128 kg,860 = 295 kg,460

D.C.0. ad2 : 531 kg,525 + 417 kg,127 = 948 kg,652
M,E.S. nd : 37 kg,318 + 30 kg,244 = 67 kg,562
M.S.0. nd : 28 kg,560 + 24 kg,862 = 53 kg,422
P.,F.E.B. : 87 kg,869 + 75 kg,269 = 163 kg,138
CH® 115 kg,192 + 80 kg,348 = 195 kg,540
Ti (métal) : O kg,406 + O kg,284 = O ke,690

Rapport E.E.O. _ 29,46  _ 0,311 ou 31,1 %

.C.0. ~ 948,652

Rapport D.C.0
PFEB., 7,815

RAPPROCHEMENT DES MESURES DU 18.7. et du 25.7

Les nasses de couleurs nises en oeuvre sont pratiquement les ménes.

18.7.69 25.7.69
* D.B.0.5 ad2 : 312 ke, 6 : 295 kg,5
: D.C.0. ad2 ; 828 kg, 4 : 948 kg, 7
. M.E.S. nd . 66 kg,3 : 67 kg,6
: M,S.,0, nd ; 55 kg,9 : 53 kg4
. P.F.E.B. ) 139 ke, 4 : 195 kg,5
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La D.B.0.5 est beaucoup plus forte lors de la premiére opération ceci
nalgré wne D,C.0. plus faible. Elle s'était développée a 38 % de la D.C.0. alors que
pour 1l'opération du 25.7.69 ce développement n'atteint que 31 %.

Dans les deux cas, il esttoutefois & noter que les écarts pour les périodes
de la méme journée sont trés faibles ; d'une part 36 et 39 % et d'autre part 31,3 et
30,8 %. Or, il y a de nombreux changenents de fabrications dans la journde. Les divers
colorants ne semblent pas influencer le développenent de la D.B.O. ; a priori il n'y
a du c6té colorants aucune influence sur le développement de la D.B,0., d'un jour &
1l'autre, Par ailleurs, les bases des couleurs sont les mémes. Cependant leurs propor-
tions entre couleurs de formule I et de formule IT varient d'un jour & l'autre (le
dosage du Titane nous montre que pour le 18.7 il ¥y avait trés peu de couleur de formule
I). I1 semblerait que des constituants de la couleur formule I soient peu biodégra-
dables, voire inhibiteurs,

-La D.C.0., est plus élevée le 25,7. la masse de couleurs misc en oeuvre
est légérement plus élevée et nous avons capté la totalité des rejets (1'évaluation
a 90 %)de la pollution captée le 18,7 était somme toute tros bonne, 1l!'écart étant de
12,6 %),

-M,S.T. et M.S.0. sont trdés voisines.

~La perte au feu accuse une différence nssez inportante : 56 kg,

La couleur formule I a un extrait sec trés élevd (380 g environ au kg de
couleur? alors que celle de formule II en a peu (70 g au kg de couleurs). Or, le
25.7 nous avions une plus fortc proportion de couleurs formule I (voir dosages
Titane).

Cela explique aussi le rapport D.C.O. plus faible (5,815 contre 5,941) .,

PFEB,

EN CONCLUSION s

I1 faudra obligatoirement rechercher des barinmes spécifiques par type de
couleurs formule I et formule IT.

15) EXPLOITATION PREMIERF DES MESURES :

151) Matidres oxydables

M.0. 2d2 = 2 x 295 k&:é46 + 048 k#,052 _ 543 kg,190

152) Matidres décantables :

a) M.E.S. & 67 kg,562
b) M.E.S./3 § 22 kg,520 /
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153) Matidres oxydables et décentables :

a) M.0. ad2 + M.E.S.

Il

513 ke, 190 + 67 kg,562 = 580 kg, 752

il

b) M.0. d2 + M.E.£./3 = 513 ke,190 + 22 kg,520 = 535 kg,710
¢) M.0. + 1/10 M.S.T. + 8/10 M.S.0.
513,190 + 0,1 x 67,562 + 0,8 x 53,422 = 562 kg,680

NOTA =

Résultat donné & titre indicatif cette formule tenant micux conpte de 1la
nuisance effective des natidres en suspension,

16) APERCU SUR UNE ASSIETTE GENERALE DE REDEVANCE :

Les couleurs rises en oeuvre représentaient une nassc globale de 1 572 kg
178 kg de couleurs de formule I, 1 400 kg de couleurs de fornule II,

16141) Par kg de couleurs mises en oeuvre :

M.0. par kg de couleurs : 513 kg,190

R = 0 kg, 32 521

ou 325 g

161.2) Matidres décantables :

M.E.3. par kg de couleurs : £7 ke,562

T org— = 0 kg, 04281

ou 43 g

M. :
M.E.5./3 par kg de couleurs : 22 kg,520 = 0 kg,01427

1578

ou 14 g

wve [ aas
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161.3) Natidres oxydables et décantables :

a) M.0. + M.E.S, =325 g+ 43 g = 368 ¢

Assiette générale ) (1m0, =325

368 g

A~
—

B3

[6))]

L

I

par kg de couleurs % 43

b) M.0. + M.E.5./3 =325 g+ 14 g = 339 &

Assiette générale g 339 g g M.0, = 325

par kg de couleurs ) ( MBS, = 14

Les taux par kg de couleurs sont trés voisins de ceux obtenus lors de
1'opération préliminaire du 18.7.1969 (M.0. = 323 g et M.E.S. = 44 g). La pollution
saisie étant de prés de 90 % et 1la masse de couleurs ramende 3 1 500 kg, nous donne
un résultat pratiquement équivalent.

Ceci dénote une constance trdés satisfaisante des pertes de couleurs et donc
du taux des pollutions.

162) Par 10 mdtres de tissus divers traitds :

Le total des tissus inprinés éteit de 32 000 mitres dont

=10 000 métres & treés faible taux de couverture (inpression de pois
avec couleur de forrule I).

162.1) M,0. par 10 ndtres de tissu :

5133326880 x10 .o kg,16 037 ou 160 g

162,2) M.E.S. par 10 ndtres de tissu :

a) M.E.S. totales

67 ke,562 x 10
32 000

0 kg,02111 ou 21 g

22 __ kg.520 x 10
2 000 = 0 kg,00703 ou r& /

|



162,3) Matidres oxydables et décantables :

a) M.0, + M.E.S.

160 g+ 21 g=181 ¢

Assiette indicative

( M-Oo = 160
générale : 181 g
- ( MBS, = 21
b) M.0, + M,E.S./3 :

160 g+7 g=167 g

Assiette indicative ( M.0. = 160
générale : 167 g (
I (MES = 7

NOTA

Ces assiettes indicatives générales pourraient &tre comparées & l'ancien
baréme si on compte environ 100 g par nétre de tissu., (Les grommages varient de
50 & 150 g au mdtre).



AGENCE DE BASSIN
RHONE-MEDITERRANEE~CORSE 102 a

IMPRESSTIONS PIGMENTATRES

102) ESSAI DE RECHERCHES D'ASSIETTES SPECIFIQUES

102 a) A~ ELEMENTS CONCERNANT LES TRATTFMENTS EFFECTUES IE JOUR DE LA CAMPAGNE :

I) Couleurs prépardes et nises cn ocuvre :

11) Coulewss de formule T :

C'est une couleur sans colorant, Elle comporte de 1l'oxyde de
titane qui est une charge et un Pignent blance trés oouvrant.

Couleur préparée et consornée : 178 kg

12) Couleurs de formule IT :

Ces couleurs sont obtenues en incorporant & une base unique
les colorants pignentaires nécessaires,

Couleurs préparées et consormées : 1 400 ke

Les couleurs seront trnitées plus en détail dans la suite de 1'exposdé.

II) Les tissus imprindés

L'inpression pignentaire ne concernc que des tissus synthétiques,
Ceuz-ci ont des grammsges de 50 & 150 g ou métre (trdés rorenent plus ; la nojorité
en-dessous de 100 gr au ndtre),

21) Inpression avec couleursde forrmule I s

L'inpression eut lieu sur nachine rotative, Elle comportait un
trés faible taux de couverture ¢ inpression de "pois" blancs.

Longueur du tissu impriné : 10 000 netres,

wowi d e
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22) Inpressions avec couleurs de formule II @

a) Inpression aux cadres manuels :

Tissus inprinés : 1 000 nEtres
Couleurs consormées : 85 kg

Taux de couverture trés élevd,

b) Inpression sur nmachines 3 cadres autonatiques (type Zimmer) :

Ces machines sont trés senblables aux machines Reggiani et fonction-
nent corme celles—ci,

Tissus imprinés : 4 600 ndtres

Couleurs consormées : 300 kg

Taux de couverture : de 80 & 100 %

c) Inpressions sur machines 3 cadres cylindriques dites rotatives :

Tissus inprinds : 16 400 mndtres
Conscmnation de couleurs : 1 015 kg

Taux de couverture variant de 80 & 100 %

B) ETUDE DES COULEURS :

I) Composition des couleurs :

11) Couleur 3 base d'Acétate de Polyvinvle dite couleur de formule I:

-Base 6 000 R.H.G. (acétate de polyvinyle)

4 52 % d'extrait sec 700 g
-Tylose (épaississant)

a 10 % dlextrait sec 80 g
~Tricrésyl phosphate (plastifiont) 30 g
~Glycol (solvant) 50 g
-TX - 4110 (Résine thernodurcissable) 100 g
~0Oxyde de titane (charge et pignent) 10 g
—~fau 0.8,

TOTAL e sconnsoncsses 1 000 g
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NOTA ¢

Cette couleur ne comporte jamais de colorants ; le pigment blanc est cons-
titué par l'oxyde de titane (Ti 02).

2) Couleurs b base acrylique dites couleurs de formule IT

a) Elles comportent une base corrune dont la conposition fut donnde
corme suit s

—cleas acrylique : 25 g
~White Spirit : 525 g
~eau, : 450 g

Total de
1'énulsion 2......1 000g

b) Cette base sert de support aux divers colorants pigmentnires et
forme avec ceux—ci les couleurs. Les doses de colorants sont variables selon leur
nature ; la moyenne est de 40 g de colorants par kg de base.

12) Observations :

a) Les coupositions des bases de formule I et de formule IT sont des
indications générales ; des ajustements de dosage peuvent se faire pour nodifier la
consistance d'une couleur.

b) En formule I nous avons une masse inportante de composés chiniques
(acétate de polyvinyle, résine thermodurcissable, glycol, tricrésyl phosphate)- plus
de 500 g en produits purs- formde de composés organiques, il faut s'attendre & une
demande dlevée d'oxygdne en ce qui concerne les résidus de couleurs entratnés par
les rejets.

En formule IT, nous avons un poids équivalent nais le White Spirit
forme 1'élénent essentiel de pollution de ces couleurs., Selon 1n réactivitd de ce
produit avec le bichroncte nous aurons une demande d'oxygéne plus ou noins &levée
(1a de?ande théorique d'02 de cet hydrocarbure étant de 1'ordre de 3,5 g d'02 par
gramrie )

c) Plusicurs des constituants sont des produits peu stables. Certains
peuvent réagir entre eux.

Les produits secs (ou extraits secs) servant & 1a préparation des

couleurs ne sont pas comparables aux résidus secs X 110° obtenus dans les annlyses :
En effet :

s
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—-certains liquides 2 température normale durcissent & haute température ;

-1'acétate de polyvinyle solide & tempéroture ordinaire, fond vers 80°
et se dénonte formant des mnonoméres & point d'ébullition assez bas (noins de 1000) ;

d) Corme les bascs des deux forrules sont pratiquenent de conposi-

tions inveriables, il est plus sinple et plus utile de procéder & des a analyses directes
des couleurs plutdt que d'analyser séparément les constituants.

II) RESULTATS DES ANATYSES DIRECTES DES COULEURS :

21) Couleur de formule I & base d'acétate de polyvinyle :

D.B.0.5 : 267 g par kg de couleurs
D.C.0. : 870 g par kg de couleurs

Résidus sccs @

e e e e 8 e e e

a 110° ¢ 39,8 g par kg de couleurs

& 500° ¢ 0,1 g par kg de couleurs

Perte au feu :

39,7 par kg de couleurs (contre environ 360 g d'extraits secs
ayant servi & la préparation de la couleur).

Rapport ¢ D.B.0. 267
D.C.0. — g70 = 02307 ou 30,7 %

22) Couleur de forrule IT & base acrylique @

D.B.0.5 : 337 ¢ par kg de couleurs
D.C.0, :1161 g par kg dec couleurs

Régidus secs :

& 110° : 80 g par kg de couleurs
& 500° : 1,6g par kg de couleurs

Perte au feu : 78,4 g (correspond en gros aux extraits secs) des
couleurs) .

Rapport : D.B.
D.C.0

D.B.0. _ 337 ;
% =22 = 0,200 ou 29 % -
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NOTA ¢

L'échantillon analysé fut constitué par plusieurs couleurs de fagon & réaliser
au nieux la présence proportionnelle de la nmajorité des colorants et d'@tre au voisi-
nage de lo composition des résidus de couleurs dans 1'effluent,

23) Renmarques concernant les analyses des couleurs s

a) Le développenent de la D.B.0.5 par rapport 4 la D,C,0. est trés voisin
de celui se produisant dans 1'effluent. L'élément D,B,0. pourra &tre utilisé tel quel
pour des exploitations ultérieures.
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102 b) ETUDE DE L'IMPRESSION AVEC LA COULEUR A BASE D'ACETATE DE POLYVINYLE

~PREMIER APERCU SUR LE RENDEMENT

DES MACETHES A CADRES CYLINDRIQUES .OU ROTATIVES

-ESSAT DE RECHERCHE D'UNE ASSIETTE
SPECIFIQUE

La couleur de formule I contient corme pigment de 1l'oxyde de titone &
raison de 10 g par kg de couleurs,

Le titane peut dés maintenant &tre dosé avec une précision suffisante per-
nettant de 1'utiliser comme traceur pour cette couleur,

Dans la nasse de 178 kg de couleurs nises en oeuvre, nous avions : 1 kg,780
d'oxyde de titane,

La nesure sur les rejets globaux de lo journée réveéle la présence de
0 kg,690 de titane métal, Cette quantité correspond & 1 kg,160 dloxyde Ti 02
(0 kg,600 x 47 (Ti) + 32 (02)
47 (Ti)

Les pertes de couleuts sont s

-pertes directes dues aux lavages des ustensiles de préparation de la
couleur, aux lavages des ustensiles de distribution et aux lavnges des cadres cylin-
driques ;

~pertes indirectes dues au lavege du tapis de la nmachine sur lequel
une faible partie de couleur déposde sur le tissu transfuse 3 il y a aussi dans cer-
tains cas application directe sur le tapis quand le cadre déborde en largeur sur le
tissu & inpriner (ce ne fut pas le cas en 1'occurence).

L'ensenble des pertes de couleurs ressort & : 178 kg 1,160

) = 116 kg, soit
65,16 %, 1,780

Ceci reste un ordre de grandeur, 1l'analyse comportant une certaine marge
d'erreur,

o
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ESSAT DE DETERMINATION DE LA POLLUTION TROTRE A CETTE IMPRESSION

Nous adnettrons comme bon le taux de perte de €5 %,

1) Wous utiliserons les élénents obtenus par 1'analyse de la couleur pour
1la détermination des matidres oxydables,

D.B.0.5 = 0 kg,267 x116

30 kg,972

D.C.0.

0 kg,870 x116 = 100 kg,920

Ces ¢lénents potentiels sont conparables aux éléments nd des rejets. En
effet, la couleur nmise en solution au laboratoire ne conporte pas de M,E.S. Celle-ci
existe & un taux appréciable dans les rejets et couporte en majorité de 1a M.3.0., ce
qui y dininuve sensiblenent les D.B.0. ct D.C,0, ad2,

Nous devrons donc conmparer les élénents obtenus X partir de la couleur aux
élénents nd puis les transposer en éldnents ad2 en fonction des résultats des nesures,

11) Les élénents nd des nesures :

D.B.0.5 nd : 107 (95,2 x 1 780 + 75,8 < 1 760) = 302 kg, 864
D.C.0. nd 3 107 (95,2 x 6 150 + 75,8 x 5 625) =1011 kg,655

L]

12) Les élénents ad2 obtenus lors des nesures :

D.B.0,5 ag2
D.C.0. ad2

Il

295 ke, 460
948 kg,652

13) Zes rapports entre &lénents ade et nd

pour 12 D.B.O. : 295,46  _ 0,9756
302,864

pour la D.C.0. : 948,652
101,855~ 8,9375

sual sms




14) Les pollutions oxydables ad2 pour la coulcur perdue @

D.B.0.5 ad2 : 30 kg,972 x 0,9756 = 30 kg,216
D.C.0. ad2 : 100 kg,920 x 0,9375 = 94 kg,612

2) MATIERES DECANTABLES :

Elles rdsultent principalenent de coagulations diverses en cours d'inpression
et partiellenent d’apports extérieurs (souillures des sols entrainés lors de lavages
d'ustensiles ou de cadres).

I1 ne nous est pas possible de rechercher cet ¢lénent par nature de couleurs.
Nous prendrons donc la M.E.S. des rejets,

Elle fut déja calculée pour 1l'assiette générale ¢

M.E.S. 3 42 g par kg de couleurs
M.E.S./3 3 14 g par kg de couleurs

5) MATIERES OXYDABLES BT DECANTARLES :

31) Matidres oxydables

L0, globale : 2 x 30,216 + 94,612
3

= 51 kg, 682

M,0, kg de couleurs prépardes ot rises en oeuvre @
=Y Xg

'5'11—7%’-5-&2- =0 kg, 80 ou290 g

M.0. per 10 nétres de tissu inpring

LEREB2 _ 1 051 ou 51 g
10 000

32) Matidres oxydables et décantebles :

321) Par ke de couleurs 3 base d'acétate de polyvinvle nises €N oeuvre:

M0, + ME.S. =290 g + 42 g = 332 ¢
) M.0. = 290

MES, = 42 el

fl




102 b

322) Par 10 ndtres de tissu inpriné @

-la M.0, est déja caleculée.: 51 g

~la M.E.S, totale est celle correspondant & 178 kg de couleurs
soit 0 kg,0428 x 178 = 7 ke,620

~-M. E.5, par 10 nétres de tissu :

{ kg,62 X 10
. —
—-??rfifr——" =0 kg,0076 ou 7 g

Matitres oxydables et décantables

~4.0, + M,E.S. : 51 g+ T g=58¢

51

assiette indicative : 58 g

L
—
=
°
(@]

L]
il

.0, + M.ES./3 :51 g+2 g=5% g

)

agsiette indicative : 53 g ; M.C. = 51

MES, = 2

Il

REMARQUE ¢

~les inmpressions avec cette couleur comportent toujours des riotifs peu
étendus (trés faible toux de couverture), Elles peuvent avoir lieu en isolé sur des
tissus préelablement teints ou s'effectuer en conjugaison avec des inpressions en
couleurs de formule II,

L'assiette indicative ne pourrait s'appliquer que pour des inpressions en
isolé,

-Les assiettes indicatives n'ont aucune valeur réelle. Par suite du tres
faible taux de couverture, 56 nc. de tissu peuvent &tre inprinés avec 1 kg de couleur
nise en oeuvre (dont les 2/3 finissent & 1'égout). Avec des toux de couverture noyens
ou voisins de 100 jv les nétrages seraient de 1'ordre de 15 nc. et les pollutions
seraient de 4 & 5 fois plus élevdes.

Ceci net en ¢évidence 1llerreur du choix de 1'unité caractéristique définie
par le kg de tissu, le poids étant directement 1i¢ au nétrage (sans conpter que les
gramnages au netre de tissu sont trés variables).



AGENCE DE BASSIN
RHONE-MEDITERRANEE-CORSE 102 ¢

102 ¢) ETUDE DES IMPRESSIONS AVEC LES COULEURS A BASE ACRYLIQUE
LES RENDEMENTS DES DIVERS MODES D!IMPRESSION

ESSATS DE RECHERCHE D'ASSIETTES SPECIFIQUES

Etant donné que nous devrons faire intervenir les €l¢énents d'analyse des
couleurs nous devrons, corne pour la couleur de forrmule I et pour les nénes raisons,
partir des éléments nd et procéder ensuite & la ventilation des éléments ad2,

1) Matidres oxvdables nd inputables & ces couleurs :

11) Part des éléments nd des reiets globaux :

D.B.0.5 nd = 302 ke, 864 ) ¢lénents nd des rejets globaux

D.C.0. nd =1011 kg,855 )

Les parts inputables & la couleur de forrwle I sont :

D,B.0.5 ¢ 30 kg,972
D.C.0. & 100 kg,920

se

Par diffdrence, nous pouvons évaluer les parts inputables aux cou-
leurs de forrule IT

27 kg,892
910 kg,935

i

D.B.0.5 nd : 302 kg,864 - 30 kg,972
D.C.0. nd : 1011 kg,855 - 100 kg,920

Rapport D.gnoo_ 271,892 = 0,298 ou 29,8 %

D.C.0. 910,935

2) Elénents oxydables des couleurs nises en ocuvre

L*analyse a donné par kg de couleurs :
D.8:.0.8 1+ 337 &
DICCOO :1 161 &=

Rapport D.B.O. = 0,290 ou 29 %

.0, Ganl net
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Pour les 1 400 kg de couleurs nises en oeuvre, nous aurons

Il

D.B.0,5 : O kg,337 x 1 400
D.C.0. ¢ 1 kg,661 x 1 400

471 kg,800
1625 kg,400

I

3) Evaluation du taux des pertes générales de couleurs :

31) En se basant sur les D,B.0.5 :

21892 _ 6,576 ou 57,6 %
AT1,8

32) En se basant sur les D.C.0. 3

0.9 _ 0,560 ou 56 %
1625,4

33) En noyenne nous pouvons adnettre s

57 % (taux obtenu & partir des M.0. : 57,1 %).

4) Elénents oxydables ad2 constituant la part des couleurs de forrule IT @

~pour la D,B.0.,5 le coefficient de correction précéderment obtenu est de

0,9756 ;
=pour la D.C.0, ce coefficient est de 0,9375.
La part des élénents ad2 des couleurs de forrule ressortira &
D.B.0.5 2d2 : 271 kg,892 x 0,9756 = 265 kg,257
D.C.0. ad2 : 910 kg,935 x 0,9375 = 854 kg, 001
NOTA

Contrfle des calculs @

Totoux des éléments ad2 pour les couleurs de foruule I et IT

D.B.0.5 ad2
D.C.0. ad2

30 KG,216 + 265 kg,257 = 295 ke,473
9% kg,612 + 854 kg,001 = 948 ke, 613

o
'

Nous reproduisons & guelques millidnes prés les résultats des nesures dont
nous sormes partis,
'.O/l!.
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5) Déternination d'unc assictte générale pour les impressions avec couleurs
3 base acrylique (formule II) :

51) Matidres oxydables :

M.,0, = 2 X 265 kg,257 + 854 kz,000
3

a) M.0. por ke de couleurs nises en oguvre @

461 Xke.505 _ 0 kg,329 ou 329 g
1400

b) M.0. par 10 ndtres de tissus inprinds ¢

461 kg,505 x 10
22 000

= 0 kg,2098 ou 210 g

52) Matidres ddcantables :

A) Nous prendrons le taux obtenu pour llassiette générale sans
courir un risque d'erreur, ces couleurs constituant la part prépondérante (1400 kg sur
le total de {1 578 kg), soit s

M.E.S, par kg de couleurs : 42 g,81 (42 g)
B) La MM,E,S. totale pour 1'ensemble des couleurs de formule II
ressort & ¢ 0 kg,04281 x 1400 = 59 kg,9%4

M.E.S, par 10 ndétres de tissus ¢ 59 ke,934 x 10
22 000

= 0 kg,02724 ou 27g

53) Matidres oxvdables et Adcantebles :

531) Par ke de couleurs 3 base acrylique :

a) M,0, + M.E.S. : 329 g+ 42 g = 371 g

Assiette générale ( M.0. = 329

pour couleur de forrule IT : ( MES. = 42

b) M.0, + M.E.S./3 ¢ 329 g + 14 g = 434 g

Assiette générale (

pour couleur de forrule IT 3 ( M.0. = 329

MES,

Il

14
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Par 10 netres de tissu inpriné

a) M,Os + M,E.S, : 210 g+ 27 g = 237 g

Assiette générale

(
indicative pour couleurs ( H,0. = 210
de forrmule IT : 237 ¢ E
( MES. = 27
b) M.0. + M.E.S./B 1210 g+9g=219 ¢

Assiette générale

( M.0. = 210
indicative : 219 g (
(MES, = 9

A NOTER

Par kg de couleurs, nous avons en formule I et en forrmule II des assiettes
générales assez voisines : 332 g et 371 g.

Par 10 nétres de tissu, les assicttes aont trés différentes : 59 g et 237 g.
Pour la couleur de formule I, on a inpriné 56 n de tissu par kg de couleurs, le taux
de couverture étant trés faible ; pour les couleurs de forrule II, on a inpriné 15 n,Tt
de tissu par kg de couleurs, le taux de couverturc trés élevé voisinant 100 %,

eoa / eee
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ESSATS DE VENTITATTON DES POLLUTIONS IMPUTABLES AUX TMPRESSIONS

AVEC COULEURS DE FORMULE IT

DETERMINATION D'ASSTIETTES SPECIFIQUES PAR IMODE D*IMPRESSION

COMPARATSON DES RENDEMENTS DES MACHINES ROTATIVES ET DES MACHINES A CADRES
AUTOMATIQUES PLATS

1) DONNEES CONCERNANT LES TRATTEMENTS EFFECTUES 2

11) Ippression aux cadres nanuels :

-Couleurs consornées : 85 kg

-Tissus irmprinés : 1000 n

Nous avons par kg de couleurs 11 n,76 de tissu impriné avec un taux de
couverture voisin de 100 %,

12) Inpression sur nmechines & cadres sutomatiques s

Les nachines Zimmer de 1'établissement sont trés analogues et fonctionnent
corme les machines Reggiani

~Couleurs consommées : % 00 kg

-Tissus inprindés s 4600 o

Par kg de couleurs, nous aurons 15 u,35 de tissu inpriné avec un toux
de couverture voisin de 100 %,

13) Inpressions sur machines b cadres cylindriques ou rotatives :

~Couleurs consormées ¢ 1 015 kg

~Tissus inprinés : 16 400 ndtres

Par kg de couleurs, nous aurons 16 n,15 de tissu impriné avec un taux
de couverture voisin de 100 %.

P
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2) EVALUATION DES TAUX DE PERTES DE COULEURS PAR MODE D'IMPRESSION ¢

Les taux de couverturc des trois nodes d'inpression étaient pratiquement
identiques (plusieurs tourndes aux nachines et aux inpressions nanuelles effectudes
dans la journée ont peruiis de nous en assurer).

Dans ce cas, on peut adnettre que le rendement des divers nodes d'impression
est en rapport direct avec :les métrages par kg de couleurs.

Le rendenent noyen était de 100~57 soit 43 % pour un nétrage noyen de
15 n,71 rar kg de couleurs.

Nous pouvons donc évaluer le rendenent propre par mode d'inpression.

21) Inpression au cedre manuel :

0,43 x 11,76

R 0,328 ou 32,8 %

Les pertes de couleurs ressortent & 67,2 %.

22) Inpression sur machines Zirmer s

0,43 X 12:35 _ 420 ou 42 ¢
15,71

Les pertes de couleurs ressortent & 58 ¢,

23) Inpression sur rotatives :

0,43 x 16,15
15,7

= 0,4420 ou 44,2 &

Les pertes de couleurs ressortent & 55,8 %,

Vérification des calculs :
1 % % 67,2 X 85 + 58 X 300 + 55,8 x 1015
1 400

= 56,96

Le taux noyen des pertes étant de 57 %.

S
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3) EVALUATION DES ELEMENTS D'ASSIETTES SPECIFTQUES PAR MODE D!IPRESSION :

In fonction de 1l'assiectte générale et étant donné que les couleursssont
partout de méme nature , nous pourrons déterniner les élénents d'assiettes spéci-
fiques,

31) Les motidres oxydables :

}M.0. de l'assiette générale : 329 g,64

2) M.0. pour 1'inpression au cadre ranuel :

329 g,64 x 67,2
57

=388 g

b) .0, pour 1l'impression sur machine Zirmer 3
329 g,64 x 58
2

=335 g

c) M.0., pour l'inpression sur rotatives :

329 g,64 x 55,8
ot

32) Les natitres décantables :

M.E.8. de 1l'assiette géniérale 42 g,81

a) M.E.S. pour 1'impression au cadre monuel

42 g,81 x 67,2 _ 50
g "4 E

b) M.E.S. pour 1'inpression sur machines Zinmer @

42 g,81 x 58
a7

=45 g

¢) M.E.S. pour 1'impression sur rotatives :
81
42 g,81 x §g$§ - 48 2

veuf su
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33) Assicttes spdcifiques par node d'inpression @

331) Inpression au cadrc nanuel avec couleurs & bose acryligue @

a) Por ke de couleurs nises en ocuvre &

M.O. + M,E.S. ¢+ 388 g + 50 g =438 g

( M0, = 388
Assictte 1 438 g (
( MES., = 50

M.0. + M.E.S5./3 : 388 g+ 17 g = 405 g

( 4.0, =
Assiette ¢ 405 g ( M.0. = 388
( MBS, = 17

b) Par 10 ndtres de tissu inprind :

Le kg de couleurs permettait en noyenne 1'inpression de
11 n,76 de tissus,
4.0, par 10 nn de tissu : 388 g,62 x 10 = B0 @
1,76

M.E.S, par 10 nn de tissu ¢ 50 g,67 x _10 43
.70

~M.0. + M.E.S. : 330 g+ 43 g =373 g
2 ( M.0. = 330
MES. 43

Assiette indicative : 373

I

-M.0. + M.E.S./3 : 330 g+ 14 g=5344 g

M.0, = 330
MES, = 14

Assiette indicative : 344 g
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332) Inpression sur nachines & cadres automatiques avec coulcurs
3 base ocrylique @

a) Par kg de coulecurs

-M.0. + M.E.S. ¢ 335 g+ 43 g=378 g

( M.0.
Assiette : 378 g g

Il

293

MES, = 43

M.0. + M.E.S/Z: 335 & + 14 g = 349

Assiette t 349 g E .0, = 335

1l

MES, = 14

b) Par 10 ndtres de tissu inpriné :

Le kg de couleurs pernettait en moyenne 1'inpression de 15 n,35 de

tissu,
M,0. par 10 i de tissu : 335 g,42 x _10
e 218
15,35 o
M,E.S, par 10 n de tissu : 43 g,56 x_10 _ 28 g

15,5

~11,0. + M.E.S. ¢t 218 g+ 28 g =246 g

L 5
Assiette indicative : 246 g ( 1+0r = 218
MES., = 28

.0, + M.E.S./3 : 218 g+ 9 g=227 g

(
Assiette indicative : 227 g E bl = &5

MES . 3= 9
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3%3) Inpression sur machines rotatives svec couleurs 3 base

acryligue

a) Par ke de couleurs pises en oeuvre @

-M.0., + M.E.S. 2 322 g+ 42 g =364 g

Assiette : 364gg E M.0. = 322

( MES.

Il

42

0, + M.E.S./3 2322 ¢+ 14 g =336 g

( B.0. =322
Assiette 3 336 g (
( MES., = 14

b) Par 10 ndtres de tissus imprinés @

Le kg de couleurs pernettait en nmoyenne 1'inpression de 16 m,15 de
tissu.

Mqe0e par 10 n de tissu : 322 g,70 x _10

16,15 = 20 ¢
M.E.S. par 10 o de tissu : 41 g,90X .10 26 &
16,15
~M,0. + M.E.S. : 200 g + 26 g = 226 g
(
Assiette indicative : 226 & E Mgy e 300
MES. = 6
M0, + M.E.53./3 ¢ 200 g+ 9 g=209 ¢
L B
Ameietts (ndloative ¢ 200 g { Db =200
Cams./3= o

—
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4) SUGGESTIONS CONCERNANT LE CLASSEMENT DES MACHINES ROTATIVES DANS LE BARFNE PAR
MODE D'IMPRESSION :

41) Lorsque nous avons & faire A une néne nature de couleurs les taux
de pertes sont treés voisins avec ceux 4 cadres autonatiques plats,

Pour les couleurs de formule II, nous avons en effet des taux de pertes
de 58 et 55,8 ¥, La différence est minine ot d'un jour & l'autre, tout en restant
dans la néne goone, on peut avoir 1'inversion 3 11 suffira d'un fond de pot plus
important pour en arriver 1i,

42) Pour 1'inpression avec la couleur de formule I, le toux de pertes dtait
de 65 %. Mais cette couleur rioins chargée en solvants et en enu ¢tait plus visqueuse,
Les adhérences dans les pots, sur les ustensiles et dans les cylindres éteient plus
importnntes, ce qui explique le toux plus élevé des pertes.

Pour ‘les inpressions classiques avec vaporisation, les couleurs sont
encore plus visqueuses et les nachines & cadres nutomatiques ont donné lieu 3 des
pertes encore supérieures ~73 & 75 %). Avec des couleurs de cette nature, nous aurions
er gros les nfnes taux de pertes avec des rotatives, l'essentiel étont constitud
par les pertes directes des lavages de pots, d'ustensiles de distribution et des
cadres ou les adhdrences provoquent l'essentiel des pertes.

On peut donc assiniler sans grand risque d'8tre contredit les deux modes
d'inpression soit en inpression classique avec veporisation, soit en inpression
pigmentaire,

Pour ce dernier cas, on pourrait prévoir dans un bartne définitif 1la
noyenne des deux assiettes proches (378 g pour les cadres autonctiques et 364 g pour
les rotatives)

Hachines & cadres autonatiques plats et machines 3 cadres cylindriques ou
rotatives @
328
MES. = 42

Assiette : 370 g

NN
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